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1. Brefs sectoriels et transversaux applicables au site
Marcegaglia de Fos-sur-Mer

Un des principes directeurs de la réglementation IED est le recours aux meilleures techniques disponibles
(MTD) afin de prévenir les pollutions de toutes natures. Les MTD sont définies comme suit? :
Par « techniques », on entend aussi bien les techniques employées que la maniere dont l'installation
est congue, construite, entretenue, exploitée et mise a l'arrét ;
Les techniques « disponibles » sont celles mises au point sur une échelle permettant de les appliquer
dans le contexte du secteur industriel concerné, dans des conditions économiquement et
techniqguement viables, en prenant en considération les co(ts et les avantages, que ces techniques
soient utilisées ou produites ou non sur le territoire de I'Etat membre intéressé, pour autant que
|'exploitant concerné puisse y avoir acces dans des conditions raisonnables ;
Par « meilleures », on entend les techniques les plus efficaces pour atteindre un niveau général élevé
de protection de I'environnement dans son ensemble.

A des fins de support, la Commission européenne a publié des documents de référence sur les MTD : les BREF
(Best available techniques REFerence document).

Il existe deux types de BREF :
les BREF sectoriels, qui s’appliquent a un secteur industriel (ou partie homogéne de secteur),

les BREF transversaux, qui s’appliquent a une opération industrielle qui se retrouve dans différents
secteurs d’activité tels les systemes de refroidissement, les stockages de matiéres dangereuses, ...,
etc.

S’agissant des BREF sectoriels, pour un méme établissement, plusieurs installations classées sous des
rubriques 3000 différentes peuvent étre exploitées. C’'est le cas pour le site Marcegaglia de Fos-sur-Mer et le
projet Mistral classés sous les rubriques IED suivantes :

e 3110 : Combustion;

e 3220 : Production de fonte ou d’acier ;

e 3230.a: Transformation de métaux ferreux ;

e 3260 : Traitement de surface de métaux ou de matieres plastiques ;
e 3532 :Valorisation de déchets non dangereux

e 3540 : Installation de stockage de déchets.

L'arrété préfectoral complémentaire du 28 novembre 2013, au sens de I'article R. 515-61, mentionne la
rubrique 3220 relative a la production de fonte ou d’acier comme rubrique principale IED. Les conclusions
sur les meilleures techniques disponibles relatives a la rubrique principale sont celles relatives au BREF Aciérie
(1&S).

TArrété du 02/05/13 relatif aux définitions, liste et critéres de la directive 2010/75/UE du Parlement européen et du Conseil du
24 novembre 2010 relative aux émissions industrielles (prévention et réduction intégrées de la pollution)
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Le projet Mistral prévoit la création d’'une deuxieme aciérie avec une coulée continue et un nouveau laminoir.
Les activités et procédés mis en ceuvre restent similaires a ceux mis en ceuvre dans le cadre de la production
existante d’aciers électriques. Ainsi, considérant le projet Mistral, la rubrique 3220 reste la rubrique IED
principale du site Marcegaglia de Fos-sur-Mer.

Les BREFs sectoriels secondaires a étudier dans le cadre du projet Mistral sont :

e 3110: Grandes installations de combustion LCP (juillet 2017)

e 3230.a: Transformation des métaux ferreux FMP (novembre 2022)

e 3260: Traitement de surface des métaux et des matieres plastiques STM (ao(t 2006)
(révision en cours - réunion de lancement : 06/2022)

e 3532 et 3540 : Traitement des déchets WT (octobre 2018) : non applicable pour le traitement des
laitiers ainsi que I'arrété du 17/12/19 associé. Le positionnement et la conformité réglementaire vis-
a-vis des MTD seront réalisées selon I'arrété ministériel du 15 février 2016.
Le Bref WT est toutefois applicable aux installations de broyage et de cisaillement des métaux. Il est
donc étudié en tant que BREF secondaire.

Les BREFs transversaux applicables au projet sont les suivants :
e Systémes de refroidissement industriel ICS (décembre 2001)
e Efficacité énergétique ENE (février 2009)

2. Analyse des performances du site Marcegaglia par rapport
aux MTD et BREFS applicables

2.1. Analyse de la conformité aux MTD du BREF sectoriel principal "1&S"
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a ntea g rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s
28me aciérie. Projet Mistral. Positionnement vis-a-vis des MTD du
BREF I&S. Aciérie. Rubrique principale 3220 C NC | SO | Aciérie historique. Réexamen 2013 BREF I&S en intégrant I’aciérie historique (pas de modification
dans le cadre du projet Mistral)
MTD génériques

MTD 1. Systeme de management environnemental

Mettre en place et appliquer un systeme de management environnemental (SME)

Site possédant un SME certifié 1ISO 14001

Site MAR de Fos-sur-Mer
Certification ISO 14001 (certificat valable jusqu’en 2027). MAR est
aussi certifiée 1SO 45001, 50001, 9001 et IATF 16949

Gestion de I’énergie

MTD 2. Réduction de la consommation d’énergie thermique

Réduction de la consommation d’énergie thermique par une ou plusieurs des techniques suivantes :

V.
Pour ce qui concerne la gestion de I'énergie, se référer au positionnement de Marcegaglia vis-a-vis des MTD du BREF
Efficacité énergétique (ENE).

Description de la MTD Li: Les éléments ci-aprés sont importants dans les sites sidérurgiques intégrés, afin d'améliorer

Systemes améliorés et optimisés permettant un fonctionnement homogéne et stable, avec des valeurs

proches des valeurs de consigne des parameétres du procédé, grace aux pratiques suivantes :

i. optimisation du contrdle des procédés, notamment par des systémes automatiques informatisés

ii. systemes modernes d'alimentation en combustibles solides, fondés sur la gravimétrie

iii. préchauffage, dans la plus large mesure possible compte tenu de la configuration existante du
procédé

Récupération de I'excédent de chaleur provenant des procédés, en particulier au niveau de leurs zones de

refroidissement

Gestion optimisée de la vapeur et de la chaleur ;

Intégration dans les procédés de la réutilisation de la chaleur sensible, dans la plus large mesure possible.

I'efficacité énergétique globale :

Description des MTD Il 3 IV : Les techniques intégrées aux procédés qui sont utilisées en sidérurgie pour améliorer |'efficacité

optimisation de la consommation d’énergie ;

surveillance en ligne des principaux flux d'énergie et procédés de combustion sur le site, y compris de toutes les
torchéres, afin d'éviter les pertes d'énergie, de fagon a permettre une intervention de maintenance instantanée et
a assurer la continuité du procédé de production ;

outils de «reporting» et d'analyse pour vérifier la consommation énergétique moyenne de chaque procédé ;
définition de niveaux précis de consommation énergétique pour les différents procédés et comparaison de ces
niveaux sur une longue période ; X
réalisation d'audits énergétiques au sens du BREF Efficacité énergétique, par exemple pour mettre en évidence les
possibilités d'économies d'énergie dans de bonnes conditions de codts et d'efficacité.

énergétique par récupération de chaleur comprennent :

la production combinée de chaleur et d'électricité avec récupération de la chaleur perdue au moyen d'échangeurs
thermiques et redistribution soit a d'autres parties du site sidérurgique intégré, soit a un réseau de chauffage
urbain ;

I'installation de chaudiéres a vapeur ou de systemes appropriés dans les grands fours de réchauffage (fours
pouvant satisfaire une partie de la demande de vapeur) ;

le préchauffage de I'air de combustion dans les fours et les autres systémes de combustion afin d'économiser le
combustible, moyennant prise en compte des effets indésirables (augmentation de la teneur en oxydes d'azote
des effluents gazeux, par exemple) ;

I'isolation des conduites de vapeur et d'eau chaude ;

la récupération de chaleur a partir des produits (agglomérés, par ex.)

lorsqu'un refroidissement de I'acier est nécessaire, I'utilisation de pompes a chaleur et de panneaux solaires ;
I'utilisation de chaudieres a récupération dans les fours a haute température ;

I'évaporation d'oxygene et le refroidissement par compresseurs pour I'échange d'énergie avec les échangeurs
thermiques classiques ;

I'utilisation de turbines de récupération au gueulard pour convertir en électricité I'énergie cinétique acquise par le
gaz produit par le haut fourneau.

l.i - Optimisation du controle des procédés par le systéeme automatique
informatisé EMPERE (Equipement de Mesure des Paramétres Electriques
et Régulation d’Electrodes)

11.- Réduction des sources de consommation avec notamment la limitation
des pertes thermiques (voute du four fermée dés que possible)

IIl.- Optimisation de la consommation d'énergie thermique avec SPECTRA
- Moussage du laitier qui permet d'éviter les pertes d'énergie lors de la

chauffe de I'acier

I1l.- Compteurs et suivis pour la consommation d'énergie par poste

Pour ce qui concerne la gestion de I'énergie, se référer au positionnement
de Marcegaglia vis-a-vis des MTD du BREF Efficacité énergétique (ENE).

Aciérie historigue :

- Systeme automatique informatisé ;

- Réduction des sources de consommation avec notamment la
limitation des pertes thermiques (voute du four fermée deés que
possible ;

- Optimisation de la consommation d'énergie thermique ;

- Compteurs et suivis pour la consommation d'énergie par poste
avec logiciel de suivi des conso (télé-relevé) pour les principaux
postes ;

- Mise en place de compteurs a métrologie légale avec des
incertitudes plus faibles.

2éme aciérie (projet Mistral) :
- Alimentation en continu du four permettant de réduire les
pertes thermiques lors de I'alimentation du four ;
- Préchauffage au niveau du convoyeur d’alimentation des
ferrailles du four ;
Automatisation, optimisation des consommations d’énergie (compteur,
automatismes de relevés, régulation; ...).
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Applicabilité des MTD Il a IV La production combinée de chaleur et d'électricité est applicable dans
tous les sites sidérurgiques proches de centres urbains ol la demande de chaleur est adéquate. La
consommation énergétique spécifique dépend du domaine d'application du procédé, de la qualité
du produit et du type d'installation (par exemple, importance du traitement sous vide a I'aciérie de
conversion a I'oxygéne, température de recuit, épaisseur des produits, etc.).

3. Réduction de la consommation d'énergie primaire

Les MTD consistent a réduire la consommation d'énergie primaire par une optimisation des flux
d'énergie et une utilisation optimisée des gaz de procédé évacués tels que le gaz de cokerie, le gaz
de haut fourneau et le gaz de convertisseur a I'oxygene

Non applicable aux procédés mis en ceuvre par Marcegaglia

4. Utilisation des gaz de cokerie

Les MTD consistent a utiliser (séparément ou conjointement) le gaz de cokerie excédentaire
désulfuré et dépoussiéré ainsi que le gaz de haut fourneau et le gaz du convertisseur a I'oxygene
dépoussiérés dans des chaudiéres ou dans des installations de production combinée de chaleur et
d'électricité pour produire de la vapeur, de I'électricité et/ou de la chaleur en utilisant la chaleur
résiduelle en excés dans des réseaux de chauffage internes ou externes, s'il existe une demande
d'une tierce partie.

Non applicable aux procédés mis en ceuvre par Marcegaglia

5. Réduire la consommation d’électricité

Les MTD consistent a réduire la consommation d’électricité par une ou plusieurs des techniques
suivantes :
I Systéme de gestion de la consommation électrique ;
Il Equipements de broyage, de pompage, de ventilation et de transport et autres
équipements électriques a haute efficacité énergétique

Systémes de gestion de la consommation électrique : SPECTRA
(ex : systéme de délestage du four)

Aciérie historique :
- Optimisation de la consommation d'énergie thermique
avec ;

2°me aciérie (projet Mistral) :

produits en tant que matiéres premieres (voir également MTD 8, 9 et 10). La gestion des matieres
comprend |'élimination contrblée de petites fractions de la quantité globale de résidus provenant
d'un site sidérurgique intégré qui n'ont pas d'utilité économique.

Les chutes internes de ferraille sont recyclées

Les co-produits sont stockés sur site avant d’étre préparés en vue
d’une valorisation

X . Equipements de brolyag.e, de POMPage, de Yentllatlon .et de - Systéme de gestion de la consommation électrique ;
transport et autres équipements électriques a haute efficacité ) S
énergétique - Equipements de broyagcle, d.e pompag(,a, de.ventllri\tlon et
de transport et autres équipements électriques a haute
efficacité énergétique.
Gestion des matiéres
6. Optimisation de la gestion et du contrdle des flux internes de matieres
Les MTD consistent a optimiser la gestion et le contrdle des flux internes de matieres de maniere a Aciérie historique :
éviter la pollution, a empécher la dégradation, a fournir des intrants de qualité appropriée, a Les matiéres entrantes sont stockées dans une halle couverte mais
permettre la réutilisation et le recyclage et a améliorer |'efficacité du procédé et I'optimisation du également a I'extérieur pour les ferrailles non polluantes.
rendement métal.
Les poussiéres sont stockées dans des silos
Description : Un stockage et une manutention appropriés des matiéres entrantes et des résidus de
production peuvent permettre de réduire les ré-envols de poussiéres provenant des parcs Les chutes internes de ferraille sont recyclées
d'entreposage et des bandes transporteuses, y compris des points de transfert, ainsi que d'éviter la Les matiéres entrantes sont stockées dans une halle couverte.
pollution des sols, des eaux souterraines et des eaux de ruissellement (voir également MTD 11). Aciérie historique et 28™ aciérie (projet Mistral) :
Une gestion adéquate des résidus et déchets provenant des sites sidérurgiques intégrés ainsi que Les poussieres sont stockées dans des silos
d'autres installations et secteurs permet de maximaliser I'utilisation interne et/ou externe de ces X - Les co-produits seront évacués (valorisation, élimination) a

I'extérieur. Seules les quantités stockées autorisées seront
présents sur site;

- Création d’'une ISDND dédiée au stockage des laitiers ;

- Une aire imperméabilisée en limite nord-ouest du site sera
dédiée au stockage et a la gestion des co-produits hors laitiers ;

- Les laitiers dits frais seront stockés au sud en attente de
valorisation.
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7. Sélection des ferrailles et autres matiéres premiéeres de qualité appropriée

Pour parvenir a de faibles niveaux d'émission des polluants en cause, sélectionner des ferrailles et
autres matieres premiéres de qualité appropriée. En ce qui concerne les ferrailles, procéder a une
inspection visuelle appropriée pour détecter les contaminants susceptibles de contenir des métaux
lourds, en particulier du mercure, ou susceptibles de donner lieu a la formation de poly-chloro-
dibenzo-dioxines/furannes (PCDD/F) et de polychlorobiphényles (PCB).

Pour améliorer I'utilisation des ferrailles, les techniques ci-apres peuvent étre utilisées, séparément
ou en association :

spécification, dans les ordres d'achat de ferraille, de critéres d'acceptation adaptés au type
de production ;
Bonne connaissance de la composition des ferrailles grace a un contrdle précis de leur
origine ; exceptionnellement, un essai de fusion peut aider a déterminer la composition
des ferrailles ; installations de réception adéquates et contrdle des livraisons ;
Procédures d'exclusion des ferrailles qui ne sont pas adaptées a l'installation ;
Stockage des ferrailles suivant divers critéres (par exemple, taille, alliages, degré de
propreté); stockage des ferrailles susceptibles de rejeter des contaminants dans le sol sur
des surfaces imperméables équipées d'un systéme de drainage et de collecte ;
L'utilisation d'un toit peut permettre de se passer d'un tel systeme ;
Regroupement de la charge de ferraille destinée aux différentes coulées en tenant compte
de la composition de la ferraille afin d'utiliser les ferrailles les plus appropriées pour la
nuance d'acier a produire (pour produire la nuance d'acier souhaitée, il est dans certains
cas essentiel d'éviter la présence de certains éléments indésirables et, dans d'autres cas,
utile de tirer parti des éléments d'alliage présents dans la ferraille) ;
Retour rapide au parc d'entreposage des ferrailles produites en interne en vue de leur
recyclage ;
Existence d'un plan de gestion et d’exploitation ;
Tri des ferrailles pour éviter d'introduction de contaminants dangereux ou non ferreux, en
particulier des polychlorobiphényles (PCB), de I'huile ou de la graisse. Le fournisseur de
ferraille se charge généralement de cette opération, mais I'exploitant doit inspecter toutes
les charges de ferraille placées dans des conteneurs fermés pour des raisons de sécurité.
S'il y a lieu, la recherche d'éventuels contaminants peut donc s'effectuer dans le méme
temps. L'évaluation des petites quantités de plastique (composants recouverts de
plastique, par ex) peut s'avérer nécessaire ;
Controle de la radioactivité conformément au cadre de recommandations du groupe
d'experts de la Commission économique pour I'Europe des Nations unies (CEE-ONU);
La mise en ceuvre des dispositions concernant le retrait obligatoire des composants
contenant du mercure des véhicules en fin de vie et des déchets d'équipements électriques
et électroniques par les entreprises de transformation des ferrailles peut étre améliorée
par :

- l'inclusion d'une spécification relative a I'absence de mercure dans les ordres

d'achat de ferrailles ;
- le refus des ferrailles qui contiennent des composants et assemblages
électroniques visibles.

\

Commande des ferrailles a un prestataire qui se charge de
sélectionner les ferrailles et de les trier en respectant le cahier
des charges.

Spécification, dans les ordres d’achat des ferrailles, de critéeres
d’acceptation adaptés au type de production

Controle visuel des ferrailles a la réception

Procédures de refus ou de pénalités sur les ferrailles qui ne sont
pas adaptées aux installations

Détection de la radioactivité sur les bascules routieres

Les véhicules de fin de vie et les composants électroniques ne
sont pas acceptés

Aciérie actuelle et 2°™ aciérie (projet Mistral) :

Commande des ferrailles a des prestataires qui se
chargent de sélectionner les ferrailles et de les trier en
respectant le cahier des charges ;

Spécification, dans les ordres d’achat des ferrailles, de
criteres d’acceptation adaptés au type de production ;
Controle visuel des ferrailles a la réception ;

Procédures de refus ou de pénalités sur les ferrailles qui
ne sont pas adaptées aux installations ;

Détection de la radioactivité sur les bascules routieres ;
Les véhicules de fin de vie et les composants électroniques
ne sont pas acceptés ;

Création d’une installation de broyage et de tri des
ferrailles dans le cadre du projet Mistral ;

Plan de gestion et d’exploitation des ferrailles.
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Gestion des résidus de procédés tels que sous-produits et déchets

8. Utilisation de techniques intégrées et techniques opérationnelles de réduction des déchets

Utiliser des techniques intégrées et des techniques opérationnelles de réduction des déchets par
une utilisation en interne ou par l'application de procédés de recyclage spécialisés (en interne ou
en externe).

Les chutes internes sont recyclées en interne comme matiére
premiere.

de transfert afin d'éviter les émissions atmosphériques et les rejets dans |'eau

Les systemes de transfert sont capotés

. . . . . . Les résidus solides sont valorisés en externe . L,
Description : Les techniques de recyclage des résidus riches en fer comprennent des techniques de X Les co-produits seront valorisés en externe.
recyclage spécialisées comme le four a cuve OxyCup®, le «DK-process», les procédés de fusion
réductrice ou de pelletisation/briquetage a froid, ainsi que les techniques applicables aux résidus
de production mentionnées dans les sections 9.2 a 9.7.
9. Développer au maximum l'utilisation externe ou le recyclage de résidus solides
Développer au maximum |'utilisation externe ou le recyclage des résidus solides qui ne peuvent étre . s . . I . s ; B} .
e ) . . . . ) . Les poussieres d’aciérie sont recyclées pour la récupération des | Les poussieres d’aciérie sont recyclées pour la récupération des
utilisés ou recyclés selon la MTD 8, chaque fois que possible et conformément a la réglementation , i R . . . \ s i .

. ) s o L . . A X métaux et des composés métalliques et les réfractaires sont | métaux et des composés métalliques et les réfractaires sont
relative aux déchets. La MTD consiste a gérer de fagon controlée les résidus qui ne peuvent pas étre . . . iy , . . . . AN
. , valorisés chez les réfractoristes. valorisés chez les réfractoristes et chez les cimentiers (réfractaire a
évités ni recyclés , :

base d’alumine).
10. Recourir au meilleures pratiques d’exploitation et de maintenance pour la gestion des résidus
solides
Recourir aux meilleures pratiques d'exploitation et de maintenance pour la collecte, la N . . Les poussiéres sont stockées dans des silos.
. L. . L : Les poussieres sont stockées dans des silos. R .
manutention, le stockage et le transport de tous les résidus solides, ainsi qu'au capotage des points | X Les systemes de transfert sont capotés.

Tous les autres résidus ne sont pas pulvérulents.

11. Prévenir ou réduire les émissions diffuses de poussiéres

Prévenir ou réduire les émissions diffuses de poussiéres provenant du stockage, de la manutention et du
transport des matiéres
Lorsque des techniques de réduction des émissions sont appliquées, les MTD consistent a optimiser |'efficacité
du captage et de I'épuration qui s'ensuit par des techniques appropriées telles que celles mentionnées ci-aprés.
Le captage des émissions de poussiéres s'effectue de préférence au plus prés de la source.
I Techniques générales :
- établissement, dans le cadre du SME de I'aciérie, d'un plan d'action associé pour les émissions
de poussieres diffuses ;
- prise en compte de 'arrét temporaire de certaines opérations recensées en tant que sources de
PM10 et qui contribuent a un niveau d'émission global élevé; a cet effet, il est nécessaire de
disposer d'un nombre suffisant de points de contrdle des PM10 avec surveillance associée de la
direction et de la force du vent, de maniére a permettre une triangulation pour déterminer les
principales sources de particules fines.

Il. Techniques de prévention des émissions de poussiéres durant la manutention et le transport

des matieres premieres en vrac :

- orientation des tas de matieres de forme allongée dans la direction du vent dominant ;

- installation de pare-vents ou utilisation du terrain naturel pour aménager des abris ;

- controle du taux d'humidité des matiéres livrées ;

- respect des procédures visant a éviter la manipulation inutile des matiéres et les longues chutes
non canalisées ;

- confinement adéquat sur les bandes transporteuses et dans les trémies, etc.

- pulvérisation d'eau, éventuellement avec additifs tels que latex, pour éviter la diffusion des
poussiéres ;

- régles rigoureuses de maintenance des équipements ;

- regles strictes pour I'entretien, en particulier pour le nettoyage et I'humidification des voies de
circulation ;

- utilisation d'équipements mobiles ou fixes de dépoussiérage sous vide ;

- élimination ou aspiration des poussieres et utilisation de dépoussiéreurs a filtre a manches pour
réduire les émissions de poussiéres des principales sources ;

- utilisation de balayeuses a faible niveau d'émissions pour le nettoyage régulier des routes a
revétement dur.
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VI.

VII.

VIIL.

Techniques applicables a la livraison, au stockage et a la valorisation des matieres :

confinement total des trémies de déchargement dans un batiment équipé d'un dispositif d'extraction d'air filtrant les matiéres pulvérulentes, ou adaptation
d'écrans antipoussiére sur les trémies et les grilles de déchargement, en association avec un systeme de dépoussiérage ;

limitation des hauteurs de chute a 0,5 m si possible ;

pulvérisation d'eau (de préférence recyclée) pour éliminer la poussiere ;

si nécessaire, adaptation de filtres antipoussiere sur les silos de stockage ;

utilisation de dispositifs totalement clos pour la récupération des stocks dans les silos

si nécessaire, stockage de la ferraille dans des zones couvertes aménagées sur des surfaces dures afin de réduire le risque de contamination du sol (recours a la
livraison juste a temps pour limiter le plus possible les dimensions du parc et, partant, les émissions);

limitation au minimum des perturbations des tas de matieres ;

limitation de la hauteur des tas de matiéres et maitrise de leur forme générale ;

stockage a l'intérieur des locaux ou dans des conteneurs, de préférence au stockage en tas a I'extérieur, si la dimension du stock le permet ;

création de coupe-vents naturels, merlons de terre ou plantation d'herbes hautes et d'arbres a feuilles persistantes dans les zones dégagées afin de capter et
d'absorber les poussiéres sans dommages a long terme ;

aspersion d'eau sur les tas de déchets et les stocks de scories ;

végétalisation du site, consistant a recouvrir les zones inutilisées par une couche arable et a planter de I'herbe, des buissons et d'autres types de végétation
couvrante ;

humidification de la surface a I'aide de substances accrochant la poussiére et durables ;

bachage de la surface ou application d'un revétement (latex, par ex) sur les tas de matiéres

stockage avec murs de souténement pour réduire la surface exposée au vent;

si nécessaire, des surfaces imperméables bétonnées avec systeme de drainage peuvent étre envisagées.

En cas de livraison du combustible et des matiéres premiéres par mer comportant des risques d'émissions de poussiéres importantes, certaines techniques
consistent a :

utiliser des navires a déchargement autonome ou des appareils de déchargement a fonctionnement continu fermés. Une autre possibilité consiste a réduire la
poussiére générée lors des déchargements par grappins en veillant a maintenir une teneur en humidité adéquate des matiéres, en réduisant les hauteurs de
chute et en recourant a la pulvérisation d'eau ou a I'application de brouillards d'eau pulvérisée a I'embouchure de la trémie de déchargement du navire

éviter |'utilisation d'eau de mer pour I'aspersion des minerais et des flux car il en résulte un encrassement des électrofiltres de I'installation d'agglomération par
du chlorure de sodium. L'ajout de chlore aux matieres premiéres peut également entrainer une augmentation des émissions [de
polychlorodibenzodioxines/furannes (PCDD/F), par exemple] et empécher le recyclage des poussiéres retenues par les filtres ;

stocker le carbone, la chaux et le carbure de calcium en poudre dans des silos hermétiquement fermés et les transporter par systéme pneumatique, ou les
stocker et les transporter dans des sacs hermétiquement fermés.

Techniques de déchargement des trains ou des camions :
si nécessaire pour éviter les émissions de poussieres, utilisation d'appareils de déchargement spécialisés de type fermé.

Dans le cas des matieéres présentant un risque élevé d'entrainement par le vent, et donc susceptibles de donner lieu a d'importants ré-envols, certaines
techniques consistent a :

utiliser des points de transfert, des tamis vibrants, des concasseurs, des trémies, etc., totalement fermés avec extraction de I'air vers un systéme de filtres a
manches ;

utiliser des systémes locaux ou centraux de nettoyage a l'aspirateur plutot qu'un lavage en aval pour éliminer les débordements, car cela limite les effets a un
seul milieu et simplifie le recyclage des matieres déversées.

Technique de manutention et de transformation du laitier :
- maintenir les stocks de laitier granulé humides, car a I'état sec, la manutention et la transformation du laitier de haut fourneau et des scories d'aciérie
peuvent générer de la poussiére ;
- utiliser des concasseurs de laitier fermés, équipés de systemes efficaces d'extraction d'air et de filtres a manches pour réduire les émissions de
poussieres.

Techniques de manutention des ferrailles :
- stockage des ferrailles sous abri et/ou sur des sols en béton pour limiter le plus possible I'envol de poussiéres lors de la circulation des véhicules.

Techniques a envisager lors du transport des matiéres :
- limiter le nombre de points d'acces a partir des voies publiques
- utilisation de systemes de nettoyage des roues pour éviter le transfert de boue et de poussiére sur les voies publiques ;
- application de surfaces dures sur les voies de transport (béton ou asphalte) pour limiter la formation de nuages de poussieres pendant le transport
des matieres et le nettoyage des voies ;
- restriction d'acces des véhicules aux voies de circulation matérialisées par des barriéres, fossés ou remblais de laitier recyclé ;
- humidification des voies par pulvérisation d'eau, par exemple au niveau des postes de transformation du laitier ;
- éviter le chargement excessif des véhicules de transport, afin d'éviter les débordements ;
- bachage des véhicules de transport pour couvrir les matiéres transportées ;

Il. Contréle du taux d’humidité des matieres
livrées

Il. Respect des procédures visant a éviter la
manipulation inutile des matiéres et des longues
chutes non canalisées

II. Limitation de la chaleur des tas de matiéres et
maitrise de leur forme générale dans le sens du
vent dominant

Ill. La hauteur limitée de chute des ferrailles dans
les paniers permet de limiter I'envol des
poussiéeres

Ill. Stockage a [lintérieur des locaux, de
préférence au stockage en tas a I'extérieur, si la
dimension du stock le permet

VIII. Stockage d’une partie des ferrailles sous abri

IX. Nombres de points d’acces a partir des voies
publiques limité a 1 (+1 secours)

IX. Bachage des véhicules de transport pour
couvrir les matieres transportées

IX. Limitation du nombre de transferts grace a une
optimisation du poids chargé

Aciérie actuelle et 2é™me aciérie (projet Mistral) :
1. Contréle du taux d’humidité des matieres livrées

Il. Respect des procédures visant a éviter la manipulation
inutile des matiéres et des longues chutes non canalisées

1. Limitation de la chaleur des tas de matiéres et maitrise
de leur forme générale dans le sens du vent dominant

lll. La hauteur limitée de chute des ferrailles dans les
paniers permet de limiter I'envol des poussieres

lIl. Stockage a l'intérieur des locaux, de préférence au
stockage en tas a 'extérieur, si la dimension du stock le
permet

VIII. Stockage d’une partie des ferrailles sous abri

IX. Nombres de points d’acces a partir des voies publiques
limité a 1 (+1 secours)

IX. Bachage des véhicules de transport pour couvrir les
matieres transportées

X. Limitation du nombre de transferts grace a une
optimisation du poids chargé

Pour la 28™me aciérie :

- Capotage des installations de broyage et de tri des
ferrailles (captation des poussiéeres) ;

- Convoyeur d’alimentation du four en continu avec
limitation de la hauteur de chute des ferrailles ;

- Apport de ferrailles par voie ferrée massifiant
I'apport des matiéres et donc les émissions diffuses
associées. Déchargement au grappin des wagons
limitant les émissions diffuses par rapport a le
déchargement par camion ;

- stockage des ferrailles sous abri et sur des sols
imperméabilisés pour limiter le plus possible I'envol
de poussieres lors de la circulation des véhicules
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- limitation du nombre de transferts ;

- utilisation de convoyeurs fermés ou capotés ;

- utilisation de convoyeurs tubulaires, lorsque cela est possible, pour éviter les pertes de matieres lors des changements de direction sur les sites en
cas de transbordement d'un convoyeur a un autre ;

- bonnes pratiques de transfert du métal fondu et de manutention des poches de coulée ;

- dépoussiérage des points de transfert des convoyeurs.
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Gestion de I’eau et des eaux usées

12. Prévenir, collecter et séparer les différents types d’eaux usées

Prévenir, collecter et séparer les différents types d'eaux usées, en privilégiant le recyclage interne et en procédant a un traitement adéquat de chaque flux
final. Elles comprennent des techniques qui font appel, par exemple, a des séparateurs d'huile, a la filtration ou a la sédimentation.
Dans ce contexte, les techniques ci-apres sont utilisables pour autant que les conditions préalables mentionnées soient réunies :
- éviter l'utilisation d'eau potable pour les lignes de production ;
- augmenter le nombre et/ou la capacité des systémes de circulation d'eau lors de la construction de nouvelles unités ou de la modernisation/remise
a niveau d'unités existantes ;
- centraliser la distribution d'eau douce entrante ;
- utiliser I'eau en cascade jusqu'a ce que chaque paramétre atteigne sa limite légale ou technique ;
- utiliser I'eau dans d'autres unités si seulement certains parametres de |'eau sont perturbés et qu'une utilisation ultérieure est possible ;
- conserver séparément les eaux traitées et les eaux non traitées. Cette mesure permet d'évacuer les eaux usées de différentes maniéres pour un
colt raisonnable ;
- utiliser I'eau de pluie chaque fois que possible.

- Eviter l'utilisation d’eau potable pour les
lignes de production

- La plupart des eaux de refroidissement des
procédés sont en circuit fermé (TAR’s)

- Centralisation de la distribution d’eau
douce entrante

Pas d’utilisation d’eau potable pour les 2 aciéries.

Les circuits de refroidissement sauf circuit de
refroidissement eau de mer (aciérie actuelle) sont
et seront en circuit fermé (non ouverts).

Surveillance

13. Mesurer ou évaluer tous les paramétres nécessaires au pilotage des opérations

Mesurer ou évaluer tous les paramétres nécessaires pour piloter les opérations a partir des salles de commande au moyen de systémes informatisés
modernes, de maniére a ajuster en permanence les procédés et a les optimiser afin d'assurer un traitement stable et homogéene permettant d'augmenter
I'efficacité énergétique et le rendement et d'améliorer les pratiques en matiere de maintenance

Optimisation du contréle des procédés par le
systeme automatique informatisé EMPERE
(équipement de mesure pour régulation
électrique)

Métallurgie secondaire (APC et RH): forts
niveaux d’automatisation et
d’informatisation

Optimisation du contréle des procédés par le
systéeme automatique informatisé (équipement de
mesure pour régulation électrique)

14. Mesurer les émissions canalisées de polluants

Mesurer les émissions canalisées de polluants des principales sources d'émission de tous les procédés décrits aux sections 1.2 a 1.7 lorsque des NEA-MTD
sont indiqués, et des centrales électriques alimentées en gaz de procédé qui sont intégrées dans des sites sidérurgiques.

Les MTD consistent a mesurer en continu au moins :
- les émissions primaires de poussiéres, d'oxydes d'azote (NOX) et de dioxyde de soufre (SO2) provenant des chaines d'agglomération ;
- les émissions d'oxyde d'azote (NOX) et de dioxyde de soufre (SO2) provenant des chaines de durcissement des unités de pelletisation ;
- les émissions de poussieres provenant des halles de coulée des hauts fourneaux ;
- les émissions secondaires de poussiéres des convertisseurs a I'oxygene ;
- les émissions d'oxydes d'azote (NOX) des centrales électriques ;
- les émissions de poussieres des grands fours a arc électrique.

Pour les autres émissions, les MTD consistent a envisager leur surveillance continue en fonction du débit massique et des caractéristiques des émissions.

Mesure en continu des émissions de
poussieres du four a arc électrique

Aciérie actuelle et aciérie future :

Mesure en continu des émissions de poussieres du
dépoussiérage de I'aciérie (four a arc électriques et
métallurgie secondaire).
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15 Pour les sources d’émissions importantes non mentionnées dans la MTD 14, mesures périodiques

Pour les sources d'émission importantes non mentionnées dans la MTD 14, mesurer périodiquement et de fagon discontinue les émissions de polluants de
tous les procédés relevant des sections 1.2 a 1.7 et des centrales électriques alimentées par les gaz de procédés dans les sites sidérurgiques intégrés, ainsi
que tous les composants de gaz de procédé/polluants pertinents. Il s'agit notamment de surveiller de fagon discontinue les gaz de procédé, les émissions des
cheminées, les polychlorodibenzodioxines/furannes (PCDD/F) et de surveiller les rejets d'eaux usées.

En revanche, les émissions diffuses ne sont pas concernées (voir MTD 16)

Description (concerne les MTD 14 et 15)
La surveillance des gaz de procédé fournit des informations sur la composition de ces gaz et sur les émissions indirectes résultant de leur combustion, comme
les émissions de poussieres, de métaux lourds et de SOX.

Les émissions canalisées peuvent faire I'objet de mesures périodiques discontinues au niveau des sources pertinentes, sur une période suffisamment longue,
afin d'obtenir des valeurs d'émission représentatives.

Pour la surveillance des rejets d'eaux usées, il existe de nombreuses procédures standardisées d'échantillonnage et d'analyse de I'eau et des eaux usées,
notamment :
- I'échantillonnage aléatoire qui consiste a prélever un seul échantillon dans un flux d'eaux usées ;
- I'échantillonnage composite, qui consiste a prélever un échantillon de fagon continue pendant une certaine période, ou a prélever plusieurs
échantillons de fagon continue ou discontinue pendant une certaine période et a les mélanger ;
- I'échantillonnage aléatoire qualifié, qui consiste en un échantillon composite constitué d'au moins cing échantillons prélevés aléatoirement a
intervalle minimum de deux minutes sur une période maximale de deux heures.

La surveillance doit étre réalisée conformément aux normes EN et ISO en vigueur. En I'absence de normes EN ou ISO, les normes nationales ou d'autres
normes internationales garantissant I'obtention de données de qualité scientifique équivalente sont applicables.

- Les surveillance des gaz de procédé fournit
des informations sur la composition de ces
gaz et sur les émissions indirectes résultant
de leur combustion, comme les émissions de
poussieres, de métaux lourds et de SOz ;

- Les émissions canalisées sont mesurées au
niveau des sources pertinentes
périodiquement, conformément a I’AP du
17/08/2007 ;

- La surveillance des rejets d’eaux usées est
assurée par I’échantillonnage composite, qui
consiste a prélever un échantillon de fagon
continue pendant une certaine période, ou a
prélever plusieurs échantillons de facon
continues ou discontinue pendant une
certaine période et a les mélanger
conformément a I’AP du 17/08/2007 ;

- La surveillance est réalisée conformément
aux normes EN et ISO en vigueur.

Aciérie actuelle :

- Les surveillance des gaz de procédé fournit des
informations sur la composition de ces gaz et sur les
émissions indirectes résultant de leur combustion,
comme les émissions de poussiéres, de métaux
lourds et de SOz ;

- Les émissions canalisées sont mesurées au niveau
des sources pertinentes périodiquement,
conformément a ’'AP du 16/11/2017 ;

- La surveillance des rejets d’eaux usées est assurée
par I'échantillonnage composite, qui consiste a
prélever un échantillon de fagon continue pendant
une certaine période, ou a prélever plusieurs
échantillons de fagon continues ou discontinue
pendant une certaine période et a les mélanger
conformément a ’AP du 16/11/2017 ;

- La surveillance est réalisée conformément aux
normes EN et ISO en vigueur.

Surveillance similaire pour la 2™ aciérie (projet
Mistral).

16. Détermination des émissions diffuses

Déterminer I'ordre de grandeur des émissions diffuses provenant des sources pertinentes. Chaque fois que possible, on privilégiera les méthodes de mesure
directe par rapport aux méthodes indirectes ou aux évaluations basées sur le calcul a I'aide de facteurs d'émission.
- Méthodes de mesure directe, dans le cadre desquelles les émissions sont mesurées directement a la source ; elles permettent de mesurer ou de
déterminer les concentrations et les flux massiques.
- Méthodes de mesure indirecte, dans le cadre desquelles les émissions sont déterminées a une certaine distance de la source ; elles ne permettent
pas de mesurer directement les concentrations ni les flux massiques.
- Calcul a I'aide de facteurs d'émission.

- Les émissions diffuses de poussiéres en
toitures sont mesurées annuellement a la
source ; elles permettent de mesurer ou de
déterminer les concentrations et les flux
massiques ;

- Les émissions de poussieres diffuses, hors
poussieres de toiture, sont mesurées
indirectement, a I'aide de plaquettes.

Aciérie actuelle :

- Les émissions diffuses de poussiéres en toitures
sont mesurées annuellement a la source; elles
permettent de mesurer ou de déterminer les
concentrations et les flux massiques ;

- Les émissions de poussieres diffuses, hors
poussieres de toiture, sont mesurées
indirectement, a l'aide de jauges hors batiment
(autosurveillance environnementale)

Non concerné par la 28™ aciérie sachant qu’il n’est
pas attendu d’émissions diffuses.

L’autosurveillance environnementale permettra
d’avoir une vision globale des émissions diffuses
liées a l'augmentation importante du volume
d’activité.
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Démantelement

17. Eviter la pollution lors du démantélement des installations

Les MTD consistent a éviter la pollution lors du démantélement des installations

Prise en compte du démantéelement des installations en fin de vie au moment de leur conception :

prise en considération, des le stade de la conception d'une nouvelle unité, de l'incidence sur I'environnement de sa mise hors service, ce qui facilite
le démantelement sur les plans pratique, écologique et économique ;

le démantelement présente un risque de contamination du sol (et de la nappe phréatique) et génere de grandes quantités de déchets solides ; les
techniques préventives sont spécifiques des procédés, mais les recommandations suivantes s'appliquent d'une maniere générale :

i Eviter les structures souterraines ;

ii. Opter pour des caractéristiques qui facilitent le démontage ;

iii. Choisir des finis de surface qui facilitent la décontamination ;

iv. Recourir a une configuration des équipements qui évite le piégeage de substances chimiques et facilite leur évacuation par lavage ou
nettoyage ;

V. Concevoir des unités flexibles, autonomes, permettant un arrét progressif ;

vi. Recourir dans la mesure du possible a des matériaux biodégradables et recyclables.

Les techniques citées seront prises en
compte si des nouveaux batiments sont
construits.

Dans le cadre du projet Mistral, il n’est pas prévu de
démantélement de batiments existants a I'aciérie.

18. Réduction des émissions sonores

Réduire les émissions sonores des sources pertinentes dans les procédés sidérurgiques

Les MTD consistent a réduire les émissions sonores des sources pertinentes dans les procédés sidérurgiques par une ou plusieurs des techniques suivantes,
en fonction des conditions locales :

mise en ceuvre d'une stratégie de réduction du bruit ;

confinement des opérations/unités bruyantes ;

isolation aux vibrations des opérations/unités ;

application d'un revétement intérieur et extérieur absorbant les chocs ;

utilisation de batiments insonorisés pour réaliser les opérations bruyantes mettant en ceuvre des équipements de transformation des matériaux ;
construction d'écrans antibruit tels que des murs ou des barriéres naturelles comme des arbres et des arbustes pour isoler les activités bruyantes ;
mise en place de silencieux sur les cheminées d’évacuation ;

isolation des conduites et des bouches de soufflage situées dans les batiments insonorisés ;

fermeture des portes et des fenétres des zones couvertes.

Isolation aux vibrations des
opérations/unités (exemple : capotage au
parachévement des barres).

Le site Marcegaglia se situe dans une zone
industrielle sans présence de tiers sensibles au
bruit. Les conditions locales sont donc peu sensibles
vis-a-vis des émissions sonores.

Aciérie actuelle et 2°™ aciérie (projet Mistral) :

Les sources d’émissions de bruit les plus
importantes sont et seront situées a I'intérieur du
batiment ;

Les mesures actuelles de bruit respectent les
niveaux acoustiques en limite de propriété et dans
les zones a émergence réglementée.
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Conclusions sur les MTD pour l'aciérie électrique et la coulée de I’acier issu de ce procédé

Emissions atmosphériques

87. Eviter les émissions de mercure

Pour le procédé du four a arc électrique (EAF), éviter les émissions de mercure en évitant autant
que possible I'utilisation de matiéres premieres et de produits auxiliaires contenant du mercure
(voir MTD 6 et 7)

Spécification, dans les ordres d’achat de ferraille, de critéres
d’acceptation adaptés au type de production

Spécification, dans les ordres d’achat de ferraille, de criteres
d’acceptation adaptés au type de production

88. Dépoussiérages primaire et secondaire du four a arc électrique

Pour les dépoussiérages primaire et secondaire du four a arc électrique (y compris le préchauffage
de la ferraille, le chargement, la fusion, la coulée, la métallurgie en poche et la métallurgie
secondaire), extraction efficace au niveau de toutes les sources d'émission, suivie d'un
dépoussiérage au moyen d'un filtre a manches :
l. association d'une extraction directe des effluents gazeux (4e ou 2éme trou) et de
systemes de hottes
Il extraction directe des gaz et systemes de «dog houses»
Il extraction directe des gaz et évacuation totale des batiments (les fours a arc électrique
de faible capacité ne nécessitent pas forcément une extraction directe des gaz pour
parvenir a la méme efficacité d'extraction).

L'efficacité globale moyenne de captage associé a la MTD est > 98 %.
Le niveau d'émission associé a la MTD pour les poussiéres est < 5 mg/Nm? en moyenne journaliére.
Le niveau d'émission associé a la MTD pour le mercure est < 0,05 mg/Nm? en moyenne sur la

période d'échantillonnage (mesure discontinue, prélevement instantané pendant au moins quatre
heures).

- Association d’une extraction directe des effluents gazeux au
niveau du 4®™¢ trou de la voute du four UHP et d’une hotte
d’aspiration en toiture.

- Extraction directe des gaz et évacuation totale des batiments :
efficacité globale moyenne de captage supérieur a 97%

Objectif de 150 g d’émissions canalisées + diffuses de poussieres de
I’aciérie par tonne d’acier produit.

. La valeur de 5 mg/Nm?3 est respectée.

La concentration en mercure est inférieure & 0,05 mg/Nm?

Aciérie actuelle et 2™ aciérie (projet Mistral) :

- Association d’une extraction directe des effluents gazeux au
niveau du 4°™ trou de la voute du four UHP et d’une hotte
d’aspiration en toiture ;

- Dépoussiérage par filtre a manche

- Extraction directe des gaz et évacuation totale des batiments :
efficacité globale moyenne de captage supérieur a 98%.

Pour I'aciérie actuelle, le niveau d'émission associé a la MTD pour
les poussiéres est <5 mg/Nm? en moyenne journaliére est respecté
et pour le mercure également

Ces niveaux de performance pour les poussiéres et le mercure
seront également respectés pour la 2°™ aciérie.
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anteagroup

89. Dépoussiérages primaire et secondaire du four a arc électrique

Pour les dépoussiérages primaire et secondaire du four a arc électrique (y compris le préchauffage
de la ferraille, le chargement, la fusion, la coulée, la métallurgie en poche et la métallurgie
secondaire) éviter et réduire les émissions de polychlorodibenzodioxines/furannes (PCDD/F) et de
polychlorobiphényles (PCB) en évitant autant que possible I'utilisation de matieres premiéres
contenant des PCDD/F et des PCB ou leurs précurseurs (voir MTD 6 et 7) et en recourant a une ou
plusieurs des techniques suivantes, couplées a un systéme de dépoussiérage approprié.

I post-combustion appropriée
Il extinction rapide appropriée
. injection d'agents d'adsorption appropriés dans la conduite avant le dépoussiérage.

Le niveau d'émission associé aux MTD pour les PCDD/F est < 0,1 ng I-TEQ/Nm?3, déterminé sur un
échantillon aléatoire obtenu par un prélevement réalisé sur une durée de 6 a 8 heures dans des
conditions stables de fonctionnement.

Dans certains cas, des mesures primaires seules permettent d'atteindre le niveau d'émission associé
aux MTD.

Applicabilité de la MTD | Dans les unités existantes, certains aspects tels que I'espace disponible, le
systeme d'évacuation des effluents gazeux, etc., doivent étre pris en considération pour déterminer
I'applicabilité de la technique.

Achat de ferrailles de bonne qualité contenant peu de
précurseurs de PCB et PCDD/F

- Post-combustion appropriée
La concentration en PCDD/F est la plupart du temps inférieure a

0,03 ng I-TEQ/Nm3. La valeur de 0,1 ng I-TEQ/Nm? est donc
respectée.

Aciérie actuelle et 2°™ aciérie (projet Mistral) :

- Achat de ferrailles de bonne qualité contenant peu de
précurseurs de PCB et PCDD/F

- Post-combustion appropriée

Pour la 28™m¢ aciérie (projet Mistral), il est prévu de mettre en place
une injection d’agent d’adsorption (charbon actif).

La concentration en PCDD/F est et sera respectée.

90. Réduction des émissions de poussiéeres lors du traitement des laitiers

Les MTD pour le traitement du laitier sur site consistent a réduire les émissions de poussieres.

Les MTD pour le traitement du laitier sur site consistent a réduire les émissions de poussiéres par
une ou plusieurs des techniques suivantes :
I extraction efficace au niveau des dispositifs de broyage et de criblage du laitier, suivie
le cas échéant d'une épuration des effluents gazeux ;
Il. transport du laitier non traité par pelleteuse a godets ;
Il. extraction ou humidification des points de transfert des convoyeurs de matériaux

concassés;
V. humidification des tas de stockage de laitier ;
V. utilisation de brouillards d'eau lors du chargement de laitier concassé.

Dans le cas de la MTD I, le niveau d'émission associé pour les poussiéres est < 10 — 20 mg/Nm3 en
moyenne sur la période d'échantillonnage (mesure discontinue, prélevements instantanés pendant
au moins une demi-heure).

Il. Transport de laitier non traité par pelleteuse a godets

Aciérie actuelle et 2°™ aciérie (projet Mistral) :
I Transport de laitier non traité par pelleteuse a godets

Une réflexion est en cours pour mettre un dispositif de captation
des poussieres au niveau des équipements de traitement des
laitiers avec un traitement associé.
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Eaux et eaux usées

91. Limitation de la consommation d’eau du procédé du four a arc électrique

La MTD consiste a limiter la consommation d'eau du procédé du four a arc électrique en recourant
autant que possible a des systémes d'eau de refroidissement en circuit fermé, sauf en cas
d'utilisation de systemes de refroidissement a passage simple.

Le procédé du four a arc électrique est refroidi grace a des systemes
d’eau de refroidissement en circuit fermé.

Le procédé du four a arc électrique est refroidi grace a des systémes
d’eau de refroidissement en circuit fermé aussi bien pour I'aciérie
actuelle que pour la 2™ aciérie en projet

92. Limitation des rejets d’eaux usées issues de la coulée continue

La MTD consiste a limiter les rejets d'eaux usées issues de la coulée continue par une combinaison
des techniques suivantes :
l. élimination des solides par floculation, sédimentation et/ou filtration
II. élimination de I'huile dans des bassins d'écumage ou tout autre dispositif efficace
1. recirculation maximale de I'eau de refroidissement et de I'eau ayant servi a créer le vide.
Les niveaux d'émission associés aux MTD pour les eaux usées issues des machines de coulée
continue, déterminés sur la base d'un échantillon aléatoire qualifié ou d'un échantillon composite
sur 24 h sont les suivants :
- matiéres en suspension < 20 mg/I
- fer<5mg/l — zinc< 2 mg/l
- nickel < 0,5 mg/l
- chrome total < 0,5 mg/I
- hydrocarbures totaux < 5 mg/!

Non concerné. Absence de coulée continue dans l'aciérie

historique.

28me aciérie (projet Mistral) :
- Elimination des solides par floculation, sédimentation
et/ou filtration et/ou élimination de I'huile par écumage.
- Recirculation maximale de I'’eau de refroidissement.

Les niveaux d’émissions associées aux MTD pour les eaux usées
respecteront les niveaux d’émissions suivants :

- matiéres en suspension < 20 mg/I

- fer<5mg/l — zinc <2 mg/l

- nickel < 0,5 mg/I

- chrome total < 0,5 mg/I

- hydrocarbures totaux < 5 mg/|

Résidus de production

93. Réduction de la production de déchets

Les MTD consistent a réduire la production de déchets et a gérer de fagon contrdlée les résidus du
procédé du four a arc électrique qui ne peuvent pas étre évités ni recyclés.

l. collecte et stockage appropriés de facon a faciliter un traitement spécifique ;

Il. récupération et recyclage sur site des matériaux réfractaires issus des différents
procédés, et utilisation en interne en remplacement de la dolomie, de la magnésie et
de la chaux;

Il utilisation des poussiéres retenues par les filtres en vue de la récupération externe de
métaux non ferreux tels que le zinc dans l'industrie des métaux non ferreux, si
nécessaire apres enrichissement des poussiéres de filtres par recircu lation dans le
four a arc électrique ;

V. séparation des battitures issues de la coulée continue lors de I'épuration des eaux
usées et récupération suivie d'un recyclage, par exemple dans l'installation
d'agglomération/le haut fourneau ou en cimenterie ;

V. utilisation externe des matériaux réfractaires et du laitier issu du procédé du four a
arc électrique en tant que matiéres premieres secondaires lorsque les conditions du
marché le permettent.

La MTD consiste a gérer de facon contrélée les résidus du procédé du four a arc électrique qui ne
peuvent pas étre évités ni recyclés.

I. Collecte et stockages appropriés de fagon a faciliter un traitement
spécifique

Il. Récupération et recyclage sur site des matériaux réfractaires
issus des différents procédés

[Il. Utilisation des poussieres retenues par les filtres en vue de la
récupération externe des métaux non ferreux tels que le zinc dans
I'industrie des métaux non ferreux

V. Utilisation externe des matériaux réfractaires en valorisation
matiére

V. Utilisation du laitier issu du procédé du four a arc électrique
principalement en technique routiére

Aciérie actuelle :
I. Collecte et stockages appropriés de facon a faciliter un traitement
spécifique

Il. Récupération et recyclage sur site des matériaux réfractaires
issus des différents procédés

lll. Utilisation des poussieres retenues par les filtres en vue de la
récupération externe des métaux non ferreux tels que le zinc dans
I'industrie des métaux non ferreux

V. Utilisation externe des matériaux réfractaires en valorisation
matiére

28me aciérie (projet Mistral) :
Idem MTD mises en ceuvre pour I'aciérie actuelle.

Pour la coulée continue, mise en place d’un traitement des
battitures des eaux usées (décantation, déshuileur). Les eaux usées
seront ensuite filtrées sur filtre a sable avant refroidissement dans
les TAR's projetées.
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Energie

94. Réduction de la consommation d’énergie

La MTD consiste a réduire la consommation d'énergie en recourant a la coulée continue de produits
minces a la cote quasi finale, si la qualité des nuances d'acier fabriquées et la gamme de produits
proposée le justifient.

Description :
La coulée de produits minces a la cote quasi finale consiste en la coulée continue de |'acier en

bandes d'épaisseur inférieure a 15 mm. Le procédé de coulée est associé au laminage direct a
chaud, au refroidissement et a I'enroulement des bandes, sans recours au four de réchauffage
utilisé dans les techniques classiques de coulée (par ex., coulée continue de brames ou de brames
fines). La coulée en bandes est donc une technique qui permet de produire de I'acier en bandes
minces de différentes largeurs et d'épaisseur inférieure a 2 mm.

Applicabilité :

L'applicabilité dépend des nuances d'acier fabriquées (par exemples, les toles fortes ne peuvent pas
étre produites par ce procédé) et de la gamme de produits proposée par chaque aciérie. Dans les
installations existantes, I'applicabilité de la technique peut étre limitée par la configuration de
l'installation et I'espace disponible (la mise en place d'une machine de coulée en bandes, par
exemple, nécessite un espace disponible d'environ 100 m de longueur).

Non concerné. Absence de coulée continue dans I'aciérie

historique.

MTD non applicable car coulée en continue pour produire des
brames qui passeront ensuite au laminoir pour produire des
bobines d’aciers.

Bruit

95. Réduction des émissions sonores des installations du four a arc électrique

Les MTD consistent a réduire les émissions sonores des installations du four a arc électrique et des
procédés tres bruyants par une combinaison des techniques de conception et d'exploitation
suivantes, en fonction des conditions locales (en plus de I'application des techniques énumérées
dans la MTD 18)

IV. Séparation du four du mur extérieur afin de réduire la
transmission du bruit par les structures du batiment hébergeant le
four a arc électrique

V. Hébergement des procédés trés bruyants (par ex., four a arc
électrique et unités de décarburation) dans le batiment principal

Aciérie actuelle et 2°™ aciérie (projet Mistral).

IV. Séparation du four du mur extérieur afin de réduire la
transmission du bruit par les structures du batiment hébergeant le
four a arc électrique

V. Hébergement des procédés trés bruyants (par ex., four a arc
électrique et unités de décarburation) dans le batiment principal
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2.2. Analyse de la conformité aux MTD des BREFs sectoriel secondaires

2.2.1. Transformation des métaux ferreux FMP (novembre 2022) — Rubrique 3230.a
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

MTD 1 : Systeme de management environnemental

Afin d’améliorer les performances environnementales globales, la MTD consiste a mettre en place et
a appliquer un systtme de management environnemental (SME) présentant toutes les
caractéristiques suivantes :

i. engagement, capacités d’'impulsion et responsabilité de I'’encadrement, y compris de la direction,
en ce qui concerne la mise en ceuvre d’un SME efficace ;

ii. analyse visant notamment a déterminer le contexte dans lequel s’insere I'organisation, a recenser
les besoins et les attentes des parties intéressées, a mettre en évidence les caractéristiques de
I'installation qui sont associées a d’éventuels risques pour I’environnement (ou la santé humaine),
ainsi qu’a déterminer les exigences légales applicables en matiere d’environnement ;

iii. définition d’une politique environnementale intégrant le principe d’amélioration continue des
performances environnementales de I'installation ;

iv. définition d’objectifs et d’indicateurs de performance pour les aspects environnementaux
importants, y compris pour garantir le respect des exigences légales applicables ;

v. planification et mise en ceuvre des procédures et actions nécessaires (y compris les actions
préventives et, si nécessaire, correctives) pour atteindre les objectifs environnementaux et éviter les
risques environnementaux ;

vi. détermination des structures, des roles et des responsabilités en ce qui concerne les aspects et
objectifs environnementaux et la mise a disposition des ressources financieéres et humaines
nécessaires ;

vii. garantir (par exemple, par I'information et la formation) la compétence et la sensibilisation
requises du personnel dont le travail est susceptible d’avoir une incidence sur les performances
environnementales de l'installation ;

viii. communication interne et externe ;

ix. inciter les travailleurs a s’impliquer dans les bonnes pratiques de management environnemental ;

X. établissement et tenue a jour d’'un manuel de gestion et de procédures écrites pour superviser les
activités ayant un impact significatif sur I'environnement, ainsi que de registres pertinents ;

xi. planification opérationnelle et contréle des procédés efficaces ;
xii. mise en ceuvre de programmes de maintenance appropriés ;

xiii. protocoles de préparation et de réaction aux situations d’urgence, y compris la prévention et/ou
I’atténuation des incidences (environnementales) défavorables des situations d’urgence ;

xiv. lors de la (re)conception d’une (nouvelle) installation ou d’une partie d’installation, prise en
considération de ses incidences sur I'environnement sur I'ensemble de son cycle de vie, qui inclut la
construction, I'entretien, I'exploitation et la mise a I'arrét définitif ;

Marcegaglia est certifié 1SO14001 depuis 2007 pour le site de Fos-
sur-Mer

Marcegaglia respecte I'ensemble des MTD’s du systeme de
management environnemental. Concernant les prescriptions
spécifiques du secteur de la transformation des métaux ferreux,
Marcegaglia prévoit a I’échelle du site en intégrant le projet Mistral
d’intégrer au systéme de management environnemental, les
mesures suivantes :
- xxiii. un plan de prévention et de contrdle des fuites et des
déversements [voir la MTD 4 a)];
- xxiv. un plan de gestion des OTNOC (voir la MTD 5);
- xxvii. un plan de gestion du bruit et des vibrations (voir la
MTD 32);
- xxviii. un plan de gestion des résidus [voir la MTD 34 a)].

Marcegaglia est certifié 1ISO14001 depuis 2007 pour le site
de Fos-sur-Mer

Marcegaglia respecte I'ensemble des MTD’s du systeme de
management environnemental. Concernant les
prescriptions spécifiques du secteur de la transformation
des métaux ferreux, Marcegaglia prévoit a I'échelle du site
en intégrant le projet Mistral d’intégrer au systéme de
management environnemental, les mesures suivantes :

- xxiii. un plan de prévention et de contrdle des

fuites et des déversements [voir la MTD 4 a)];
- xxiv.un plan de gestion des OTNOC (voir la MTD 5);

- xxvii. un plan de gestion du bruit et des vibrations
(voir la MTD 32);

- xxviii. un plan de gestion des résidus [voir la MTD
34 a)].
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Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

xv. mise en ceuvre d’un programme de surveillance et de mesurage; si nécessaire, des informations
peuvent étre trouvées dans le rapport de référence du JRC relatif a la surveillance des émissions dans
I'air et dans I’eau provenant des installations relevant de la directive sur les émissions industrielles ;

xvi. réalisation réguliere de comparaisons sectorielles ;

xvii. audits indépendants internes (dans la mesure du possible) et externes réalisés périodiquement
pour évaluer les performances environnementales et déterminer si le SME respecte les modalités
prévues et a été correctement mis en ceuvre et tenu a jour;

xviii. évaluation des causes de non-conformité, mise en ceuvre de mesures correctives pour remédier
aux non- conformités, examen de |'efficacité des actions correctives et détermination de I'existence

ou non de cas de non-conformité similaires ou de situations ou ces cas pourraient se produire ;

Xix. revue périodique, par la direction, du SME et de sa pertinence, de son adéquation et de son
efficacité ;

XX. suivi et prise en considération de la mise au point de techniques plus propres.

En ce qui concerne en particulier le secteur de la transformation des métaux ferreux, la MTD consiste
également a intégrer les éléments suivants dans le SME :

Xxi. un inventaire des produits chimiques utilisés par les procédés et des flux d’effluents aqueux et
gazeux (voir la MTD 2);

xxii. un systeme de gestion des produits chimiques (voir la MTD 3);
xxiii. un plan de prévention et de controle des fuites et des déversements [voir la MTD 4 a)];

xxiv. un plan de gestion des OTNOC (voir la MTD 5);

xxv. un plan d’efficacité énergétique [voir la MTD 10 a)];

xxvi. un plan de gestion de I’eau [voir la MTD 19 a)];

xxvii. un plan de gestion du bruit et des vibrations (voir la MTD 32);
xxviii. un plan de gestion des résidus [voir la MTD 34 a)].

Remarque
Le réglement (CE) no 1221/2009 établit le systéme de management environnemental et d’audit de
I’'Union (EMAS), qui est un exemple de SME compatible avec la présente MTD.

Applicabilité : Le niveau de détail et le degré de formalisation du SME sont, d’une maniere générale,
en rapport avec la nature, la taille et la complexité de l'installation, ainsi qu’avec ses diverses
incidences environnementales possibles.
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MTD 2.
Afin de faciliter la réduction des émissions dans 'eau et dans l’air, la MTD consiste a établir, a tenir a
jour et aréviser régulierement (notamment lorsqu’un changement notable se produit), un inventaire des | Pour le laminoir existant : Pour le futur laminoir, la MTD 2 sera étendue aux activités
produits chimiques entrant dans les procédés et des flux d’effluents aqueux et gazeux, dans le cadre | i) présence des schémas simplifiés des procédés avec techniques de | projetées.
d’un SME (voir la MTD 1) présentant toutes les caractéristiques suivantes : traitement intégrés.
ii) suivi des caractéristiques des effluents aqueux global site
i) des informations sur les procédés de production, y compris : (autosurveillance des rejets)
a) des schémas simplifiés des procédés, montrant U'origine des émissions, iii) quantités et caractéristiques des produits chimiques mis en
b) des descriptions des techniques intégrées aux procédés et de traitement des effluents | ceuvre pour le laminoir existant suivies.
aqueux/gazeux a la source, avec indication de leurs performances ; iv) autosurveillance des rejets atmosphériques

ii) des informations sur les caractéristiques des flux d’effluents aqueux, notamment :
a) valeurs moyennes et variabilité de débit, de pH, de température et de conductivité,

b) valeurs moyennes de concentration et de flux massique des substances pertinentes (par
exemple, matieres en suspension totales, COT ou DCO, indice hydrocarbure, phosphore, métaux,
fluorures) et variabilité de ces parametres ;

iii) des informations sur la quantité ou les caractéristiques des produits chimiques entrant dans les
procédés :

a) Uidentité et les caractéristiques des produits chimiques, y compris les propriétés ayant des
effets néfastes sur 'environnement et/ou la santé humaine,

b) les quantités de produits chimiques utilisés et le lieu de leur utilisation ;

iv)des informations sur les caractéristiques des flux d’effluents gazeux, notamment :

a) valeurs moyennes et variabilité de débit et de température,

b) valeurs moyennes de concentration et de flux massique des substances pertinentes (par
exemple, poussiere, NOX, SO2, CO, métaux, acides) et variabilité de ces parametres,

c) présence d’autres substances susceptibles d’avoir une incidence sur le systeme de traitement des
effluents gazeux (par exemple, oxygene, azote, vapeur d’eau) ou sur la sécurité de 'unité (par exemple,
hydrogene).

Applicabilité

Le niveau de détail de Uinventaire est généralement fonction de la nature, de la taille et de la complexité
de lunité, ainsi que de ses diverses incidences environnementales possibles.

MTD 3.

Afin d’améliorer les performances environnementales globales, la MTD consiste a mettre en place et a
appliquer un systéme de gestion des produits chimiques (SGPC) dans le cadre du SME (voir la MTD 1)
présentant toutes les caractéristiques suivantes :

i. une politique de réduction de la consommation des produits chimiques et des risques liés a ces
derniers, y compris une politique d’achat visant a sélectionner des produits chimiques moins nocifs et
leurs fournisseurs dans le but de réduire au minimum Uutilisation et les risques des substances
dangereuses et d’éviter U'achat d’une quantité excessive de produits chimiques. La sélection des
produits chimiques entrant dans les procédés peut notamment tenir compte des éléments suivants :

a) leur capacité a étre éliminés, leur écotoxicité et leur potentiel de rejet dans ’environnement
afin de réduire les émissions dans l’environnement,
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b) la caractérisation des risques associés aux produits chimiques entrant dans les procédés,
sur la base des mentions de danger relatives aux produits, du cheminement de ces derniers dans
Cunité, des rejets potentiels et du niveau d’exposition,

c) lanalyse réguliere (par exemple, annuelle) des possibilités de remplacement des
substances dangereuses par de nouvelles solutions disponibles et plus sires (par exemple, Uutilisation
dans les procédés d’autres produits chimiques ayant des incidences environnementales nulles ou
moindres, voir la MTD 9),

d) le suivi anticipé des modifications réglementaires liées aux produits chimiques dangereux et
la garantie du respect des dispositions juridiques applicables.

L’inventaire des produits chimiques entrant dans les procédés (voir la MTD 2) peut servir de base a la
sélection de ces produits chimiques;

ii. des objectifs et des plans d’action visant a éviter ou a réduire lutilisation et les risques des
substances dangereuses;

iii. 'élaboration et la mise en oeuvre de procédures concernant 'achat, la manipulation, le stockage et
Uutilisation des produits chimiques entrant dans les procédés afin de prévenir ou de réduire les
émissions dans l’environnement (voir la MTD 4).

Applicabilité : Le niveau de détail du SGPC est généralement fonction de la nature, de la taille et de la
complexité de lunité.

MTD 4.

Afin d’éviter ou de réduire les émissions dans le sol et les eaux souterraines, la MTD consiste a
appliquer toutes les techniques énumérées ci-dessous.

Technique Description Applicabilité
Un plan de prévention et de controle des fuites
et des déversements fait partie du SME (voir la
MTD 1) et comprend, sans s’y limiter :

— des plans d’action en cas de déversements
de faibles ou de grandes quantités de produits
sur le site ;

—Ila définition des roles et des responsabilités
des personnes concernées ;
Le niveau de détail du plan

Etablissement et mise en
oeuvre dun plan de
prévention et de contréle
des fuites et des
déversements

—Ila sensibilisation du personnel aux questions
d’environnement et la formation de celui-ci afin
de garantir la prévention des déversements et
une réaction appropriée en cas de déversement
;

— la mise en évidence des zones exposées au
risque de déversement et/ou de fuites de
matieres dangereuses, et leur classement en
fonction du risque ;

— la mise en place d’un équipement approprié
de confinement des déversements et de
nettoyage et la vérification réguliere de sa
disponibilité, de son bon état de marche et de sa
proximité des lieux ou ces incidents sont
susceptibles de se produire ;

est généralement fonction
de la nature, de Uampleur
et de la complexité de
U'unité, ainsi que du type et
de la quantité des liquides
utilisés.
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— des directives relatives a la gestion des
déchets résultant de déversements ;

— des inspections réguliéres (au moins une fois
par an) des lieux de stockage et de manutention,
la vérification et U'étalonnage du matériel de
détection des fuites et la réparation rapide des
fuites des vannes, manchons, brides, etc.

. Les stations hydrauliques et les équipements
Utilisation de bacs de et sy .y \q . q p .

. . lubrifiés a Uhuile ou a la graisse sont situés sur L .
b. rétention ou de caves ) . Généralement applicable.
. S s des bacs de rétention ou dans des caves
étanches a Uhuile ) L
étanches a Uhuile.

Les réservoirs de stockage destinés tant a
’acide neuf qu’a 'acide usé sont équipés d’un
confinement secondaire étanche protégé par un
revétement résistant a l'acide, soumis a des
inspections régulieres pour détecter
d’éventuelles détériorations et fissures. Les
zones de chargement et de déchargement des

Prévention et traitement des

c. déversements et des fuites . N Généralement applicable.
dacide acides sont congues de maniere que les
déversements et les fuites potentiels soient
contenus et évacués vers un systéme de
traitement sur site (voir la MTD 31) ou hors site.
MTD 5.

Afin de réduire la fréquence de survenue de conditions d’exploitation autres que normales (OTNOC) et
de réduire les émissions lors de telles conditions, la MTD consiste a établir et &8 mettre en ceuvre, dans
le cadre du systeme de management environnemental (voir la MTD 1), un plan de gestion des OTNOC
fondé sur les risques, comprenant tous les éléments suivants :
i. mise en évidence des risques d’OTNOC [par exemple, défaillance d’équipements critiques pour
la protection de Uenvironnement (« équipements critiques »)], de leurs causes profondes et de leurs
conséquences potentielles, et examen et mise a jour périodiques de la liste des OTNOC mises en
évidence a la suite de l'évaluation périodique décrite ci-apres;

ii. conception appropriée des équipements critiques (par exemple, compartimentage des filtres en
tissu); Marcegaglia prévoit a 'échelle du site en intégrant le projet Mistral
d’intégrer au systeme de management environnemental, un plan de
iii. établissement et mise en ceuvre d’un plan d’inspection et de maintenance préventive des | gestion des OTNOC pour réduire la fréquence de survenue de
équipements critiques [voir la MTD 1 xii)]; défaillance d’équipements critiques pour la protection de
'environnement.

Marcegaglia prévoit a U'échelle du site en intégrant le projet
Mistral d’intégrer au systeme de management
environnemental, un plan de gestion des OTNOC pour
réduire la fréquence de survenue de défaillance
d’équipements  critiques pour la protection de

. . s . . . . Uenvironnement.
iv. surveillance (c’est-a-dire estimation et, dans la mesure du possible, mesure) et enregistrement

des émissions lors des OTNOC et dans les circonstances associées ;

v. évaluation périodique des émissions survenant lors d’'OTNOC (par exemple, fréquence des
événements, durée, quantité de polluants émise) et mise en ceuvre de mesures correctives si
nécessaire.
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MTD 6.

La MTD consiste a surveiller, au moins une fois par an:

— la consommation annuelle d’eau, d’énergie et de matieres;

— la production annuelle d’eaux usées ;

— la quantité annuelle de chaque type de résidus générés et de chaque type de déchets a éliminer.
Description

La surveillance peut étre effectuée par des mesures directes, des calculs ou des relevés, par exemple
au moyen d’appareils de mesure appropriés ou sur la base de factures. La surveillance s’effectue au
niveau le plus approprié (par exemple, au niveau du procédé ou de U'unité) et tient compte de tout
changement important intervenu dans Uunité.

Marcegaglia surveille a fréquence conforme a la MTD 6, les
consommations d’eau, d’énergie, des matieres et des déchets.
L’entreprise estime également la production annuelle d’eaux usées.

Les prescriptions de la MTD 6 seront mises en ceuvre et
dupliguées sur le laminoir projeté.

MTD 7.

La MTD consiste a surveiller les émissions canalisées dans U'air au moins a la fréquence indiquée ci-
aprés et conformément aux normes EN. En ’absence de normes EN, la MTD consiste a recourir aux
normes ISO, aux normes nationales ou a d’autres normes internationales garantissant 'obtention de
données d’une qualité scientifique équivalente.

Substance/ Procédé(s) F.re.quence Surveillance
R g Secteur Norme(s) minimale de IR
Parameétre spécifique(s) . associée a
surveillance (1)
Cr.m‘auffage dela ) LC, LF, T, GC Une fois par an
matiére entrante (?)
Chauffage de la cuve MTD 22
& . GC de fils, GD Une fois par an
de galvanisation (2)
Régénération de I'acide
chlorhydrique par
co ulgvréll?sgaetiﬁrou EN 15058 (%)
pl,utmsation de Les MTD’s a respecter pour Marcegaglia pour le laminoir :
réacteurs 3 lit fluidise | & tHGGT Une fois par an MTD 29 - Les conduits 4 & 11 (fours Pits) doivent contrdler le CO, , o , C
R . Marcegaglia pour le projet Mistral s’engage a réaliser un
poussieres et NOx, 3 fours par semestre (MTD a 1x par an par . :riodicité ‘ e . t
Régénération de I'acide fOLII') : Sulivi ZlBUX perio !CI €S conformes aux prescriptions ci-contre
i i . , . our les parametres :
mixte par grillage par - Suvi également des métaux bien que les substances P P )
pulvérisation , . - CO et NOx (fours de réchauffage) ;
Continue pour concernées par les NEA MTD ne sont pas pertinentes aux . , .
pou N o - Poussieres (fours de réchauffage et laminoir) ;
toute cheminée matieres entrantes traitées; Ni L
e . . - . - i (laminoir).
ayant un flux - Sur 2 émissaires canalisés (four Pits) : suivi en continu des
massique en poussiéres.
poussiéres
>2kg/h
Une fois tous les six
mois pour toute
cheminée ayant un
Poussieres Cha!EJffage dela LC, LF, T, GC EN 13284-1 (3)(4) flux massique en MTD 20
matiére entrante N .
poussiéres compris
entre 0,1 kg/h et 2
kg/h
Une fois par an
pour toute
cheminée ayant un
flux massique en
poussiéres
<0,1kg/h
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Trempage a chaud
aprés fluxage

GC, GD

Régénération de I'acide
chlorhydrique par
grillage par
pulvérisation ou par
I"utilisation de
réacteurs a lit fluidisé

Régénération de I'acide
mixte par grillage par
pulvérisation ou par
évaporation

LC, LF,GC, T

Traitement mécanique
[notamment
refendage,
décalaminage,
meulage,
dégrossissage,
laminage, finissage,
planage, écriquage
(autre que I'écriquage
a la main) et soudage]

LC

Débobinage,
prédécalaminage
mécanique, planage et
soudage

LF

Bains de plomb

Etirage a sec

T

Une fois par an (%)

MTD 26

Une fois par an

MTD 29

Une fois par an

MTD 42

Une fois par an

MTD 46

Une fois par an

MTD 51

Une fois par an

MTD 52

HCI

Décapage a I'acide
chlorhydrique

LC, LF,GC, T

Décapage et dézingage
a I'acide chlorhydrique

GD

Régénération de I'acide
chlorhydrique par
grillage par
pulvérisation ou
I"utilisation de
réacteurs a lit fluidisé

LC, LF,GC, T

EN 1911 (3)

Une fois par an

MTD 24

Une fois par an

MTD 62

Une fois par an

MTD 29

Décapage et dézingage
a I'acide chlorhydrique
dans des bains de
décapage ouverts

GD

Pas de norme EN

Une fois par an ()

MTD 62

HF

Décapage avec des
mélanges d’acides
contenant de I'acide
fluorhydrique

LC, LF, GC

Régénération de I'acide
mixte par évaporation
ou par grillage par
pulvérisation

LC, LF

Norme EN en
cours
d’élaboration (3)

Une fois par an

MTD 24

Une fois par an

MTD 29

Métaux

Ni

Traitement mécanique
[notamment
refendage,
décalaminage,
meulage,
dégrossissage,

LC

EN 14385

Une fois par an (7)

MTD 42
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laminage, finissage,
planage, écriquage
(autre que I'écriquage
a la main) et soudage]
Débobinage,
'pre(?ecalammage LF Une fois par an (7) MTD 46
mécanique, planage et
soudage
Traitement mécanique
(notamment
refendage,
décalaminage,
,meulfage, LC Une fois par an (7) MTD 42
dégrossissage,
laminage, finissage,
Pb planage), écriquage
(autre que I'écriquage
a la main) et soudage
Débobinage,
’preglecalamlnage LF Une fois par an (7) MTD 46
mécanique, planage et
soudage
Bains de plomb T Une fois par an MTD 51
Trempage a chaud
Zn apres fluxage GC, GD Une fois par an (%) MTD 26
En cas de recours a la MTD 22,
NHs3 . LC, LF, T, GC EN ISO 21877 (3) Une fois par an MTD 25,
SNCR ou a la SCR
MTD 29
En continu pour
toute cheminée
ayant un flux
massique de NOX
>15kg/h
Une fois tous les six
mois pour toute
Ch\auffage dela LC, LF, T, GC cheminée éyant un
matiere entrante (?) flux massique de
. MTD 22
NOX compris entre
1 kg/h et 15 kg/h
Une fois par an
NOx EN 14792 (3)
pour toute
cheminée ayant un
flux massique de
NOX < 1 kg/h
Chauffage .de l.a cuve GC de fils, GD Une fois par an
de galvanisation (2)
Décapage a I'acide
nitrique seul ou en LC, LF Une fois par an MTD 25
combinaison avec
d’autres acides
Régénération de I'acide
chlorhydrique par LG, LF, T, GC Une fois par an MTD 29
grillage par
pulvérisation ou
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I"utilisation de
réacteurs a lit fluidisé
Régénération de I'acide
mixte par évaporation
ou par grillage par
pulvérisation
En continu pour
toute cheminée
ayant un flux
massique de SO2 >
10 kg/h
Une fois tous les six
LC, LF, T, mois pour toute
Chauffage de la revétement cheminée ayant un
" A . MTD 21
matiére entrante (8) des toles en flux massique de
GC SO2 compris entre
1 kg/h et 10 kg/h
50, g/he g/
3
EN 14791 (%) Une fois par an
pour toute
cheminée ayant un
flux massique de
S02 < 1kg/h
Régénération de I'acide
chlorhydrique par
grillage par LG, LF, GC, T Une fois par an (5) MTD 29
pulvérisation ou
I"utilisation de
réacteurs a lit fluidisé
4 a l'aci LC, LF,GC, T
SOx Decapage.a Facide —— Une fois par an MTD 24
sulfurique GD
Dégraissage LF, GC Une fois par an (3) MTD 23
LTZ;TS:%;?Z:;ZZ a LF Une fois par an (%) MTD 48
COVT EN 12619 (3
Bains de plomb T (3) Une fois par an (%) -
Bains pﬁﬁ:;;empe a T Une fois par an (%) MTD 53

(") Autant que possible, les mesures sont effectuées au niveau d’émission le plus élevé attendu en conditions normales de
fonctionnement.

(3) La surveillance ne s’applique pas lorsque seule de Uélectricité est utilisée.

(3) Pour les mesures en continu, les normes EN génériques suivantes s’appliquent: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 et
EN 14181.

(*) Pour les mesures en continu, la norme EN 13284-2 s’applique également.

(®) S’il est établi que les niveaux d’émission sont suffisamment stables, la fréquence de surveillance pourra étre abaissée,
mais sera en tout état de cause d’au moins une fois tous les trois ans.

(®) Lorsque les techniques a) ou b) de la MTD 62 ne sont pas applicables, la mesure de la concentration de HCL dans la phase
gazeuse au-dessus du bain de décapage est effectuée au moins une fois par an.

(7) La surveillance n’est applicable que lorsque la substance concernée est pertinente pour le flux d’effluents gazeux, d’aprés
Uinventaire mentionné dans la MTD 2.

(%) La surveillance ne s’applique pas lorsque seul du gaz naturel est utilisé comme combustible ou lorsque seule de Uélectricité
est utilisée.

MTD 8.

La MTD consiste a surveiller les rejets dans U'eau au moins a la fréquence indiquée ci-apres et
conformément aux normes EN. En 'absence de normes EN, la MTD consiste a recourir aux normes

L’arrété préfectoral du 16 novembre 2017 prescrit les fréquences
d’analyses des parameétres du tableau ci-contre. Les fréquences

Les fréquences d’analyses actuellement prescrites dans
larrété du 16 novembre 2017 seront conservées dans le

Page 26



&,

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia

anteagroup

Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

ISO, aux normes nationales ou a d’autres normes internationales garantissant 'obtention de données
d’une qualité scientifique équivalente.

Traitement(s)

Fréquence minimale

Surveillance

Demande chimique en

Tous les procédés

Pas de norme

Substance/Paramétre spécifique(s) Norme(s) de surveillance (") associée a
Matiéres en suspension Y is Une fois par semaine
totales (MEST) () Tous les procédés EN 872 B
Carborzig;?a(\;\;?:;e total Tous les procédés EN 1484
Une fois par mois MTD 31

Phosphore total (P total) (2)

Phosphatation

normes EN (par

exemple, EN ISO
6878, EN ISO
11885, EN ISO
15681-1 et EN
ISO 15681-2)

oxygéne (DCO) (2) (4) EN
Indice hydrc;(s:)arbure (HOT) Tous les procédés EN1SO 9377-2 Une fois par mois
Plusieurs
Procédés dans normes EN (par
Bore lesquels du borax | exemple, EN ISO Une fois par mois
est utilisé 11885, EN ISO
17294-2)
Cadmium Tous Ies(f)rocedes
Chrome Tous Ies(éo)rocedes
Fer Tous les procédés Plusieurs
Nickel Tous les frocedes normes EN (par
(°) exemple, EN ISO
Plomb Tous les procédés 11885, EN ISO
(6) 15586, EN 1SO
isati 17294-2
Métaux/mét o Galva.nlsatlon )
. 5 Etain continue en
alloides (°) - ) e
utilisant de I’étain
Zinc Tous Ies(f)rocedes Une fois par mois
Plusieurs
" normes EN (par
Mercure Tous Ies(f)rocedes exemple, EN ISO
12846, EN ISO
17852)
Décapage de
I'acier hautement Plusieurs
Chrome ?Illg ou normes EN (par
hexavalent passivation avec exemple, EN I1SO
des composés de 10304-3, EN ISO
chrome 23913)
hexavalent
Plusieurs

Une fois par mois

Fluorure (F) (%)

Décapage avec
des mélanges
d’acides
contenant de
I'acide
fluorhydrique

EN 1SO 10304-1

Une fois par mois

minimales de Uarrété préfectoral se conforment a celles prescrites

delaMTD 8

cadre du futur arrété préfectoral réglementant Uexploitation
des activités du projet Mistral.
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(") En cas de rejets discontinus & une fréquence inférieure & la fréquence minimale de surveillance, la surveillance est
effectuée une fois par rejet.

(3 La surveillance ne s’applique qu’en cas de rejet direct dans une masse d’eau réceptrice.

(3 La fréquence de surveillance peut étre ramenée a une fois par mois s’il est démontré que les niveaux d’émission sont
suffisamment stables.

(%) La surveillance porte soit sur le COT, soit sur la DCO. La surveillance du COT est préférable, car elle n’implique pas
Lutilisation de composés tres toxiques.

(°) En cas de rejet indirect dans une masse d’eau réceptrice, il est possible de réduire la fréquence de surveillance a une fois
tous les trois mois si Uunité de traitement des eaux usées en aval est congue et équipée de maniere appropriée pour réduire
les polluants concernés.

(®) La surveillance ne s’applique que lorsque la substance/le paramétre est pertinent(e) pour le flux d’effluents aqueux, d’aprés
linventaire mentionné dans la MTD 2.

1.1.3. Substances dangereuses

MTD 9.

Afin d’éviter Uutilisation de composés du chrome hexavalent dans la passivation, la MTD consiste a
utiliser des solutions contenant d’autres métaux (contenant par exemple du manganése, du zinc, du
fluorure de titane, des phosphates et/ou des molybdates) ou des solutions de polymeéres organiques
(contenant par exemple des polyuréthanes ou des polyesters).

Absence d’utilisation de chrome hexavalent et de passivation. Non | Absence d’utilisation de chrome hexavalent et de

Applicabilité applicable passivation. Non applicable pour le laminoir projeté

L’applicabilité peut étre limitée en raison des spécifications du produit (par exemple, qualité de la
surface, bonne affinité a la peinture, soudabilité, formabilité, résistance a la corrosion).

1.1.4 Efficacité énergétique
MTD 10.
Afin d’accroitre Uefficacité énergétique globale de Uinstallation, la MTD consiste a appliquer les deux

techniques indiquées ci-dessous.
Technique Description Applicabilité
Un plan d’efficacité énergétique fait partie du SME (voir la
MTD 1) et implique de définir et de surveiller la
consommation d’énergie spécifique de lactivité ou des
procédés (voir la MTD 6), de définir, sur une base annuelle,
des indicateurs de performance clés (par exemple, MJ/tonne
Plan d’efficacité | de produits) et de planifier les objectifs d’amélioration
énergétique et | périodique et les actions associées.
audits Des audits énergétiques sont réalisés au moins une fois par
énergétiques an pour s’assurer que les objectifs du plan de gestion de Y e s , L.
lénergie sont atteints. drefficacite - energetique, Pour le laminoir existant, le site dispose d’un plan d’efficacité
des audits énergétiques i

Le plan d’efficacité énergétique et les audits énergétiques ainsi que du bilan énergétique via sa certification ISO 50001. Cette certification impose

peuvent étre intégrés dans le plan global d’efficacité | - . p - . . "

N .o . . énergétique est un bilan énergétique annuel via la revue énergétique.

énergétique d’une installation de plus grande taille (par .y .
généralement fonction de

exemple, une installation sidérurgique). .

z - S - lanature, de latailleetde la
Etablissement, sur une base annuelle, d’un bilan " A
. - . . ;. . complexité de lunité ainsi
énergétique fournissant une répartition de la consommation

. ) - - . que des types de sources

et de la production d’énergie (y compris Uexportation < I

) . ) . d’énergie utilisés.
d’énergie) par type de source d’énergie (par exemple,
électricité, gaz naturel, gaz sidérurgiques, énergies
b. | Bilan énergétique | renouvelables, chaleurimportée et/ou refroidissement).
Ilcomprend notamment :
— la définition des limites énergétiques des procédés ;
—des informations sur la consommation d’énergie,
exprimée en énergie fournie ;
— des informations sur 'énergie exportée a partir de Uunité

Le niveau de détail du plan

Intégration des installations du futur laminoir dans le
systéme ISO 50001 existant.

Page 28



&,

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia
Fos-sur-Mer (13)

a ntea g rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s
Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)
—des informations sur le flux d’énergie (par exemple,
diagrammes de Sankey ou bilans énergétiques), montrant la
maniéere dont U'énergie est utilisée tout au long des procédés.
MTD 11.

Afin d’accroitre Uefficacité énergétique du chauffage (y compris le chauffage et le séchage de la matiere
entrante ainsi que le chauffage des bains et des cuves de galvanisation), la MTD consiste a appliquer

une combinaison appropriée des techniques indiquées ci-dessous.

Technique

Description

Applicabilité

Conception et fonctionnement

Conception
optimale des fours
a. utilisés  pour le
chauffage de la
matiére entrante

Il s’agit notamment des techniques suivantes

— optimisation des principales caractéristiques du four
(par exemple, nombre et type de brdleurs, étanchéité a
Lair etisolation du four a l'aide de matériaux réfractaires
appropriés) ;

— réduction au minimum des pertes de chaleur par les
ouvertures de la porte du four, par exemple en utilisant
plusieurs segments relevables au lieu d’'un seul dans les
fours de réchauffage continu ;

—réduction au minimum du nombre de structures
servant de support a la matiere entrante a Uintérieur du
four (par exemple, poutres, longerons) et recours a une
isolation appropriée afin de réduire les pertes de chaleur
dues au refroidissement par eau de ces structures dans
les fours de réchauffage continu.

Uniguement applicable aux
unités nouvelles ou aux
transformations  majeures
d’unités.

Conception
b. optimale de la cuve
de galvanisation

Il s’agit notamment des techniques suivantes
—chauffage uniforme des parois de la cuve de
galvanisation (par exemple, en utilisant des brileurs a
grande vitesse ou des tubes radiants) ;

— réduction au minimum des pertes de chaleur du four
a laide de parois extérieures/intérieures isolées (par
exemple, revétement en céramique).

Uniguement applicable aux
unités nouvelles ou aux
transformations  majeures
d’unités.

Fonctionnement
c. optimal de la cuve
de galvanisation

Il s’agit notamment des techniques suivantes : réduction
au minimum des pertes de chaleur de la cuve de
galvanisation lors de la galvanisation continue des fils ou
de la galvanisation discontinue, par exemple en utilisant
des couvercles isolés pendant les périodes d’inactivité.

Généralement applicable.

Optimisation de la

d. . Voir la section 1.7.1. Généralement applicable.
combustion
Aut tisati t . . - .
e. utomatisation € Voir la section 1.7.1. Généralement applicable.
commande du four
Uniquement applicable
Voir la section 1.7.1. lorsque des gaz
¢ Systéeme de gestion | Le pouvoir calorifique des gaz sidérurgiques et/ou du gaz | sidérurgiques et/ou du gaz
’ des gaz de procédé riche en CO provenant de la production de ferrochrome | riche en CO provenant de la
est utilisé. production de ferrochrome
sont disponibles.
i t licabl
Recuit  discontinu | Le recuit discontinu est réalisé dans des fours utilisant Ur1.|q’uemen applicable aux
s N , | unités nouvelles ou aux
g. avec 100 % | 100 % d’hydrogéne en tant que gaz protecteur, doté . .
, R , i . transformations  majeures
d’hydrogene d’une conductivité thermique accrue. s
d’unités.
L’applicabilité  peut étre
limitée pour les fours traitant
. . . de Uacier haut t allié.
h. Oxycombustion Voir la section 1.7.1. e racier hautementatie

L’applicabilit¢é aux unités
existantes peut étre limitée
par la conception du four et la

Pour le laminoir existant :

a) Conception optimale des fours utilisés pour le chauffage de la
matiere entrante :
- utilisation de réfractaires appropriés ;
- portes en entrée et sortie avec ouvertures, fermetures
optimisées pour réduire les pertes énergétiques.

e) Automatisation de la chauffe au point de meilleur rendement des
brileurs

h) Oxycombustion sur les fours pits.

m) Préchauffage de l'air de combustion sur le four de réchauffage des
billettes

Pour le laminoir existant, suivi d’'un IPE a 350 kWh/Teq ce qui
correspond a 1260 MJ/t. Sur U'année 2024, cet IPE était en moyenne
a 353 kWh/Teq soit environ 1270 MJ/t. Cette valeur indique une
performance accrue des installations par rapport a la NPEA-MTD
entre 1400-2200 MJ/t en moyenne annuelle.

Pour le laminoir projeté :

b) Conception optimale des fours utilisés pour le
chauffage de la matiere entrante :

- lair frais extérieur passe dans un échangeur
tubulaire pour étre réchauffé par les fumées
chaudes d’échappement du four;

- utilisation de réfractaires appropriés ;

- isolation par joint d’eau des passages des poutres
mobiles du four ;

- portes en entrée et sortie avec ouvertures,
fermetures optimisées pour réduire les pertes
énergétiques.

d) Utilisation de four digital Furnace permettant la régulation
de combustion par calcul des brileurs

e) Automatisation de la chauffe au point de meilleur

rendement des brileurs

j) Brileurs a combustion pulsée en jouant sur la longueur de

flamme

Les installations projetées permettront de viser 1100 MJ/t
pour les fours de réchauffage en conformité a la MTD
(garantie constructeur).
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anteagroup

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

nécessité d’un débit minimal
de gaz résiduaires.

Non applicable aux fours
équipés de brlleurs a tubes
radiants.

L’applicabilit¢é aux unités
existantes peut étre limitée
par la conception du four
(c’est-a-dire le volume du
four, Uespace pour les
braleurs, la distance entre les
brileurs) et la nécessité de
changer le revétement
réfractaire.

L’applicabilité  peut étre
limitée pour les procédés ou
. Combustion  sans . . une maitrise stricte de la
i. Voir la section 1.7.1. . )
flamme température ou du profil de
température est nécessaire
(par exemple, dans la
recristallisation).

Non applicable aux fours
fonctionnant a une
température inférieure a la
température d’auto-
inflammation requise pour
une combustion sans
flamme ou aux fours équipés
de brdleurs a tubes radiants.
Le débit calorifique du four est contrélé par la durée | Uniquement applicable aux
Braleur a | d’allumage des briileurs ou par le démarrage séquentiel | unités nouvelles ou aux
combustion pulsée des différents brlleurs au lieu de régler les débits d’air | transformations  majeures
de combustion et de combustible. d’unités.

Récupération de la chaleur issue des gaz de combustion

Uniguement applicable aux
Préchauffage de la | La matiére entrante est préchauffée par soufflage direct | fours de recuit continu. Non
matiere entrante des gaz de combustion sur celle-ci. applicable aux fours équipés
de brileurs a tubes radiants.

Dans la galvanisation discontinue, la chaleur issue des
gaz de combustion est utilisée pour sécher les pieces a | Généralement applicable.
traiter.
Voir la section 1.7.1. s N s
. T - . L’applicabilité aux unités
Il peut étre réalisé, par exemple, en utilisant des brileurs . A s
, N N L - B A existantes peut étre limitée
Préchauffage de Uair | a régénération ou a récupération. Un équilibre doit étre s
m. . ) . P . par le manque d’espace pour
de combustion trouvé entre la récupération maximale de la chaleur des | . . N
. ) . . installer des brdleurs a
gaz de combustion et la réduction au minimum des P
. régénération.
émissions de NOX.

Séchage des pieces
a traiter

L’applicabilit¢é aux unités
existantes peut étre limitée
par le manque d’espace
et/ou labsence d’une
demande appropriée en
vapeur ou en eau chaude.

La chaleur des gaz de combustion chauds est utilisée
Chaudiere de | pour produire de la vapeur ou de U'eau chaude, qui est
n. récupération de la | réutilisée dans d’autres procédés (par exemple, pour
chaleur résiduelle chauffer les bains de décapage et de fluxage), pour le
chauffage urbain ou pour produire de U'électricité.

D’autres techniques sectorielles visant a accroitre Uefficacité énergétique sont indiquées dans les
sections 1.2.1, 1.3.1 et 1.4.1 des présentes conclusions sur les MTD.
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Tableau 1.1
Niveaux de performance environnementale associés a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation
spécifique d’énergie du chauffage de la matiére entrante lors du laminage a chaud

Tralte'mer.it(,s) spemﬂque(s) o NPEA-MTD
Produits sidérurgiques a la fin Unité
s . (moyenne annuelle)
du procédé de laminage
Réchauffage de la matiére entrante
Bobines (bandes) laminées a ;
M/t 1200-1500 (")
chaud
Téles fortes MJ/t 1400-2 000 (3
Barres, tiges MJ/t 600-1 900 (3
Blooms, billettes, rails, tubes MJ/t 1400-2 200
Chauffage intermédiaire de la matiére entrante
Barres, tiges, tubes \ M/t 100-900
Postchauffage de la matiére entrante
Toles fortes MJ/t 1000-2 000
Barres, tiges MJ/t 1400-3 000 (3

(") Dans le cas de 'acier hautement allié (par exemple, I'acier inoxydable austénitique), la valeur haute
de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 2 200 MJ/t.
(3 Dans le cas de acier hautement allié (par exemple, U'acier inoxydable austénitique), la valeur haute
de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 2 800 MJ/t.
(%) Dans le cas de acier hautement allié (par exemple, U'acier inoxydable austénitique), la valeur haute
de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 4 000 MJ/t.

Tableau 1.2
Niveau de performance environnementale associé a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation
spécifique d’énergie lors du recuit aprés le laminage a froid
NPEA-MTD
(moyenne annuelle)

Traitement(s) spécifique(s) Unité

Recuit (discontinu et continu)
apres laminage a froid

(") Pour le recuit discontinu, la valeur basse de la fourchette du NPEA-MTD peut étre obtenue en

utilisantla MTD 11 g).

(3 La valeur du NPEA-MTD peut étre plus élevée pour les lignes de recuit continu nécessitant une

température de recuit supérieure a 800 °C.

MJ/t 600-1 200 ()(?)

Tableau 1.3
Niveau de performance environnementale associé a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation
spécifique d’énergie du chauffage de la matiere entrante avant la galvanisation continue
NPEA-MTD
(moyenne annuelle)

Traitement(s) spécifique(s) Unité

Chauffage de la matiéere

entrante avant la MJ/t 700-1100 (")

galvanisation

(") La valeur du NPEA-MTD peut étre plus élevée pour les lignes de recuit continu nécessitant une
température de recuit supérieure a 800 °C.
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anteagroup

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.4
Niveau de performance environnementale associé a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation
spécifique d’énergie lors de la galvanisation discontinue

Traitement(s) spécifique(s) Unité NPEA-MTD
P q (moyenne annuelle)
Galvanisation discontinue kWh/t 300-800(M(*)(®)

(1) La valeur haute de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée lorsque la centrifugation est utilisée pour
éliminer 'exces de zinc et/ou lorsque la température du bain de galvanisation est supérieure a 500 °C.

(2) La valeur haute de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée et peut atteindre 1 200 kWh/t pour les
unités de galvanisation discontinue dont le débit de production annuel moyen est inférieur a 150 t/m3 de volume
de cuve.

(%) Dans le cas d’unités de galvanisation discontinue produisant principalement des produits minces (par exemple
<1,5 mm), la valeur haute de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 1 000 kWh/t.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 6.

1.1.5. Utilisation rationnelle des matiéres

MTD 12.

Afin d’accroitre U'utilisation rationnelle des matieres lors du dégraissage et de réduire la production de
solution de dégraissage usée, la MTD consiste a appliquer une combinaison des techniques énumérées

ci-dessous.
Technique Description Applicabilité
Utilisation de | L'utilisation de matieres entrantes peu souillées | L’applicabilité peut étre
matieres d’huile et de graisse prolonge la durée de vie de la | limitée si la qualité de la
a. | entrantes peu | solution de dégraissage. matiere entrante ne peut

souillées  d’huile
et de graisse

étre influencée.

Utilisation  d’un
four a flamme nue
pour la
galvanisation

continue des toles

Dans un four a flamme nue, Uhuile se trouvant a la
surface de la tole est brilée. Un dégraissage avant
le chargement dans le four peut étre nécessaire
pour certains produits de haute qualité ou pour des
toles présentant une grande quantité d’huile
résiduelle.

L’applicabilité peut étre
limitée si un tres haut
niveau de propreté de la
surface et d’adhérence du
zinc est requis.

Optimisation du dégraiss

age

Techniques
générales  pour
une efficacité
accrue du
dégraissage

Il s’agit notamment des techniques suivantes :
—surveiller et optimiser la température et la
concentration des agents de dégraissage dans la
solution de dégraissage ;

— améliorer Ueffet de la solution de dégraissage
sur la matiere entrante (par exemple, en déplagant
la matiere entrante, en agitant la solution de
dégraissage ou en produisant une cavitation de la
solution au moyen d’ultrasons sur la surface a
dégraisser).

Généralement applicable.

Réduction au
minimum de
d. | Uentrainement de
la solution de
dégraissage

Il s’agit notamment des techniques suivantes :

— utiliser des rouleaux d’essorage, par exemple
pour le dégraissage continu des bandes;

— prévoir un temps d’égouttage suffisant, par
exemple en soulevant lentement les pieces a
traiter.

Généralement applicable.

Pour le laminoir existant, la MTD 12 n’est pas applicable.

Pour le laminoir projeté, la MTD 12 n’est pas applicable.
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Dégraissage

courant

en
e. | cascade a contre-

Le dégraissage est effectué dans deux ou plusieurs
bains successifs, la matiére entrante étant
déplacée du bain de dégraissage le plus souillé
vers le bain le plus propre.

Généralement applicable.

Prolonger la durée de vie des bains de dégraissage

Nettoyage

et | Des techniques de séparation magnétique, de

réutilisation de la | séparation de Uhuile (par exemple, écrémeurs,

Généralement applicable.

f solution de | déversoirs), de microfiltration ou d’ultrafiltration
* | dégraissage ou de traitement biologique sont utilisées pour
nettoyer la solution de dégraissage en vue de sa
réutilisation.
MTD 13.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres lors du décapage et de réduire la
production d’acide de décapage usé lorsque l'acide de décapage est chauffé, la MTD consiste a
appliquer Uune des techniques indiquées ci-dessous et a ne pas recourir a Uinjection directe de vapeur.

Technique

Description

a. Chauffage de U'acide avec des échangeurs de chaleur Des

échangeurs de chaleur

résistants a la corrosion sont
immergés dans lacide de
décapage pour un chauffage
indirect, par exemple avec de la
vapeur.

Chauffage de l'acide par combustion submergée

Les gaz de combustion passent
par Uacide de décapage, libérant

de Uénergie par transfert
thermique direct.

Non applicable. Absence de décapage en lien direct avec le laminage

Non applicable. Absence de décapage en lien direct avec le
laminage

MTD 14.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres lors du décapage et de réduire la
production d’acide de décapage usé, la MTD consiste a appliquer une combinaison appropriée des
techniques énumérées ci-dessous.

Technique

| Description

| Applicabilité

Eviter ou réduire la nécessité d’un décapage

Réduction au | Il s’agit notamment des techniques suivantes :

minimum de la | — refroidir Uacier laminé a chaud le plus vite

corrosion des | possible en fonction des spécifications du produit
a. | aciers — stocker la matiere entrante dans des zones

couvertes ;
— limiter la durée de stockage de la matiere
entrante.

Généralement applicable.

e mécanique

(Pré)décalaminag

Il s’agit notamment des techniques suivantes :
— grenaillage,

— flexion,

— sablage,

— brossage,

— étirement et planage.

L’applicabilité aux unités
existantes  peut étre
limitée par le manque
d’espace.

L’applicabilité peut étre
limitée en raison des
spécifications du produit.

Non applicable. Absence de décapage en lien direct avec le laminage

Non applicable. Absence de décapage en lien direct avec le
laminage
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Prédécapage Utilisation d’une solution aqueuse de sulfate de | Uniquement applicable au
électrolytique de | sodium (Na2SO4) pour prétraiter Uacier | laminage a froid.
l'acier hautement | hautement allié avant le décapage a l’acide mixte,
c. | allié afin d’accélérer et d’améliorer ’élimination de la | L’applicabilité aux unités
couche de calamine de surface. Les eaux usées | existantes peut étre
contenant du chrome hexavalent sont traitées | limitée par le manque
selon la technique de la MTD 31 f). d’espace.
Optimisation du décapage

Rincage apres
dégraissage

L’entrainement de la solution alcaline de
dégraissage dans le bain de décapage est réduit

L’applicabilité aux unités
existantes peut étre

excessif.

d. alcalin grace au ringage de la matiere entrante aprées le | limitée par le manque
dégraissage. d’espace.
Techniques Il s’agit notamment des techniques suivantes : Généralement applicable.
générales  pour | — optimisation de la température de décapage
une efficacité | pour maximiser les taux de décapage tout en
accrue du | réduisant au minimum les émissions d’acides ;
décapage — optimisation de la composition du bain de
R décapage (par exemple, concentrations d’acide et
’ defer);
—optimisation du temps de décapage pour éviter
un décapage excessif ;
—éviter les changements drastiques de
composition du bain de décapage en le
réapprovisionnant fréquemment en acide frais.
Nettoyage du bain | Un circuit de nettoyage, par exemple au moyen | Non applicable si un
de décapage et | d’'unsysteme de filtration, est utilisé pour éliminer | décapage en cascade (ou
¢ réutilisation de | les particules présentes dans l’'acide de décapage. | assimilé) est utilisé, ce
" | lacide libre La fraction d’acide libre est ensuite récupérée par | procédé ne donnant lieu
échange d’ions, par exemple a Uaide de résines. gua de tres faibles
niveaux d’acide libre.
Décapage en | Le décapage s’effectue dans au moins deux bains | L’applicabilité aux unités
cascade a contre- | en série, la matiére entrante étant déplacée du | existantes peut étre
& courant bain ayant la plus faible concentration d’acide vers | limitée par le manque
celui ayant la concentration la plus élevée. d’espace.
Réduction au | Il s’agit notamment des techniques suivantes : Généralement applicable.
minimum de | — utiliser des rouleaux d’essorage, par exemple
Uentrainement de | pour le décapage continu des bandes ;
h. | lacide de | — prévoir un temps d’égouttage suffisant, par
décapage exemple en soulevant lentement les pieces a
traiter ;
— utiliser des bobines de fil machine vibrantes.
Décapage par | ILs’agit notamment des techniques suivantes : L’applicabilité aux unités
turbulence — injection de lacide de décapage a haute | existantes peut étre
i pression au moyen de buses ; limitée par le manque
— agitation de l'acide de décapage a 'aide d’une | d’espace.
turbine immergée.
Utilisation Des inhibiteurs de décapage sont ajoutés a 'acide | Non applicable a Uacier
d’inhibiteurs  de | de décapage pour protéger les parties non oxydées | hautement allié.
décapage de la matiére entrante contre un décapage | L’applicabilit¢é peut étre

limitée en raison des
spécifications du produit.
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Décapage activé
lors d’un
k. | décapage al’acide
chlorhydrique

Le décapage s’effectue avec wune faible
concentration d’acide chlorhydrique (environ 4 a 6
% en poids) et une forte concentration de fer
(environ 120 a 180 g/l) a une température
comprise entre 20 et 25 °C.

Généralement applicable.

Tableau 1.5

Niveau de performance environnementale associé a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation
spécifique d’acide de décapage lors de la galvanisation discontinue

Acide de décapage Unité

(moyenne annuelle)

NPEA-MTD

poids

Acide chlorhydrique, 28 % en

kg/t

13-30 (')

regalvanisation.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 6.

(") La valeur haute de la fourchette du NPEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 50 kg/t lorsque la
galvanisation concerne principalement des pieces présentant une surface spécifique élevée (par
exemple, produits minces < 1,5 mm, tubes d’une épaisseur de paroi < 3 mm) ou lors d’une

MTD 15.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres lors du fluxage et de réduire la quantité
de solution de fluxage usée a éliminer, la MTD consiste a appliquer 'ensemble des techniques a), b) et
c), en combinaison avec la technique d) ou avec la technique e) indiquées ci-dessous.

c. | Uentrainement de
la solution de
fluxage

Technique Description Applicabilité
Ringage des | Lors de la galvanisation discontinue, le ringage des L E::Ippllcablllte aux unltes
- | - N . L existantes  peut étre
a. | pieces apres le | pieces apres le décapage permet de limiter | . .,
P s . . limitée par le manque
décapage ’entrainement du fer dans la solution de fluxage. ,
d’espace.
La composition chimique de la solution de fluxage
N est contrélée et ajustée fréquemment.
Optimisation du - e s "y .
b. fluxage La quantité d’agent de fluxage utilisée est réduite | Généralement applicable.
g au niveau minimal requis pour atteindre les
spécifications du produit.
Réduction au
minimum de | L’entrainement de la solution de fluxage est réduit

au minimum en prévoyant suffisamment de temps
pour que celle-ci s’égoutte.

Généralement applicable.

Elimination du fer
et réutilisation de
la solution de
fluxage

Le fer est éliminé de la solution de fluxage au
moyen d’une des techniques suivantes :

— par oxydation électrolytique ;

— par oxydation en utilisant de 'air ou de 'H202;
— par échange d’ions.

Une fois le fer éliminé, la solution de fluxage est
réutilisée.

L’applicabilité aux unités
de galvanisation
discontinue existantes
peut étre limitée par le
manque d’espace.

Récupération des
e. | sels de la solution
de fluxage usée

Les sels contenus dans la solution de fluxage usée
sont récupérés afin de produire des agents de

L’applicabilité peut étre
limitée, en fonction de

Non applicable. Absence de fluxage des matieres associée a la
transformation mécanique des métaux

Non applicable. Absence de fluxage des matieres
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pour la production | fluxage. Cette opération peut étre réalisée sur site | U'existence ou non de
d’agents de | ou hors site. débouchés commerciaux.
fluxage
MTD 16.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres lors de U'étape de trempage a chaud dans
les activités de revétement des fils et de galvanisation discontinue, et afin de réduire la production de
déchets, la MTD consiste a appliquer toutes les techniques indiquées ci-dessous.

Technique Description

La production de mattes de fond est réduite, par exemple en
effectuant un ringage suffisant aprés le décapage, en éliminant le fer de
la solution de fluxage [voir la MTD 15 d)], en utilisant des agents de
tluxage a effet de décapage doux et en évitant une surchaufte locale
dans la cuve de galvanisation.

Réduction de la production de
mattes de fond

On limite la production de projections de zinc a partir de la cuve de
Prévention, collecte et réutilisation | galvanisation en réduisant au minimum l'entrainement de la solution
b. | des projections de zinc lors de la de fluxage [voir la MTD 26 Db)]. Les projections de zinc sortant de la
galvanisation discontinue cuve sont collectées et réutilisées. La zone entourant la cuve est
maintenue propre pour réduire la contamination des éclaboussures.

Non applicable. Absence de trempage a chaud des
matieres associé a des activités de revétement des filsetde
galvanisation discontinue

Non applicable. Absence de trempage a chaud dans les activités de
revétement des fils et de galvanisation discontinue

La formation de cendres de zinc, c'est-a-dire 'oxydation du zinc a la
surface du bain, est réduite, par exemple:

— en séchant suffisamment les piéces a traiter/les fils avant le trem-

o . page;
Réduction de la production de

S| cendres de zinc — en évitant les perturbations inutiles du bain pendant la produc-
tion, y compris pendant 'écrémage;

— en réduisant, lors du trempage a chaud continu des fils, la surface
du bain se trouvant en contact avec l'air 4 l'aide d'un couvercle
réfractaire tlottant.

MTD 17.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matiéres et de réduire la quantité de déchets a
éliminer produits par la phosphatation et la passivation, la MTD consiste a appliquer la technique a) et
une des techniques b) ou c¢) indiquées ci-dessous.

Non applicable. Absence de phosphatation et de

N licable. A hosphatati t ivati L
on applicable. Absence de phosphatation et de passivation passivation
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Technique Description

Prolonger la durée de vie des bains de traitement

Un circuit de nettoyage, par exemple avec un systéme de
filtration, est utilisé pour nettoyer la solution de
phosphatation ou de passivation en vue de sa réutilisation.

Nettoyage et réutilisation de la solution de
phosphatation ou de passivation

Optimisation du traitement

Des rouleaux enducteurs sont utilisés pour appliquer une
couche de passivation ou une couche phosphatée sur la
surface des bandes. Cela permet de mieux controler
I'épaisseur de la couche et donc de réduire la
consommation de produits chimiques.

b Utilisation de rouleaux enducteurs pour les
" | bandes

Lentrainement de la solution chimique est réduit au
Réduction au minimum de lentrainement de | minimum, par exemple en faisant passer les bandes par des
la solution chimique rouleaux d’essorage ou en prévoyant un temps d’égouttage
suffisant pour les piéces i traiter.

MTD 18.

Afin de réduire la quantité d’acide de décapage usé a éliminer, la MTD consiste a valoriser les acides de
décapage usés (c’est-a-dire 'acide chlorhydrique, 'acide sulfurique et 'acide mixte). La neutralisation
des acides de décapage usés ou l'utilisation d’acides de décapage usés pour le cassage des émulsions
n’est pas une MTD.

Description
Les techniques de valorisation de 'acide de décapage usé sur site ou hors site comprennent :

i. le grillage par pulvérisation ou par Uutilisation de réacteurs a lit fluidisé, pour la régénération de l'acide
chlorhydrique ;

ii. la cristallisation du sulfate ferrique, pour la régénération de U'acide sulfurique ;

iii. le grillage par pulvérisation, 'évaporation, 'échange d’ions ou la dialyse en dérivation, pour la
régénération de 'acide mixte ;

iv. Uutilisation en tant que matiére premiére secondaire de l'acide de décapage usé (par exemple, pour
la production de chlorure de fer ou de pigments). Absence de décapage chimique associée au laminage Absence de décapage chimique associée au laminage
Applicabilité

Dans le cas de la galvanisation discontinue, lorsque Uutilisation de l'acide de décapage usé comme
matiere premiere secondaire est limitée en raison de U'absence de débouchés commerciaux, la
neutralisation de U'acide de décapage usé peut exceptionnellement avoir lieu.

D’autres techniques sectorielles visant a permettre une utilisation plus rationnelle des matieres sont
indiguées dans les sections 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2, 1.5.1 et 1.6.1 des présentes conclusions sur les MTD.
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1.1.6 Consommation d’eau et production d’eau usées

MTD 19.

Afin d’optimiser la consommation d’eau, d’améliorer la recyclabilité de 'eau et de réduire le volume
d’eaux usées produites, la MTD consiste a appliquer a la fois les techniques a) et b) et une combinaison | Pour lusine existante, mise en ceuvre et application d’un Plan de | Dans le cadre du laminoir projeté :

appropriée des techniques c) a h) indiquées ci-dessous. Sobriété Hydrique. - a) Extension du PSH au laminoir projeté ;
- b) Fonctionnement en circuit fermé privilégié pour
Technique Description Applicabilité les limiter les consommations d’eaux ;
- ¢) Plan de maintenance GMAO de suivi des
Un plan de gestion de l'eau et des équipements contenant des hydrocarbures de

audits de I'eau font partie du SME

(voir la MTD 1) et comprennent: maniere a limiter le mélange d’huile, graisse dans

— des schémas de circulation et un Ueau
bilan massique de leau dans ins- - g) Eau de refroidissement de procédés (circuit
tallation; .
— létablissement d'objectifs en contact) passera dans un hydrocyclone qui
matiére d'utilisation rationnelle permettra de récupérer a la calamine en fond et des
de leay; .
— la mise en ceuvre de techniques | | hydroqarbures en surface. L.es eaux so,nt ensglte
d'optimisation de leau (par gestion ¢ de l'eau 'e‘r les a lllj d‘HS & pompées vers des bassins de décantation,
o | Flande gestion de l'eau et audits exemple, controle dela CONSOM- | By oot généralement fonction écrémage. Une fois que leau est décantée,
de l'eau mation d'eau, recyclage de l'eau, de 1 e de la taille et de | J o . .
détection et réparation de fuites), | € 14 patue, de fa tallle et de fa déshuilée, elle passera dans des filtres a sable

; ; - complexité de l'installation.
Des audits de I'eau sont effectués au P

moins une fois par an pour s'assurer
que les objectifs du plan de gestion de
l'eau sont atteints.

Le plan de gestion de l'eau et les
audits de I'eau peuvent étre intégrés
dans le plan global de gestion de 'eau
d'une installation de plus grande
taille (par exemple, pour la
sidérurgie).
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Séparation des flux d’eaux

Chaque fluxd’eau (par exemple, eaux
de ruissellement de surface, eaux de
procédé, eaux usées alcalines ou
acides, solutions de dégraissage
usées) est collecté séparément, en
fonction des polluants qu'il contient
et des techniques de traitement
requises. Les flux d'eaux usées qui
peuvent  étre  recyclés  sans
traitement sont séparés de ceux qui
nécessitent un traitement.

Lapplicabilitt ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
la configuration du systéme de
collecte des eaux.

Réduction au minimum de la
contamination de l'eau de
procédé par des hydrocarbures

La contamination del'eau de procédé

par les pertes d'huile et de lubrifiant

est réduite au minimum en
appliquant, par exemple, les
moyens suivants:

— des roulements et des joints de
roulements étanches a lhuile
pour les cylindres de laminage;

— des indicateurs de fuites;

— des inspections réguliéres et un
entretien préventif des joints de
pompe, de la tuyauterie et des
cylindres de laminage.

Généralement applicable.

Réutilisation et/ou recyclage de
l'eau

Les flux d'eau (par exemple, eaux de
procédé, effluents de I'épuration par
voie humide ou des bains de trempe)
sont réutilisés etfou recyclés en
circuit fermé ou semi-fermé, le cas
échéant aprés un traitement (voir la
MTD 30 et la MTD 31).

Le degré de réutilisation et/ou de
recyclage de l'eau est limité par le
bilan hydrique de I'installation, la
teneur en impuretés etfou les
caractéristiques des flux deau.
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Rincage en cascade a contre-
courant

Le ringage est effectué dans au moins
deux bains en série ot la matiere
entrante est déplacée du bain de
rincage le plus contaminé vers le
bain le plus propre.

Lapplicabilitt ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
le manque d'espace.

Recyclage ou réutilisation de
l'eau de ringage

L'eau de rincage apres le décapage ou
le dégraissage est recyclée[réutilisée,
le cas échéant aprés un traitement,
dans les bains du procédé précédent
comme eau d'appoint, eau de ringage
ou, si la concentration d'acide est
suffisamment  élevée, pour la
valorisation de I'acide.

Généralement applicable.

Traitement et réutilisation des
eaux de procédé contenant de
T'huile et de la calamine lors du
laminage a chaud

Les eaux usées contenant de [huile et
de la calamine des laminoirs a chaud
sont traitées séparément en suivant
différentes étapes de nettoyage,
notamment des fosses a calamine,
des bassins de décantation, des
cyclones et une filtration pour
séparer huile et la calamine. Une
grande partie de l'eau traitée est
réutilisée dans le procédé.

Généralement applicable.

h.

Décalaminage par pulvérisation
d’eau piloté par des capteurs lors
du laminage a chaud

Des capteurs et des systemes
d’automatisation sont utilisés pour
suivre la position de la matiere
entrante et ajuster le volume de
l'eau de décalaminage passant dans
les systemes de pulverisation d’eau.

Généralement applicable.

Tableau 1.6

spécifique d’eau

Niveaux de performance environnementale associés a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation

. NPEA-MTD
Secteur Unite
(moyenne annuelle)
Laminage a chaud mift 0,5-5
Laminage a froid mift 0,5-10
Tréfilage mift 0,5-5
Galvanisation continue mift 0,5-5

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 6.
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1.1.7. Emissions atmosphériques
1.1.7.1. Emissions atmosphériques dues au chauffage
MTD 20.

Afin d’éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de poussiere dues au chauffage, la MTD
consiste a utiliser soit de U'électricité produite a partir de sources d’énergie non fossiles, soit la
technique a), en combinaison avec la technique b) indiquée ci-dessous.

Technique Description Applicabilité

Les combustibles a faible teneur en
poussieres et en  cendres
comprennent, par exemple, le gaz
naturel, le gaz de pétrole liquéfié, le
gaz de haut-fourneau dépoussiéré et
le gaz daciérie a loxygene
dépoussiére.

Utilisation de combustibles a
a. | faible teneur en poussiéres et
en cendres

Généralement applicable.

Lentrainement des poussieres est

limité, par exemple:

— en utilisant, autant que possible,
une matiére entrante propre ou
en nettoyant la matiére entrante
afin d’en enlever les dépots et les
poussieres avant de l'introduire

dans le four; . , e
La technique qui consiste 4 éviter

Limitation de lentrainement

des poussiéres

— en reéduisant au minimum la
génération de poussieres due a
une détérioration du revétement
réfractaire, par exemple en évi-
tant le contact direct des flammes
avec ce revétement, moyennant
['utilisation de revétements céra-
miques sur le revétement réfrac-

le contactdirect des flammes avec
la matiére entrante n'est pas
applicable dans le cas des fours a
flamme nue.

taire;

— en évitant le contact direct des
flammes avec la  matiére
entrante.

Tableau 1.7

Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de

poussieres dues au chauffage de la matiere entrante

NEA-MTD (3
. — (movenne journaliére ou
Parametre Secteur Unité e ) ) ‘-
moyenne sur la période
d'échantillonnage)
Poussieres Laminage a chaud mg[/Nm’ <2-10
Laminage 4 froid <2-10
Tréfilage <2-10
Galvanisation continue <2-10

(') Le NEA-MTD ne sapplique pas lorsque le flux massique est inférieur 2 100 gfh.

Pour le laminoir existant :
a) chauffage augaz afaible teneur en poussieres eten cendres ;

b) Limitation de Uentrainement des poussieres car les flammes
ne sont pas en contact direct avec les matieres. En effet, les
flammes réchauffent les réfractaires uniguement.

Pour le laminage a chaud, Marcegaglia s’engage a respecter la
NEA MTD suivante pour les poussiéres : 10 mg/Nm? pour les fours
actuels de réchauffage dont le flux massique horaire dépasse 100
g/h (VLE actuellement fixée a 20 mg/Nm® dans Llarrété
préfectoral en vigueur).

Pour le laminoir projeté :

c) chauffage au gaz afaible teneur en poussieres et en
cendres;

d) nettoyage des brams a lentrée des fours +
inspection annuelle du revétement réfractaire dans
les fours.

Pour le laminage a chaud, Marcegaglia s’engage a respecter
la NEA MTD suivante pour les poussiéres : 10 mg/Nm?
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La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.
MTD 21.
Afin d’éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de SO2 dues au chauffage, la MTD consiste a
utiliser soit de ’électricité produite a partir de sources d’énergie non fossiles, soit un combustible ou
une combinaison de combustibles a faible teneur en soufre.
Description
Les combustibles a faible teneur en soufre comprennent, par exemple, le gaz naturel, le gaz de pétrole
liquéfié, le gaz de haut-fourneau, le gaz d’aciérie a U'oxygene et le gaz riche en CO provenant de la
production de ferrochrome.
Tableau 1.8
Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de o o o
S02 dues au chauffage de la matiére entrante Laminoir existant : _ o Laminoir projeté : . o
Le NEA MTD 21 ne s’applique pas aux unités utilisant 100% de gaz | Le NEAMTD 21 ne s’applique pas aux unités utilisant 100%
(m oveuﬁf?cﬂﬁ[ére ou naturel. de gaz naturel.
Parametre Secteur Unité ’/ .
moyenne sur la période
déchantillonnage)
Laminage a chaud 50-200 (% ()
50, Laminage  froid, tréfilage, mg/Nm’

. . A 20-100
galvanisation continue des toles 0

() Le NEA-MTD ne s'applique pas aux unités utilisant 100 % de gaz naturel ou 100 % de chauffage électrique.
(3 La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 300 mg/Nm’ lorsqu'une proportion élevée
de gaz de cokerie est utilisée (> 50 % de lapport énergétique).

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

MTD 22.

Afin de prévenir ou de réduire les émissions atmosphériques de NOX dues au chauffage tout en limitant
les émissions de CO et les émissions de NH3 dues au recours a la SNCR et/ou a la SCR, la MTD
consiste a utiliser soit de Uélectricité produite a partir de sources d’énergie non fossiles, soit une
combinaison appropriée des techniques indiquées ci-dessous.

Laminoir existant :

a) Combustible a faible potentiel de formation de NOx (gaz Laminoir projeté :
e) Combustible afaible potentiel de formation de

NOx (gaz naturel) ;

Automatisation des fours ;

Technique Description Applicabilité c) Optimisation de la combustion ; g) Optimisation de la combustion ;
d) Oxycombustion pour les fours pits. h) Brdleurs ultra bas NOx.

naturel) ;
b) Automatisation des fours; f

Réduction de la production d'émissions

Utilisation d'un combustible ou ?Ombkfmblj‘s I‘Zé"ihle potentiell t}e Pour le laminage a chaud, Marcegaglia s’engage a respecter la | poyr e laminage a chaud, pour les installations
. i i ormation de % par €xemple le NEA MTD suivante pour les NOx: 350 mg/Nm? (valeur de 400 iaté ing?

a. d'une . COll‘lhllllﬂ.'lSOIl .de gaz naturel, le gaz de pétrole | Généralement applicable. 3 P .. g ) ,\(, . projetées, Marcegaglia s’engage respecter la NEA MTD
combustibles a faible potentiel Fauchié. le ouz de hautfourneau et mg/Nm® actuellement autorisée dans Uarrété préfectoral | g, ivante pour les NOx : 150 mg/Nm?.
de formation de NOy lquai d!'acié‘%tie i I’IOXSIgéll e o applicable aux installations existantes).
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b Automatisation et commande

du four Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.

c. | Optimisation de la combustion | Voir la section 1.7.2.
Généralement utilisée en association | Généralement applicable.
avec d'autres techniques.

Dans les unités existantes,
l'applicabilité peut étre limitée
pardes contraintes de conception
et/ou de fonctionnement.

d. | Brileurs bas NO+ Voir la section 1.7.2.

Réinjection (externe) d'une partie des
gaz de combustion dans la chambre
de combustion pour remplacer une
partie de l'air de combustion frais, ce
qui a pour double effet d’abaisser la
température et de limiter la teneuren | Lapplicabilité ~ aux  unités
O, permettant 'oxydation de I'azote, | existantes peut étre limitée par
limitantainsilaformation de NOy.La | le manque d'espace.

technique consiste a amener les gaz
de combustion du four dans la
flamme afin de réduire la quantité
d'oxygene, et donc la température
de la flamme.

Recirculation des gaz de
combustion

La limitation de la température de
préchauffage de lair entraine une
diminution de la concentration des | La technique peut ne pas étre
¢ | Limitation de la température de | émissions de NOx. Un équilibre doit | applicable dans le cas des fours
" | préchauffage de l'air étre trouvé entre la maximisation de | équipés de brileurs a tubes
la récupération de la chaleur des gaz | radiants.

de combustion et la réduction au
minimum des émissions de NOx.

Lapplicabilitt ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
la conception du four (cest-a-
dire le volume du four, I'espace
pour les brileurs, la distance
entre les brileurs) et la nécessité
de changer le revétement
réfractaire.

Lapplicabilité peut étre limitée
pour les procédés ou un
g. | Combustion sans flamme Voir la section 1.7.2. contréle étroit de la température
ou du profil de température est
nécessaire  (par exemple, la
recristallisation).

Non applicable aux fours
fonctionnant a une température
inférieure a la température
d'auto-inflammation  requise
our une combustion sans
Eamme ou aux fours équipés de
brileurs a tubes radiants.
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h.

Oxycombustion

Voir la section 1.7.2.

Lapplicabilité¢ peut étre limitée
pour les fours traitant de l'acier
hautement allié.

Lapplicabilit¢ ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
la conception du four et la
nécessité d'un débit minimal de
gaz résiduaires.

Non applicable aux fours équipés
de briileurs a tubes radiants.

Trait

ement des gaz résiduaires

Réduction catalytique sélective
(SCR)

Voir la section 1.7.2.

Lapplicabilit¢ ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
le manque d’espace.
Lapplicabilité¢ peut étre limitée
lors du recuit discontinu en
raison de la variation de
température pendant le cycle de
recuit.

Réduction non catalytique
sélective (SNCR)

Voir la section 1.7.2.

Lapplicabilit¢ ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
la  fenétre de température
optimale et le temps de séjour
nécessaire a la réaction.
Lapplicabilité¢ peut étre limitée
lors du recuit discontinu en
raison de la variation de
température pendant le cycle de
recuit.

Optimisation de la conception
et de [lexploitation de la
SNCR/SCR

Voir la section 1.7.2.

Uniquement applicable en cas de
recours a la SNCR ou la SCR pour
réduire les émissions de NOy.

Tableau 1.9

Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
NOX et niveaux d’émission indicatifs pour les émissions atmosphériques canalisées de CO dues au

chauffage de la matiere entrante lors du laminage a chaud

Tvpe de NEA-MTD Niveau d'émission indicatif
Paramitre coh? busti. Procédé Unité {(moyenne journaliére ou {moyenne journaliére ou
‘ ble spécifique ' moyenne sur la période moyenne sur la période
' d'échantillonnage) déchantillonnage)
Réchauft- mg/Nam Unités nouvelles: 80-200
age 5 Unités existantes: 100-350
100 % gaz : .
NO, na turgl Chauffage Pas de niveau indicatif
intermeé- mg/Nm’ 100-250
diaire
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Post-
chauffage

mg/Nm’

100-200

Autres
combusti-
bles

Réchauff-
age,
chauffage
interme-
diaire,
post-
chauffage

mg/Nm’

100-350 ()

co

100 % gaz
naturel

Réchauff-
age

mg/Nm’

Chauffage
intermeé-
diaire

mg/Nm’

Post-
chauffage

mg /Ny’

Autres

combusti-
bles

Réchautt-
age,
chm%ffage
intermé-
diaire,
post-
chauffage

mg/Nm’

Pas de NEA-MTD

10-50

10-100

10-100

10-50

(4 La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 550 mg/Nm’ lorsque la proportion de gaz
de cokerie ou de gaz riche en CO provenant de la production de ferrochrome est élevée (> 50 % de Fapport energétique).

Tableau 1.10

Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
NOX et niveaux d’émission indicatifs pour les émissions atmosphériques canalisées de CO dues a

’étape de recuit de la matiere entrante lors du laminage a froid

NEA-MTD Niveau d'émission indicatif
Paramétre Type de combustible Unité \moyenne Jotlu'nah?r_e ou {moyenne Jolfl“mh,ﬂie ou
’ moyenne sur la période moyenne sur la période
d'échantillonnage) d'échantillonnage)
NOx 100 % gaz naturel mg/Nm’ 100-250 (Y Pas de niveau indicatif
Autres combustibles mg/Nm’ 100-300 (3

co 100 % gaz naturel mg/Nm’ Pas de NEA-MTD 10-50
Autres combustibles mg/Nm’ Pas de NEA-MTD 10-100

() Lavaleur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 300 mg/Nm'’ lors du recuit continu.
(3} La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 550 mg/Nm’ lorsque la proportion de gaz
de cokerie ou de gaz riche en CO provenant de la production de ferrochrome est élevée (> 50 % de lapport énergétique).
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PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.11

Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
NOX et niveau d’émission indicatif pour les émissions atmosphériques canalisées de CO dues au

chauffage de la matiére entrante lors du tréfilage

NEA-MTD Niveau d’émission indicatif
Paramétre Unité (moyenne journalitre ou moyenne (moyenne sur la période
sur la période d'échantillonnage) d'échantillonnage)
NOx mg[/Nm’ 100-250 Pas de niveau indicatif
co mg[/Nm’ Pas de NEA-MTD 10-50

Tableau1.12

Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
NOX et niveau d’émission indicatif pour les émissions atmosphériques canalisées de CO dues au

chauffage de la matiere entrante lors de la galvanisation continue

NEA-MTD Niveau d'émission indicatif
Paramétre Unité (moyenne journalitre ou moyenne | (moyenne journaliére ou moyenne sur
sur la période d'échantillonnage) la période d'échantillonnage)
NOy mg/Nm’ 100-300 (Y Pas de niveau indicatif
Cco mg/Nm’ Pas de NEA-MTD 10-100

(%) La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 550 mg/Nm’ lorsque la proportion de gaz
de cokerie ou de gaz riche en CO provenant de la production de ferrochrome est élevée (> 50 % de lapport énergétique).

Tableau 1.13

Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
NOX et niveau d’émission indicatif pour les émissions atmosphériques canalisées de CO dues au

chauffage de la cuve de galvanisation lors de la galvanisation discontinue

NEA-MTD Niveau d'émission indicatif
Paramétre Unité (moyenne journaliére ou moyenne | (moyenne journaliére ou moyenne sur
sur la période déchantillonnage) la période d'échantillonnage)
NOx mg/Nm’ 70-300 Pas de niveau indicatif
co mg/Nm’ Pas de NEA-MTD 10-100

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

MTD 23.

1.1.7.2. Emissions atmosphériques dues au dégraissage

Afin de réduire les émissions atmosphériques de brouillards d’huile, d’acides et/ou d’alcalis dues au
dégraissage lors du laminage a froid et de la galvanisation continue des toles, la MTD consiste a
collecter les émissions en appliquant la technique a) et a traiter les gaz résiduaires en appliquant la
technique b) et/ou la technique c) indiquées ci-dessous.

Absence de dégraissage. MTD 23 non applicable pour le laminoir

existant.

Absence de dégraissage. MTD 23 non applicable pour le
laminoir projeté.
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anteagroup

Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Technique Description

Collecte des émissions

Cuves de dégraissage fermées combinées a un
a. systeme d'extraction de l'air en cas de dégraissage
continu

Le dégraissage s'effectue dans des cuves fermées et
l'air est extrait.

Traitement des gaz résiduaires

b. Epuration par voie humide Voir la section 1.7.2.

C. Dévésiculeur Voir la section 1.7.2.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

1.1.7.3. Emissions atmosphériques dues au décapage
MTD 24.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussieres, d’acides (HCl, HF, H2SO4) et de SOX
provenant du décapage lors du laminage a chaud, du laminage a froid, de la galvanisation continue et
du tréfilage, la MTD consiste a appliquer la technique a) ou la technique b), en combinaison avec la
technique c) indiquée ci-dessous.

Technique Description

Collecte des émissions

Le décapage continu est effectué dans des cuves
fermées, munies d'ouvertures d'entrée et de sortie
réduites adaptées au passage de bandes ou de fil
dacier. Les fumées des cuves de décapage sont
evacuees.

Décapage continu dans des cuves fermées
combiné i un systéme d’extraction des fumées

Le décapage discontinu est effectué dans des cuves

Décapage discontinu dans des cuves équipées de
couvercles ou de hottes de couverture combinées a
une extraction des fumées

équipées de couvercles ou de hottes de couverture
qui peuvent étre ouverts pour permeftre le
chargement des bobines de fil machine. Les
fumées des cuves de décapage sont évacuées.

Traitement des gaz résiduaires

C.

Epuration par voie humide puis utilisation d'un
devésiculeur

Voir la section 1.7.2.

Absence de décapage. MTD 24 non applicable pour le laminoir
existant

Absence de décapage. MTD 24 non applicable pour le
laminoir projeté.

Page 47



O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia
Fos-sur-Mer (13)

a ntea(g rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.14
Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
HCLl, de HF et de SOX dues au décapage lors du laminage a chaud, du laminage a froid et de la
galvanisation continue

. . NEA-MTD
Parametre Unite . . " - ;. 2 ]
(moyenne journaliére ou moyenne sur la période d'échantillonnage)
HCl mg/Nm? <2-10 (1
HF mg[/Nm’ <1 ()
SOy mg[/Nm? <1-6 ()

() Ce NEA-MTD ne sapplique qu'au décapage i l'acide chlorhydrique.
(%) Ce NEA-MTD ne sapplique qu'au décapage avec des mélanges dacides contenant de l'acide tluorhydrique.
{*) Ce NEA-MTD ne sapplique quau décapage i l'acide sulfurique.

Tableau 1.15
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
HCl et de SOX dues au décapage a l'acide chlorhydrique ou a U'acide sulfurique lors du tréfilage

5 Tivd NEA-MTD
Parametre Unite ) - - - . W )
(moyenne journaliére ou moyenne sur la période d'échantillonnage)
HCl mg/Nm’ <2-10 ()
SOy mg/Nm’* <1-6 (3

() Ce NEA-MTD ne s'applique qu'au décapage a l'acide chlorhydrique.
() Ce NEA-MTD ne s'applique qu'au décapage a l'acide sulfurique.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

MTD 25.
Afin de réduire les émissions atmosphériques de NOX dues au décapage a l'acide nitrique (seul ou en

s:omb|na|son avegd aUtreS agdes) etles e@SSI?nS de. NH3 dues au regours alaSCR, lgrs du.lamlne?ge Absence de décapage. MTD 25 non applicable pour le laminoir | Absence de décapage. MTD 25 non applicable pour le
a chaud et du laminage a froid, la MTD consiste a appliquer une ou plusieurs des techniques indiquées . L y
ci-dessous. existant laminoir projeté.
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Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)
Technique Description Applicabilité
Réduction de la production d'émissions
Le décapage de l'acier hautement allié . .
: o Uniquement  applicable aux
. sr s'effectue en remplagant entiérement .3
Décapage sans acide nitriquede | , .\ . - s unités nouvelles ou aux
a | Iy l'acide nitrique par un agent oxydant . .
l'acier hautement allié : ) transformations majeures
puissant (par exemple, le peroxyde | 4 .o
d’hydrogéne). '
Du peroxyde dhydrogene ou de
Ajout de peroxyde d'hydrogéne | l'urée sont ajoutés directement a | .. . .
b. jout de peroxy yerog W Y t Généralement applicable.
ou d'urée a l'acide de décapage | l'acide de décapage pour réduire les
émissions de NOy.
Collecte des émissions
Le décapage continu s'effectue dans
. : des cuves fermées, munies
Décapage continu dans des | ) i ;
- 0 d'ouvertures dentrée et de sortie . .
c. | cuves termées combiné a un | dui danté d Généralement applicable.
systéme d'extraction des fumeées | [coVT > ACApIces au passage de
y ' ~ | bandes ou de fil d'acier. Les fumées
du bain de décapage sont évacuées.
Le décapage discontinu s'effectue
Décapage discontinu dans des | dans des cuves équipées de
cuves equipées de couvercles | couvercles ou de hottes de
d. | ou de hottes de couverture | couverture qui peuvent étre ouverts | Généralement applicable.
combinées a une extraction | pour permettre le chargement des
des fumées bobines de fil machine. Les fumées
des cuves de décapage sont évacuées.
Traitement des gaz résiduaires
Voir la section 1.7.2.
Un agent oxydant (par exemple, du
‘ . . . eroxyde d’hydrogene) est ajouté a la
Epuration par voie humide avec peroxyce I 1yarog ) estay -
! . solution d'épuration pour réduire les
ajout d'un agent oxydant (par | ;. . -~ .
€. émissions de NO; En cas | Généralement applicable.
exemple, du peroxyde | 5 .o _
, X d'utilisation de peroxyde
d’hydrogéne) \ . . o ,
d’hydrogéne, l'acide nitrique formé
peut étre recyclé dans les cuves de
décapage.
o . S Lapplicabilité ~ aux  unités
Réduction catalytique sélective | , . . : PP ¥ o
f. (SCR) Voir la section 1.7.2. existantes peut étre limitée par
le manque d'espace.
N . Uniquement applicable en cas de
Optimisation de la conception | , . . . ) 4 o pp cyo
g. : o Voir la section 1.7.2. recours a la SCR pour réduire les
et de l'exploitation de la SCR R
émissions de NOx.
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anteagroup

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.16
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
NOX dues au décapage avec de 'acide nitrique (seul ou en combinaison avec d’autres acides) lors du
laminage a chaud et du laminage a froid

s __— NEA-MTD
Parametre Unite ) - - - .- Ve )
(movenne journaliére ou moyenne sur la période d'échantillonnage)
NO, mg/Nm’ 10-200

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

1.1.7.4. Emissions atmosphériques dues au trempage a chaud

MTD 26.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussiéres et de zinc dues au trempage a chaud apres
fluxage lors de la galvanisation continue des fils et de la galvanisation discontinue, la MTD consiste a
réduire la production d’émissions en appliquant la technique b) ou les techniques a) et b), a collecter
les émissions en appliquant la technique c) ou la technique d), et a traiter les gaz résiduaires en
appliguant la technique e) indiquée ci-dessous.

Technique Description Applicabilite

Réduction de la production d'émissions

Le chlorure d'ammonium contenu
dans les agents de fluxage est

Fluxage produisant peu de
fumées

partiellement remplacé par d’autres
chlorures alcalins (par exemple, le
chlorure de potassium) afin de
réduire la formation de poussiéres.

Lapplicabilité peut étre limitée en
raison des spécifications du
produit.

Réduction au minimum de
b. | l'entrainement de la solution
de fluxage

Il sagit notamment des techniques

suivantes:

— prévoir suffisamment de temps
pour que la solution de fluxage
ségoutte [voir la MTD 15 c)};

— preévoir un séchage avant le trem-

page.

Généralement applicable.

Collecte des émissions

Extraction dair le plus pres
possible de la source d’émission

Lair de la cuve est évacué, par
exemple a laide dune hotte
aspirante latérale ou d'un systeme
d'extraction de bord.

Généralement applicable.

d Cuve sous enceinte combinée a
" | un systeme d'extraction de l'air

Le trempage a chaud seeffectue dans
une cuve fermée et I'air est évacué.

Lapplicabilité ~ aux  unités
existantes peut étre limitée
lorsque lenceinte interfére avec
un systeme de transport existant
pour les pieces a traiter lors de la
galvanisation discontinue.

Traitement des gaz résiduaires

e. | Filtre en tissu

Voir la section 1.7.2.

Généralement applicable.

Absence de trempage a chaud. MTD 26 non applicable pour le

laminoir existant

Absence de trempage a chaud. MTD 26 non applicable pour
le laminoir projeté.
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Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.17
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres dues au trempage a chaud apres le fluxage lors de la galvanisation continue des fils et de
la galvanisation discontinue

\ - NEA-MTD
Parametre Unite . . A Vs -
(moyenne journali¢re ou moyenne sur la période d'échantillonnage)
Poussiéres mg/Nm’ <2-5

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

1.1.7.4.1. Emissions atmosphériques dues a Uhuilage

MTD 27.

Afin d’éviter les émissions atmosphériques de brouillards d’huile et de réduire la consommation d’huile
lors de Uhuilage de la surface du produit, la MTD consiste a appliquer 'une des techniques indiquées
ci-dessous.

Technique Description

Lhuile est pulvérisée sur la surface métallique a I'aide de buses
électrostatiques, ce qui garantit une application homogene de
a. | Huilage électrostatique T'huile et optimise la quantité dhuile appliquée. La machine a
huiler est fermée et Thuile qui ne se dépose pas sur la surface
métallique est récupérée et réutilisée a l'intérieur de la machine.

Absence d’huilage. MTD 27 non applicable pour le laminoir

Absence d’huilage. MTD 27 non applicable pour le laminoir existant projeté

Les rouleaux lubrificateurs, par exemple des rouleaux de feutre ou
b. | Lubrification par contact des rouleaux dessorage, sont utilisés en contact direct avec la
surface métallique.

Lhuile est appliquée par des buses proches de la surface métallique

c. Huilage sans air comprimé o . i
g P a l'aide de valves a haute fréquence.

1.1.7.5. Emissions atmosphériques dues au post-traitement

MTD 28.

Afin de réduire les émissions atmosphériques provenant des bains ou des cuves chimiques lors du
post-traitement (c’est-a-dire lors de la phosphatation et de la passivation), la MTD consiste a collecter
les émissions en appliquant la technique a) ou la technique b) et, dans ce cas, a traiter les gaz
résiduaires en appliquant la technique c) et/ou la technique d) indiquées ci-dessous.

Absence de post traitement. MTD 28 non applicable pour le laminoir | Absence de post traitement. MTD 28 non applicable pour le
existant. laminoir projeté.
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Fos-sur-Mer (13)
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Technique

Description

Applicabilité

Collecte des émissions

Extraction d'air le plus pres
possible de la source d’émission

Les émissions provenant des cuves de

stockage de produits chimiques et

des bains chimiques sont captées,

par exemple en appliquant une ou

plusieurs des techniques suivantes:

— hotte aspirante latérale ou sys-
téme dextraction de bord;

— cuves équipées de couvercles
mobiles;

— hottes de couverture;

— placer les bains dans des zones
confinées.

Les émissions captées sont ensuite

extraites.

Uniquement applicable lorsque le
traitement est effectué par
pulvérisation ou lorsque des
substances volatiles sont utilisées.

Cuves fermées combinées i un

La phosphatation et la passivation
s'effectuent dans des cuves fermées

Uniquement applicable lorsque le
traitement est effectué

; , : i ar
b. | systéme dextraction de l'air en o . P P
’ . : et l'air est extrait des cuves. pulvérisation ou lorsque des
cas de post-traitement continu : o
substances volatiles sont utilisées.
Traitement des gaz résiduaires
c. | Epuration par voie humide Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.
d. | Dévésiculeur Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.

1.1.7.6 Emissions atmosphériques dues a la régénération de Uacide
MTD 29.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussieres, d’acides (HCl, HF), de SO2 et de NOX
(tout en limitant les émissions de CO) dues a la régénération de l'acide usé et les émissions de NH3
dues au recours a la SCR, la MTD consiste a appliquer une combinaison des techniques indiquées ci-
dessous.

Absence de traitement acide au laminoir existant. MTD 29 non
applicable pour le laminoir existant.

Absence de traitement acide au laminoir projeté. MTD 29
non applicable pour le laminoir existant
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Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)
Technique Description Applicabilité

Utilisation d'un combustible ou
d’une combinaison de
a. | combustibles a faible teneur en
soufre et/ou a faible potentiel de
formation de NO,

Voir la MTD 21 et la MTD 22 a).

Généralement applicable.

b. | Optimisation de la combustion

Voir la section 1.7.2.

Généralement utilisée en association
avec d'autres techniques.

Généralement applicable.

c. | Brileurs bas NOy

Voir la section 1.7.2.

Dans les wunités existantes,
l'applicabilité peut étre limitée
pardes contraintes de conception
et/ou de fonctionnement.

4 | Epuration par voie humide puis
" | utilisation d'un dévésiculeur

Voir la section 1.7.2.

En ce qui concerne la régénération
d'acide mixte, une base est ajoutée a
la solution d’épuration pour éliminer
les traces de HF etfou un agent
oxydant (par exemple, du peroxyde
d’hydrogene) est ajouté a la solution
dépuration pour réduire les
émissions de NO, En cas
d'utilisation de peroxyde
d’hydrogeéne, l'acide nitrique formé
peut étre recyclé dans les cuves de
décapage.

Généralement applicable.

Réduction catalytique sélective
(SCR)

Voir la section 1.7.2.

Lapplicabilité ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
le manque d'espace.

¢ | Optimisation de la conception
" | et del'exploitation de la SCR

Voir la section 1.7.2.

Uniquement applicable en cas de
recours a la SCR pour réduire les
émissions de NOx.

Tableau 1.18

Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres, de HCL, de SO2 et de NOX dues a la régénération de 'acide chlorhydrique usé par grillage
par pulvérisation ou par Uutilisation de réacteurs a lit fluidisé

. iy NEA-MTD
Parametre Unite ) . " ] . " :
(moyenne journaliére ou movenne sur la période déchantillonnage)
Poussiéres mg/Nm’ <2-15
HCl mg/Nm’ <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOy mg/Nm’ 50-180
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.19
Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres, de HF et de NOX dues a la régénération de 'acide mixte par grillage par pulvérisation ou
par évaporation

s Trird NEA-MTD
Parametre Unite . ; i ] . . i
(moyenne journaliére ou moyenne sur la période d'échantillon
HF mg/Nm’ <1
NOx mg/Nm* 50-100 (Y
Poussieres mg/Nm’ < 2-10

(4 La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 200 mg/Nm’ dans le cas de la valo
de l'acide mixte par grillage par pulvérisation.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

1.1.8. Emissions dans Ueau
MTD 30.

Afin de réduire la charge en polluants organiques des eaux contaminées par des huiles ou des graisses
(provenant, par exemple, de déversements d’huiles ou du nettoyage des émulsions de laminage et de
trempe, des solutions de dégraissage et des lubrifiants de tréfilage) qui font Uobjet d’un traitement
ultérieur (voir la MTD 31), la MTD consiste a séparer la phase organique et la phase aqueuse.

Description
La phase organique est séparée de la phase aqueuse, par exemple par écrémage ou par cassage des

émulsions avec des agents appropriés, par évaporation ou par filtration sur membrane. La phase
organique peut étre utilisée pour la récupération d’énergie ou de matiére [voir, par exemple, la MTD 34

).

Laminoir existant :

- L’eau de refroidissement de procédés (circuit contact) passe
dans un bassin de décantation (battitures) qui permet de
récupérer les battitures au fond et écrémage de surface des
hydrocarbures.

Laminoir projeté :

- L'eau de refroidissement de procédés (circuit
contact) passera dans un hydrocyclone qui permettra
de récupérer a la calamine en fond et des
hydrocarbures en surface. Les eaux sont ensuite
pompées vers des bassins de décantation, écrémage.
Une fois que leau est décantée, déshuilée, elle
passera dans des filtres a sable

MTD 31.

Afin de réduire les rejets dans l'eau, la MTD consiste a traiter les eaux usées par une combinaison des
techniques indiquées ci-dessous.

Technique () Polluants habituellement visés

Traitement préliminaire, primaire et général (liste non exhaustive)

a. Homogénéisation Tous les polluants

b. Neutralisation Acides, bases

Séparation physique, notamment au moyen de

. dégrilleurs, tamis, dessableurs, dégraisseurs, Solides grossiers, matiéres en suspension,
: hydrocyclones, déshuileurs ou  décanteurs huile/graisse
primaires

Laminoir existant :
j. Sédimentation
k. Filtration (filtre a sable)

Avant le milieu récepteur, Marcegaglia réalise une autosurveillance
de ses rejets aqueux. Cette autosurveillance est actuellement
réalisée au point de rejet final dans la darse, apres dilution des rejets
du laminoir avec d’autres effluents (industriels, eaux sanitaires, eau
pluviale). En cela, une surveillance spécifique des effluents aqueux
du laminoir devra étre réalisée pour se comparer aux NEA-MTD
suivantes.

Les rejets du laminoir existant sont considérés comme directs car ils
ne subissent plus de traitement une fois rejetés dans le réseau
d’évacuation des eaux. Les NEA-MTD du tableau 1.20 s’appliquent.

Pour les hydrocarbures et les métaux présentés au tab 1.20, arrété
préfectoral du 16 novembre 2017 prescrit les valeurs réglementaires
suivantes :

- Matiéres en suspension totales : 30 mg/L pour un flux maximal
de 66 kg/j ;

Laminoir projeté :
j. Sédimentation
k. Filtration (filtre a sable)

Les eaux usées de déconcentration des systemes de
refroidissement dont les eaux de circuit sont en contact ou
non avec les procédés FMP sont connectées a la roubine
apres traitement avant rejet dans le milieu naturel passant
préalablement par un bassin de décantation (darse).

Les eaux de déconcentration sont considérées comme des
rejets directs carils ne subissent plus de traitement une fois
rejetés dans le réseau d’évacuation des eaux. Les NEA-
MTD du tableau 1.20 s’appliquent.

Au méme titre que pour les installations de laminoir
existant, les eaux issues des procédés du laminoir
projeté (circuit contact KW) respecteront les NEA MTD
suivants avant rejet final a la darse :

MEST : 30 mg/l;
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Traitement physico-chimique (liste non exhaustive)

d Adsorption Polluants adsorbables dissous non biodégradables

: P ou inhibiteurs, tels qu'hydrocarbures, mercure
Polluants précipitables dissous non biodégradables
e. | Précipitation chimique ou inhibiteurs, tels que métaux, phosphore,
fluorures

{ Réduction chimique Polluants réductibles dissous non biodégradables

) ' que ou inhibiteurs, tels que chrome hexavalent
Nanofiltration/osmose inverse Polluants solubles non biodégradables ou
& |° o T inhibiteurs, tels que sels, métaux
Traitement biologique (liste non exhaustive)
h. | Traitement aérobie Composés organiques biodégradables

- Demande chimique en oxygene : 90 mg/l pour un flux de 198
kg/i;

- Hydrocarbures Totaux : 5 mg/l pour un flux maximal journalier
de 11 kg/j;

- Métaux totaux:Zn + Cu+ Ni+ Al+Fe+Cr+ Cd + Pb + Sn:
concentration maximale de 15 mg/l pour un flux maximal
journalier de 33 kg/j.

D’autres parametres de suivi sont également prescrits mais ne sont
pas réglementés dans le tableau 1.20 pour le BREF FMP.

Les valeurs limites en concentrations suivis par Marcegaglia pour les
hydrocarbures et les métaux sont :

Fe+Al | Métaux |

Elimination des solides (liste non exhaustive)

I

Coagulation et floculation

j-

Sédimentation

k

Filtration (par exemple, filtration sur sable,
microfiltration, ultrafiltration)

L.

Flottation

Solides et particules métalliques en suspension

() Les techniques sont décrites dans la section 1.7.3.

Tableau 1.20

Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les rejets directs dans une masse d’eau
réceptrice

-
IHCt| Al | Cd | Cr Cu Fe | Mn | Ni P Pb Sn Zn
1 <5 | <5 01| <06 | <5 | <1 | =06| <10 [ <05 | <2 <2 <h <15
img.f.r m_g._f.r mgil E'E‘E mgl mgil ____mg.fr

1
1
nlgi“.r_ mgil mg.f_.r _mg.f.r mg.f.r_ _n_‘rg.-’.r mg.f_.r _ :

Au regard des procédés mis en ceuvre, les métaux a suivre prescrits
dans le tab 1.20 sont le Cd, Cr, Fe, Ni, Pb et Zn. En effet, le Sn est a
suivre dans le cadre d’une activité de galvanisation continue en
utilisant de U'étain et CrVI avec une activité de traitement de surface
utilisant ce composé, ces procédés ne sont pas mis en ceuvre par
Marcegaglia. Le Hg est quant a lui non pertinent au regard du flux
d’effluent a caractériser.

Ainsi les NEA MTD a respecter avec rejet au milieu récepteur sont :
Cd: 1-5 pg/L; Cr: 0,01-0,1 mg/l; Fe: 1-5 mg/L; Ni: 0,01-0,2 mg/l;
Pb:5-20 pg/l et Zn:0,05-1 mg/L.

Dans ce contexte, Marcegaglia sollicite Uajout d’un point de suivi
interne au site correspondant au rejet du laminoir soumis au BREF
FMP, soit le point de rejet de déconcentration du circuit d’eau des
TAR en contact avec les métaux transformés. Les VLE a respecter
pour ce point rejet sont :

MEST: 30 mg/l;

DCO: 90 mg/L;

Indice hydrocarbures : 4 mg/l;

Cd: 5 pg/L;

Cr: 0,1 mg/l;

Fe: 5 mg/l;

Ni: 0,2 mg/l;

Pb:20 pug/t;

Zn:1 mg/l

MARCEGAGLIA veillera au respect des VLE lorsque des mesures
sur cet effluent seront réalisées.

DCO :90 mg/L;

Indice hydrocarbures : 4 mg/L;

Cd:5pg/L;
Cr:0,1 mg/L;
Fe:5mg/l;
Ni: 0,2 mg/l;
Pb:20 pg/l;
Zn:1 mg/l

A titre

d’information, les
d’équipements industriels Danieli concernant la qualité des
rejets de déconcentration de TAR du laminoir sont les
suivantes. A noter que seulementde circuit KW sera soumis

specs

du fournisseur

au respect du BREF FMP.
Water parameters BD From CW BD From KW Discharge from Unit
De-Alkalizer

pH 79 79 8-9
Temperature <40 <40 <25 ‘C
TDS Total Dissolved Solids < 1500 < 1500 < 8000 ppm
Conductivity <2500 <2500 < 8500 pSicm
Total hardness < 350 < 750 < 5000 ppm CaCOs
Calcium hardness < 250 < 500 < 4000 ppm CaCOs
M alkalinity < 350 < 400 < 250 ppm CaCOs
Chlorides < 300 < 300 <100 ppm
Sulphates < 300 < 600 < 5000 ppm
TSS Total Suspended Solids <20 < 50 <10 ppm
Silica <50 < 100 <10 ppm SiOz
Total iron <5 <5 <5 ppm Fe
Qil and grease <5 <10 <5 ppm
B.O.D. <10 <10 <10 ppm O:
C.OD <20 <20 <20 ppm Oz
Total bacteria count < 10.000 < 10.000 < 10.000
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Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)
Substance/Paramétre Unité NEAE}:HD Procédé(s) au(x)quel(s) le NEA-MTD sapplique
Matieres en suspension ‘12
totales (MEST) mg/l 5-30 Tous les procédés
Carbone organique total 2 iy
(COT) () mg/l 10-30 Tous les procédés
Demande chimique en mg/l 30-90 Tous les procédés
oxygene (DCO) (3 & ' proce
Indice hydrocarbure 1z
HOD mg/l 0,5-4 Tous les procédés
Cd ug/l 1-5 Tous les procédés (¥)
Cr mg|l 0,01-0,1 (% Tous les procédés (7)
. Décapage de l'acier hautement allié ou passivation
GV nell 10-50 avec des composés de chrome hexavalent
Fe mg|l 1-5 Tous les procédés
Metaux Hg ng/l 0,1-0,5 Tous les procédés (’)
Ni mg/l 0,01-0,2 () Tous les procédés (¥)
Pb ug/l 5-20 (%) () Tous les procédés (’)
Sn mg|l 0,01-0,2 Galvanisation continue en utilisant de I'€étain
Zn mg/l 0,05-1 Tous les procédés (7)
Phosphore total (P total) mg|l 0,2-1 Phosphatation
I Décapage avec des mélanges d'acides contenant de
Fluorure (F) me]l -1 l'acide f‘%uorhydrique

() Les périodes d'établissement des valeurs moyennes sont définies dans la rubrique «Considérations généraless.

() Le NEA-MTD applicable est soit celui pour la DCO, soit celui pour le COT. La surveillance du COT est préférable, car elle
wimplique pas l'utilisation de composés trés toxiques.

() Le NEA-MTD ne sapplique que lorsque la ou les substances(le ou les paramétres concernés sont pertinents pour le flux
d'effluents aqueux, d’apres linventaire mentionné dans la MTD 2.

(9 Lavaleur haute de la fourchette du NEA-MTD est de 0,3 mg/l dans le cas des aciers hautement alliés.

{*) La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD est de 0,4 mg/l dans le cas des installations produisant de l'acier inoxydable
austénitique.

{*) Lavaleur haute de la fourchette du NEA-MTD est de 35 pgfl dans le cas des unités de tréfilage utilisant des bains de plomb.

() La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 50 pg/l dans le cas des unités de
transformation de lacier au plomb.
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a ntea(g rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.21
Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les rejets indirects dans une masse d’eau
réceptrice

NEA-MTD

o 0 Procédé(s) au(x)quel(s) le NEA-MTD sapplique

Substance/Parameétre Unité

Indice hydrocarbure

(HOI) mg|l 0,5-4 Tous les procédés

Cd ug/l 1-5 Tous les procédés (%)

Cr mg|l 0,01-0,1 (4)| Tous les procédés (%)

Décapage de l'acier hautement allié ou passivation

-V f : .
(VD) g/l 10-50 avec des composés de chrome hexavalent

Fe mg/l 1-5 Tous les procédés

Métaux Ho ug/l 0,1-0,5 Tous les procédés (%)

Ni mg|l 0,01-0,2 (%) Tous les procédés (%)

Pb ug/l 5-20 (%) () Tous les procédés (%)

Sn mg/l 0,01-0,2 Galvanisation continue en utilisant de ['étain

Zn mg/l 0,05-1 Tous les procédés (%)

Fluorure (F) mg/l 1-15 Decapaﬁe avec des mélanges d'acides contenant de

l'acide tluorhydrique

(4 Les périodes d'établissement des valeurs moyennes sont définies dans la rubrique «Considérations généraless.

(3 Les NEA-MTD peuvent ne pas étre applicables si [unité de traitement des eaux usées en aval est diiment congue et équipée
pour réduire les polluants concernés, 4 condition qu'il n'en résulte pas une pollution accrue de l'environnement.

() Le NEA-MTD ne sapplique que lorsque la ou les substances[le ou les paramétres concernés sont pertinents pour le flux
d'effluents aqueux, d’aprés linventaire mentionné dans la MTD 2.

(¥ La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD est de 0,3 mg|l dans le cas des aciers hautement alliés.

() La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD est de 0,4 mg/l dans le cas des installations produisant de l'acier inoxydable
austénitique.

() La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD est de 35 pgfl dans le cas des unités de tréfilage utilisant des bains de plomb.

() La valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 50 ug/l dans le cas des unités de
transformation de 'acier au plomb.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 8.

1.1.9. Bruits et vibrations

MTD 32.

Afin d’éviter ou, si cela n’est pas possible, de réduire le bruit et les vibrations, la MTD consiste a établir,
mettre en ceuvre et réexaminer régulierement, dans le cadre du SME (voir la MTD 1), un plan de gestion
du bruit et des vibrations comprenant 'ensemble des éléments suivants :

i. un protocole décrivant les mesures appropriées a prendre et les échéances;

ii. un protocole de surveillance du bruit et des vibrations ; Laminoir existant et laminoir projeté :

iii. un protocole des mesures a prendre pour remédier aux problemes de bruit et de vibrations signalés | -  Marcegaglia prévoir d’intégrer au systeme de management environnemental, un plan de gestion du bruit et des vibrations qui
(dans le cadre de plaintes, par exemple) ; prendra en compte les MTD i a ivde la MTD 32.

iv. un programme de réduction du bruit et des vibrations visant a déterminer la ou les sources, a
mesurer/évaluer U'exposition au bruit et aux vibrations, a caractériser les contributions des sources et
a mettre en ceuvre des mesures de prévention ou de réduction.
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PJ n°57 : Analyse des MTD’s

anteagroup

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Applicabilité
L’applicabilité est limitée aux cas ou un probléme de bruit ou de vibrations affectant des zones
sensibles est probable ou a été constaté.

MTD 33.
Afin d’éviter ou, si cela n’est pas possible, de réduire le bruit et les vibrations, la MTD consiste a
appliquer une ou plusieurs des techniques indiquées ci-dessous.

Technique Description Applicabilité

1 est possible de réduire les niveaux | Dans le cas des unités existantes,
de bruit en augmentant la distance | le déplacement des équipements
Implantation appropriée des | entre 'émetteur et le récepteur, en | et des entrées[sorties des
équipements et des batiments | utilisant des batiments comme | bitiments peut ne pas étre
écrans antibruit et en déplacant les | applicable en raison du manque
entrées ou sorties des bitiments. d’espace ou de coits excessifs.

1l s'agit notamment des techniques
suivantes:

— inspection et maintenance des
équipements;

— fermeture des portes et des fené-

tres des zones closes, si possible; Laminoir existant et laminoir projeté :

a) Implantation appropriée des équipements et des batiments
b. Fermeture des portes etinspection et maintenance des équipements

— utilisation des équipements par

o du personnel expérimenté; o ]
b. | Mesures opérationnelles | Généralement applicable.
— renoncement aux  activités

bruyantes pendant la nuit, si pos-
sible;

— prise de mesures pour limiter le
bruit, par exemple lors des opé-
rations de production et de main-
tenance, de transport et de manu-
tention de la matiére entrante et
des matériaux.

Il s'agit notamment de techniques
) telles que les moteurs a
c. | Equipements peu bruyants transmission directe, les
compresseurs, les pompes et les
torchéres peu bruyants.
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PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

d Equipements de protection
" | contre le bruit et les vibrations

1l s'agit notamment des techniques
suivantes:

— réducteurs de bruit;

— isolation acoustique et anti-
vibration des équipements;

— enfermement des équipements
bruyants (par exemple, machines
de découpe et de meulage, tréfi-
leuses, jets d'air);

— des matériaux de construction
présentant des propriétés d’isola-
tion acoustique élevées (par
exemple, pour les murs, les
toits, les fenétres, les portes).

Lapplicabilitt ~ aux  unités
existantes peut étre limitée par
le manque d’espace.

e. | Réduction du bruit

Insertion d'obstacles entre les
émetteurs et les récepteurs (par
exemple, murs antibruit, remblais
et batiments).

Uniquement  applicable aux
unités  existantes, car la
conception des nouvelles unités
devrait rendre cette technique
inutile. Dans le cas des unités
existantes, I'insertion d'obstacles
peut ne pas étre applicable en
raison du manque d'espace.

1.1.10. Résidus
MTD 34.

Afin de réduire la quantité de déchets a éliminer, la MTD consiste a éviter 'élimination des métaux, des
oxydes métalliques, des boues huileuses et des boues d’hydroxydes en appliquant la technique a) ainsi | -
qu’une combinaison appropriée des techniques b) a h) indiquées ci-dessous.

Laminoir existant et laminoir projeté :

Marcegaglia prévoir d’intégrer au systeme de management environnemental, un plan de gestion des résidus

c) Utilisation hors site de la calamine

d) et e) Utilisation de déchets métalliques et recyclage du métal
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anteagroup PJ n°57 : Analyse des MTD's
Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)
Technique Description Applicabilité

Plan de gestion des résidus

Le plan de gestion des résidus
s'inscrit dans le cadre du SME (voir
laMTD 1) et consiste en un ensemble
de mesures visant a: 1) réduire au
minimum la production de résidus,
2) optimiser le réemploi, le recyclage
et/ou la valorisation des résidus, et 3)
assurer 'élimination appropriée des
déchets.

Le plan de gestion des résidus peut
étre intégré dans le plan global de
gestion des  résidus  d'une
installation de plus grande taille
(par exemple, pour la sidérurgie).

Le niveau de détail et le degré de
formalisation du plan de gestion
des résidus sont généralement
fonction de la nature, de la taille
et de la complexité de
l'installation.

Prétraitement de la calamine
huileuse  en  wvue  d'une
utilisation ultérieure

1l s'agit notamment des techniques
suivantes:

— briquetage ou pelletisation;

— réduction de la teneur en huile de
la calamine huileuse, par exem-
ple par traitement thermique,
lavage, flottation.

Généralement applicable.
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

. | Utilisation de la calamine

La calamine est collectée et utilisée
sur site ou hors site, par exemple
dans la sidérurcie ou dans la
production de ciment.

Géneralement applicable.

4 Utilisation de déchets

métalliques

Les déchets métalliques issus de

rocédés mécaniques (par exemple,
5& I'ébavurage et du finissape) sont
utilisés dans la sidérurpie. Cette
opération peut se faire sur site ou
hors site.

Géneralement applicable.

Recyclage du métal et des
. oxydes métalliques provenant
" | de  lépuration des paz
résiduaires secs

La fraction de métal et doxydes
meétalliques plus grossiére
provenant du nettoyage i sec (par
exemple, des filtres en tissu) des paz
résiduaires issus de  procédés
meécaniques (par exemple,
I'écriquage ou le meulage) est isolée
de maniére sélective a laide de
techniques ~ mécaniques  (par
exemple, des tamis) ou magnétiques
et recyclée, par exemple, dans la
sidérurgie. Cette opération peut se
faire sur site ou hors site.

Géneralement applicable.

£ Utilisation de boues

d'hydrocarbures

Les boues huileuses résiduelles,
issues par exemple du dégraissage,
sont éshydmrées pour récupérer
Thuile qu'elles contiennent en vue
d'une valorisation matiére ou
énﬁrgéﬁsll:&. Si la teneur en eau est
faible, les boues peuvent étre
utilisées directement. Cette
opération peut se faire sur site ou

hors site,

Généralement applicable.

Traitement  thermique  des
boues d'hj,'dmxyd&s provenant
€ | de la valorisation de lacide
mixte

Les boues produites par la
valorisation de l'acide mixte sont
traitées thermiquement afin de
prnduire une matiére riche en
fluorure de calcium qui peut étre
utilisée dans les convertisseurs de
décarburation i larcon et 3
l'oxypene.

Lapplicabilité peut étre limitée
par le mangue d'espace.

b Récupération et réutilisation

des grenailles

Lorsque le décalaminage mécanique
est effectué par grenaillage, les
orenailles sont separdes de la
calamine et réutilisés.

Géneralement applicable.

MTD 35.

dessous.

Afin de réduire la quantité de déchets a éliminer provenant du trempage a chaud, la MTD consiste a
éviter 'élimination des résidus contenant du zinc en appliquant toutes les techniques indiquées ci-

Marcegaglia ne met pas en ceuvre de trempage a chaud. Non
concerné

Marcegaglia ne met pas en ceuvre de trempage a chaud.
Non concerné
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a nteavg rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Technique Description Applicabilité

Les poussiéres des filtres en tissu
contenant du chlorure | Uniquement applicable lors du
d’'ammonium et du chlorure de zinc | trempage a chaud apres fluxage.
sont collectées et réutilisées, par | Lapplicabilité peut étre limitée,
exemple pour produire des agents | en fonction de l'existence d'un
de fluxage. Cette opération peut se | marché.

faire sur site ou hors site.

Recyclage des poussiéres des
filtres en tissu

Le zinc métallique est récupéré a
partir des cendres et de I'écume de
zinc par fusion dans des fours de
Recyclage des cendres et de | récupération. Le résidu contenant
'écume de zinc du zinc est utilisé, par exemple
pour la production d’oxyde de zinc.
Cette opération peut se faire sur site
ou hors site.

Généralement applicable.

Les mattes de fond sont utilisées, par
exemple dans l'industrie des métaux

¢. | Recyclage des mattes de fond non H;rreux pour produire du zinc. | Généralement applicable.
Cette opération peut se faire sur site
ou hors site.

MTD 36.

Afin d’améliorer la recyclabilité et le potentiel de récupération des résidus contenant du zinc provenant
du trempage a chaud (cendres de zinc, écume, mattes de fond, éclaboussures de zinc et poussiéres
des filtres en tissu) et de prévenir ou de réduire le risque environnemental associé a leur stockage, la
MTD consiste a les stocker séparément les uns des autres et des autres résidus :

— sur des surfaces imperméables, dans des zones fermées et des conteneurs/sacs fermés, pour les

Marcegaglia ne met pas en ceuvre de trempage a chaud. Non | Marcegaglia ne met pas en ceuvre de trempage a chaud.

N . . concerné Non concerné
poussieres des filtres en tissu ;
— sur des surfaces imperméables et dans des zones couvertes protégées des eaux de ruissellement,
pour tous les autres types de résidus indiqués ci-dessus.
MTD 37.
Afin d’accroitre Uutilisation rationnelle des matiéres et de réduire la quantité de déchets a éliminer
produits par la rectification des cylindres de laminage, la MTD consiste a appliquer toutes les
techniques indiquées ci-dessous.
Technique Description Laminoir projeté :
o Les émlulsions de Ill‘elulage sont traitées fi}l’a’ide d‘e lséparatgurs a) Pour le laminage projeté, séparation de Uhuile et
a iﬁ,e“‘?’ffge d el r%unhlsauon de l‘im?gﬂlr?s UUflmg,g}f.e“Fluesl O“i par “:ll pmc&de de Sf"dlcllnel}mm‘m. Pour le laminage existant, MTD 37 non concerné par des particules métalliques de rectification (boues
* e P it s D ' gt 4 e d . L. . Lo . - P . .. .
emulsion de rectiication clarl 1c1t1911 aun delimner les boues de rect Ication et de reutilise) micropulvérisation (réutilisation de copeaux dans l’aciérie). métalliques revalorisées hors site) ;
les émulsions de rectification. ] ) i
: —— - : — b) Recyclage des cylindres de laminage usagés
Traitement  des  boues  de Traitement des bc;-ue§ de 1ecnf1cz_1r1m1 par separation magnetiqug (renvoi au fabricant pour le laminoir projeté).
b. rectification en vue de la valorisation des particules métalliques et du recyclagg
R des métaux, par exemple pour la sidérurgie.
: Les cylindres de laminage usés qui ne conviennent pas a L
Recyclage des cylindres de L 8 qui he con pas,
C. 1 . ! rectification sont recyclés dans la sidérurgie ou renvoyés at
laminage usés . i D
fabricant afin d'étre refabriqués.

Page 62



O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia
Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

anteagroup

Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

D’autres techniques sectorielles visant a réduire la quantité de déchets a éliminer sont indiquées dans

la section 1.4.4 des présentes conclusions sur les MTD.

1.2. Conclusions sur les MTD relatives aux opérations de laminage a chaud

Les conclusions sur les MTD de la présente section s’appliquent en plus des conclusions générales sur

les MTD de la section 1.1.

1.2.1 Efficacité énergétique
MTD 38.

Afin d’accroitre Uefficacité énergétique lors du chauffage de la matiére entrante, la MTD consiste a
appliquer une combinaison des techniques indiquées dans la MTD 11 ainsi qu’une combinaison

appropriée des techniques indiquées ci-dessous.

Technique

Description

Applicabilité

Coulée proche des dimensions
a. | finales pour les brames minces et
les ébauches, suivie d'un laminage

Voir la section 1.7.1.

Uniquement  applicable aux
unités adjacentes a la coulée
continue et dans les limites de la
configuration de l'unité et des
spécifications du produit.

b. | Chargement direct/a chaud

Les produits en acier issus de la
coulée continue sont directement
chargés a chaud dans les fours de
réchauffage.

Uniquement applicable aux
unités adjacentes a la coulée
continue et dans les limites de la
configuration de l'unité et des
spécifications du produit.

Récupération de la chaleur du
refroidissement des patins

La vapeur produite par le
refroidissement des patins  sur
lesquels repose la matiére entrante
dans les £urs de réchauffage est
extraite et réutilisée dans d'autres
procédés de l'unité.

Lapplicabilité ~ aux  unités
existantes peut étre limitee par
le manque d'espace et/ou
labsence dune demande de
vapeur appropriée.

Conservation de la chaleur
d. | pendant le transfert de la
matiére entrante

Des couvertures isolantes sont
utilisées entre la machine de coulée
continue et le four de réchauffage, et
entre le train dégrossisseur et le train
de finissage.

Généralement applicable dans les
limites de la configuration de
l'unité.

e. | Boites a bobines

Voir la section 1.7.1.

Généralement applicable.

¢ | Fours de récupération pour
" | bobines

Les fours de récupération pour
bobines sont utilisés comme
complément des boites & bobines
pour quen cas d'interruptions du
laminage, les bobines puissent
récupérer la  température de
laminage et reprendre une séquence
de laminage normale.

Généralement applicable.

g. | Presse de calibrage

Voir la MTD 39 a).

Une presse de calibrage est utilisée
pour accroitre lefficacité
énergétique du chauffage de la
matiere entrante, car elle permet
d’augmenter la vitesse
d'eu?oumement a chaud.

Uniquement  applicable  aux
unités  nouvelles ou aux
transformations majeures
d'unités de laminoirs a bandes a
chaud.

Laminoir existant :
MTD non applicable car absence de coulée continu et les matieres
traitées ne sont pas sous forme de bobines

Laminoir projeté :

b. Chargement direct a chaud pour la coulée continue ;

d. Couveuses permettant de réduire la vitesse de
refroidissement des brames ;

e. Boite a bobine pour homogénéisation de la température
du produit (réduction des forces de laminage donc
réduction de la consommation d’énergie électrique dans les
cages de laminage et réduction des pertes thermiques donc
de la puissance de chauffe)
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MTD 39.

Afin d’accroitre Uefficacité énergétique lors du laminage, la MTD consiste a appliquer une combinaison
des techniques indiquées ci-dessous.

Technique

Description

Applicabilité

a. | Presse de calibrage

Lutilisation d’une presse de calibrage
avant le train dégrossisseur permet
d’'augmenter considérablement la
vitesse d'enfournement a chaud et
d’obtenir une réduction de largeur
plus uniforme, tant sur les bords
que sur la partie centrale du
produit. La forme de la brame finale
est presque rectangulaire, ce qui
réduit considérablement le nombre
de passes de laminage nécessaires
pour atteindre les spécifications du
produit.

Uniquement  applicable aux
laminoirs a bandes a chaud.

Uniquement  applicable aux
unités nouvelles ou  aux

transformations majeures
d’unités.

b, | Optimisation du laminage
" | assistée par ordinateur

Réduction du frottement lors du
laminage

La réduction de [Iépaisseur est
contrélée par ordinateur afin de
réduire au minimum le nombre de
passes de laminage.

Voir la section 1.7.1.

Généralement applicable.

Uniquement  applicable aux
lamineirs a bandes a chaud.

d. | Boites a bobines

Voir la section 1.7.1.

Généralement applicable.

e. | Cage de laminage a trois galets

Une cage de laminage a trois galets
permet d'augmenter la réduction de
section par passe, ce qui entraine une
réduction globale du nombre de
passes de laminage nécessaires a la
production de fils machine et de
barres.

Généralement applicable.

Coulée proche des dimensions
{ finales pour les brames minces
* | et les ébauches, suivie d'un
laminage

Voir la section 1.7.1.

Uniquement  applicable aux
unités adjacentes a la coulée
continue et dans les limites de la
configuration de l'unité et des
spéci%cations du produit.

Laminoir existant :

MTD non applicable aux procédés mis en ceuvre sur le site de Fos-

sur-Mer

Laminoir projeté :

b. des modeles du constructeur piloteront

installations ;

c. pulvérisation d’huile a 'emprise cylindre pour réduire

les frottements entre les cylindres et le produit ;
d. boite a bobines ;

f. coulée des brames proches des dimensions finales

pour réduire le refoulement au laminoir.

les
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Tableau 1.22
Niveaux de performance environnementale associés a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation
spécifique d’énergie lors du laminage

Produits sidérurgiques 4 la fin du procédé de laminage Unité (mo;gﬁi_?g}%eﬂe}
Bobines (bandes) laminées a chaud, téles fortes MJ|t 100-400
Barres, tiges M|t 100-500 (Y
Longerons, billettes, rails, tubes M|t 100-300

() Dans le cas de l'acier hautement allié (par exemple l'acier inoxydable austénitique), la valeur haute de la fourchette du
NPEA-MTD est de 1 000 M],l't.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 6.

1.2.2. Utilisation rationnelle des matieres

MTD 40.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres et de réduire la quantité de déchets a
éliminer dus a la préparation de la matiere entrante, la MTD consiste a éviter ou, lorsque cela n’est pas
possible, a réduire le besoin de préparation en appliquant une ou plusieurs des techniques indiquées
ci-dessous.

Technique Description Applicabilité

La qualité des brames est contrdlée
par un ordinateur qui permet
d'ajuster les conditions de coulée
pour réduire au minimum les
défauts de surface et permet
l'écriquage a la main de la ou des
zones endommagées uniquement
plutét que l'écriquage de toute la

Uniquement  applicable aux

Controle qualité assisté par
unités avec coulée continue.

ordinateur

brame. o ]
& Laminoir existant : Laminoir projete :
Les brames (souvent coulées en C e . a. Contréle qualité assisté par ordinateur
diftérentes largeurs) sont refendues MTD non applicable aux procédés mis en oeuvre sur le site de Fos- ) ) X
. X c. Laminage desrives ou ébarbage des brames de
avant le laminage a chaud au . . sur-Mer
Peut ne pas étre applicable pour type

moyen de machines a refendre, d'un

b. | Refendage des brames AP les brames produites a partir de
laminoir a refendre ou de |
.| lingots.
chalumeaux actionnés
manuellement ou montés sur une
machine.
c¢. | Laminage des rives ou ébarbage | Les brames de type sabot sont | Peut ne pas étre applicable pour
des brames de type sabot laminées avec un réglage spécial ot | les brames produites a partir de

le sabot est éliminé par laminage des | lingots. Uniquement applicable
rives (par exemple, en utilisant un | aux unités nouvelles ou aux

contrdle automatique de largeur ou | transformations majeures
une presse a calibrer) ou par | d'unités.
eébarbage.
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MTD 41.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matiéres lors du laminage pour la production de
produits plats, la MTD consiste a réduire la production de déchets métalliques en appliquant les deux
techniques indiquées ci-dessous.

Technique Description

Laminoir projeté :
a. Modele qui optimisera la coupe a la cisaille ;
b. Controle de laforme de la matiére entrante pendant

Léboutage de la matiere entrante aprés le dégrossissage est | Laminoir existant :

a. Optimisation des chutes controlé par un systéme de mesure de la forme (par exemple, une | MTD non applicable car absence de fabrication de produits plats au
caméra) afin de réduire au minimum la quantité de métal chuté. | . oo 4 laminoir existant

" ) ~ , le laminage.
Toutes les déformations de la matiére entrante pendant le laminage
b Contréle de la forme de la matiére | sont surveillées et contrélées afin de s'assurer que l'acier lamine a
" | entrante pendant le laminage une forme aussi rectangulaire que possible et de réduire au

minimum le besoin d'ébarbage.

1.2.3. Emissions atmosphériques

MTD 42

Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussieres, de nickel et de plomb lors du traitement
mécanique (notamment le refendage, le décalaminage, le meulage, le dégrossissage, le laminage, le
finissage et le planage), de U'écriquage et du soudage, la MTD consiste a collecter les émissions en
appliquant les techniques a) et b) et, dans ce cas, a traiter les gaz résiduaires en appliquant une ou
plusieurs des techniques c) a e) indiquées ci-dessous.

Technique Description Applicabilité

Collecte des émissions

Les opérations d'écriquage (autre que

Iécri 31 n) et d l Laminoir existant :

: e écriquage a la main) et de meulage . . .
Confinement de l'écriquage et | , - - !

quag seffectuent dans une  zone a et b) Extraction par hotte au-dessus de linstallation

a. | du meulage combiné a un , Généralement applicable. Anri o)
g totalement confinée (par exemple, PP d’écriquage (scarfing) ;

systéme d'extraction de l'air ) . . . .
y sous des hottes fermées) et l'air est - e) traitement par voie humide.
évacué.

Laminoir projeté :
a et b) Extraction par hotte au-dessus de Uinstallation
c) Electrofiltre ou filtre a manche

Les émissions dues au refendage, au Dans larrété préfectoral du 16 novembre 2017, la NEA MTD a
décalaminage, au dégrossissage, au respecter est de 20 mg/Nm? pour le conduit 27 du scarfing ou

laminage, au finissage, au planage et écriquage. Marcegaglia sollicite le maintien de cette VLE.
au soudage sont collectées, par
exemple a laide dune hotte | Peut ne pas étre applicable au
aspirante  ou  dun  systtme | soudage lorsque de faibles
d'extraction de bord. Pour le | niveaux de poussiéres sont
dégrossissage et le laminage, dans le | produits, par exemple en
cas de faibles niveaux de génération | dessous de 50 g/h.

de poussiéres, par exemple inférieurs
a 100 gfh, des pulvérisateurs d'eau
peuvent étre utilisés a la place (voir
la MTD 43).

Suivi du Ni et Pb non prescrit car non pertinent.

b, | Extraction dair le plus pres
" | possible de la source d’émission

Traitement des gaz résiduaires

c. | Electrofiltre Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.
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Peut ne pas étre applicable dans le
d. | Filtre en tissu Voir la section 1.7.2. cas des gaz résiduaires a forte
teneur en humidité.

e. | Epuration par voie humide Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.

Tableau 1.23
Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres, de plomb et de nickel produites par le traitement mécanique (notamment refendage,
décalaminage, meulage, dégrossissage, laminage, finissage, planage), U'écriquage (autre que
’écriquage a la main) et le soudage

NEA-MTD

Paramétre Unité ) ) " . . . )
(moyenne journaliére ou moyenne sur la période déchantillonnage)

Poussieres mg/Nm’ <25 ()
Ni 0,01-0,1 ()
Pb 0,01-0,035 (3

() Lorsquun filtre en tissu n'est pas utilisable, la valeur haute de la fourchette du NEA-MTD peut étre supérieure et atteindre
7 mg/Nm’.

{*) Le NEA-MTD ne sapplique que lorsque la substance concernée est pertinente pour le flux deffluents gazeux, daprés
l'inventaire mentionné dans la MTD 2.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

MTD 43.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussiéres, de nickel et de plomb lors du
dégrossissage et du laminage lorsque la génération de poussiéres est faible, par exemple inférieure a
100 g/h [voir la MTD 42 b)], la MTD consiste a utiliser des pulvérisateurs d’eau.

Laminoir existant : Laminoir projeté :
Lors du laminage, les cylindres sont refroidis a U'eau ce qui permet | -  Au finisseur, il est prévu de mettre en place un systeme

Description , - . . . . . N
N . s . L . . . également un abattage des poussieres qui se retrouvent dans le air-eau pour récupérer les poussieres dans le canal a
Des systemes de pulvérisation d’eau sont installés a la sortie de chaque cage de dégrossissage et de canal & battitures battitures

laminage pour réduire les émissions de poussiéres. L’humidification des particules de poussiere facilite
leur agglomération et leur sédimentation. L’eau est collectée au fond de la cage et traitée (voir la MTD
31).

1.3. Conclusions sur les MTD relatives aux opérations de laminage a froid

Les conclusions sur les MTD de la présente section s’appliquent en plus des conclusions générales sur les MTD de la section 1.1.
1.3.1. Efficacité énergétique

MTD 44.

Afin d’accroitre Uefficacité énergétique lors du laminage, la MTD consiste a appliquer une combinaison
des techniques indiquées ci-dessous. MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir existant

MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir
projeté
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Technique Description Applicabilité
Le laminage continu (par exemple, a , .
. ge con b P, 3 Uniquement  applicable aux
l'aide de laminoirs tandem) est utilisé "
. : . : unités nouvelles ou aux
au lieu du laminage discontinu . .
: , . : i S P transformations majeures
o | Laminage continu de lacier | conventionnel (par exemple, a I'aide dunités

faiblement allié et allié

de laminoirs réversibles), ce qui
permet une charge stable et des

Lapplicabilité peut étre limitée en

démarrages et
fréquents.

arréts

moins

raison des spécifications du
produit.

Réduction du frottement lors du

assistée par ordinateur

passes de laminage.

réduire au minimum le nombre de

b. . Voir la section 1.7.1. Généralement applicable.
laminage
La réduction de Iépaisseur est
Optimisation du  laminage | contrélée par ordinateur afin de " .
C. Généralement applicable.

Tableau 1.24

Niveaux de performance environnementale associés a la MTD (NPEA-MTD) pour la consommation

spécifique d’énergie lors du laminage

Produits sidérurgiques 4 la fin du procédé de laminage Unité NPEA-MTD
= © (moyenne annuelle)
Bobines laminées a froid Mt 100-300 (4
Acier d'emballage Mt 250-400

(4 Dans le cas de lacier hautement allié (par exemple, 'acier inoxydable austénitique), la valeur haute de la fourchette du
NPEA-MTD peut étre plus élevée et atteindre 1 600 MJ/t.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 6.

MTD 45.

1.3.2. Utilisation rationnelle des matiéres

Afin d’accroitre Uutilisation rationnelle des matiéres et de réduire la quantité de déchets a éliminer
produits par le laminage, la MTD consiste a appliquer toutes les techniques indiquées ci-dessous.

Technique

Description

Applicabilité

Surveillance et ajustement de la
a. | qualit de [lémulsion de
laminage

Les caractéristiques essentielles de
Iémulsion de laminage (par
exemple, la concentration en huile,
le pH, la taille des gouttelettes
d'émulsion, l'indice de
saponification, la concentration en
acide, la concentration en fines de
fer, la concentration en bactéries)
font l'objet d'une surveillance
réguliére ou continue pour détecter
les anomalies dans la qualité de
I'émulsion et prendre des mesures
correctives, au besoin.

Généralement applicable.

b Prévention de la contamination
" | del'émulsion de laminage

La contamination de I'émulsion de
laminage est évitée par des
techniques telles que:

— le controle régulier et la mainte-
nance preventive du systéme
hydraulique et du systéme de cir-
culation de I'émulsion;

— la réduction de la prolifération
bactérienne dans le systéme
d'émulsion de laminage par un
nettoyage régulier ou un fonc-
tionnement a basse température.

Généralement applicable.

MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir existant

MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir
projeté
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Les particules (par exemple, les
poussiéres, les pailles d'acier et la
calamineg) qui contaminent
lémulsion de laminape sont
éliminées dans un circuit de
nettoyage (reposant généralement | Lapplicabilité peut étre limitée en
sur la sedimentation, combinée i la | raison des spécifications du
filtration etfou 4 la séparation | produit.

magnétique) afin de maintenir la
ualité de 'émulsion et I'émulsion
3& laminage traitée est réutilisée. Le
degré de réutilisation dépend de la
teneur en impuretés de I'emulsion.

Nettoyage et réutilisation de
I'émulsion de laminage

Chuile de laminage et les systémes

démulsion sont soigneusement

sélectionnés pour permettre une
performance optimale du procédé
et du produit concernes. Les

caractéristiques rtinentes 4

prendre en considération sont, par

Choix optimal de lhuile de | exemple, les suivantes:

d. | laminage et du systéme | — une bonne lubrification; Généralement applicable.

d'émulsion — la possibilité de séparer facile-
ment les contaminants;

— la stabilité de I'émulsion et la dis-
persion de l'huile dans l'émul-
sion;

— la non-dépradation de l'huile sur
une période prolongée de fone-
tionnement au ralenti.

La consommation dhuile/

d'émulsion de laminage est réduite

au minimum en appliquant des
techniques telles que:

— maintenir la concentration en
huile au niveau minimum requis

our la lubrification;

Réduction au minimum de la | — limiter l'entrainement de I'émul-

& | consommation d'huile/ sion des cages précédentes (par | Généralement applicable.

d'émulsion de laminage exemple, par la séparation 5&5
caves d'émulsion ou le blindage
des trains de laminage);

— utiliser des lames d'air combinées
i une aspiration au niveau des
bords afin de réduire la P[e'seuoe
d'émulsion et d'huile residuelles
sur la bande.

1.3.3. Emissions atmosphériques
MTD 46.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussieres, de nickel et de plomb dues au
débobinage, au prédécalaminage mécanique, au planage et au soudage, la MTD consiste a collecter
les émissions en appliquant la technique a) et, dans ce cas, a traiter les gaz résiduaires en appliquant
la technique b).

MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir existant

MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir
projeté
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Technique Description Applicabilité

Collecte des émissions

Les émissions dues au débobinage,
au prédécalaminage mécanique, au
Extraction dair le plus pres | planage et au soudage sont
possible de la source d'émission | collectées, par exemple a laide
d'une hotte aspirante ou d'un
systeme d'extraction de bord.

Peut ne pas étre applicable au
soudage lorsque de faibles
niveaux de poussieres sont
produits, par exemple en
dessous de 50 g/h.

Traitement des gaz résiduaires

b. | Filtre en tissu Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.

Tableau 1.25
Niveaux d’émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres, de nickel et de plomb dues au débobinage, au prédécalaminage mécanique, au planage et

au soudage
. . NEA-MTD
Parametre Unite ) L . e i
(moyenne journaliére ou moyenne sur la période déchantillonnage)
Poussiéres < 2-5
Ni mg/Nm* 0,01-0,1 (9
Pb < 0,003 (Y

() Le NEA-MTD ne sapplique que lorsque la substance concernée est pertinente pour le flux deffluents gazeux, daprés
l'inventaire mentionné dans la MTD 2.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

MTD 47

Afin de réduire les émissions atmosphériques de brouillards d’huile dues au laminage, a la trempe a
'eau et au finissage, la MTD consiste a appliquer la technique a), en combinaison avec la technique b)
ou avec les deux technigues b) et c) indiquées ci-dessous.

Technique Description Applicabilité

Non applicable aux produits
d’emballage en fer-blanc et aux
autres  produits ayant des . . L . o MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir
exigencesp Elevées erji matiere | MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir existant projeté g PP

d’¢longation.

Aucune eau ni aucun lubrifiant ne

a. | Trempe a sec 4
‘ pes sont utilisés pour la trempe.

Des systémes de lubrification a faible
volume sont utilisés pour fournir | Lapplicabilité peut étre limitée en
b Lubrification a faible volume | précisément la  quantitt  de | raison des spécifications du
" | lors de la trempe a l'eau lubrifiants nécessaire a la réduction | produit dans le cas de lacier
du frottement entre les cylindres de | inoxydable.

laminage et la matiére entrante.

MTD 48.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de brouillards d’huile dues au laminage, a la trempe a
'eau et au finissage, la MTD consiste a appliquer la technique a), en combinaison avec la technique b) | MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir existant
ou avec les deux techniques b) et ¢) indiquées ci-dessous.

MTD relative au laminage a froid non applicable au laminoir
projeté
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Technique Description

Collecte des émissions

Les émissions dues au laminage, a la trempe 4 l'eau et au finissage sont
collectées, par exemple a I'aide d’'une hotte aspirante ou d'un systeme
d’extraction de bord.

Extraction d'air le plus pres
possible de la source d'émission

Traitement des gaz résiduaires

b. Dévésiculeur Voir la section 1.7.2.

< | Séparateur  de  brouillards | Des séparateurs contenant des déflecteurs, des plaques dimpact ou des
© | dhuile matelas filtrants 4 ouvertures sont utilisés pour séparer [huile de ['air extrait.
Tableau 1.26
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
COVT dues au laminage, a la trempe a 'eau et au finissage

NEA-MTD
Paramétre Unité {moyenne journaliére ou moyenne
sur la période d'échantillonnage)
COVT mg/Nm’ <3-8

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.
1.4. Conclusions sur les MTD relatives aux opérations de tréfilage
Les conclusions sur les MTD de la présente section s’appliquent en plus des conclusions générales sur les MTD de la section 1.1.

1.4.1. Efficacité énergétique

MTD 49.

Afin d’accroitre Uefficacité énergétique et Uutilisation rationnelle des matieres des bains de plomb, la
MTD consiste a utiliser soit une couche protectrice flottante a la surface des bains de plomb, soit des
couvercles de cuve.

Tréfilage existant :
- Non applicable car pas de bain de plomb

MTD relative au tréfilage non applicable au laminoir projeté
Description

Les couches protectrices flottantes et les couvercles de cuve réduisent au minimum les pertes de
chaleur et ’oxydation du plomb.

1.4.2. Utilisation rationnelle des matiéres

MTD 50. Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matiéres et de réduire la quantité de
déchets a éliminer produits par le tréfilage par voie humide, la MTD consiste a nettoyer et a réutiliser le
lubrifiant de tréfilage.

Tréfilage existant :
- Non applicable car absence de tréfilage humide

MTD relative au tréfilage non applicable au laminoir projeté
Description

Un circuit de nettoyage, par exemple a laide d’un systéme de filtration et/ou de centrifugation, est
utilisé pour nettoyer le lubrifiant de tréfilage en vue de sa réutilisation.

1.4.3. Emissions atmosphériques

MTD 51.
Afin de réduire les émissions atmosphériques de poussiéres et de plomb provenant des bains de | Tréfilage existant :
L laMTD iste li toutes les techni . - i i i i i
plomb, la consiste a appliquer toutes les techniques indiquées ci-dessous Marceg'a'gl!a a m,ls so'us gocon ces installations qui ne sont MTD relative au tréfilage non applicable au laminoir projeté
plus utilisées. L’application de ces NEA-MTD ne sont plus
d’actualité.
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Technique Description
Réduction de la production d'émissions
S - Les techniques consistent notamment a utiliser du gravier
Réduction au minimum de | 5, ; o . .
a. e d'anthracite pour gratter le plomb et a coupler le bain de plomb
I'entrainement du plomb . ;
au décapage en ligne.
. Voir la MTD 49.
Couche protectrice flottante et 9 .
b. Les couches protectrices flottantes et les couvercles de cuve
couvercle de cuve Sy p S .
réduisent également les émissions atmosphériques.
Collecte des émissions
o s . | Les émissions provenant du bain de plomb sont collectées, par
Extraction dair le plus pres s , . , \
c. : g exemple & laide d'une hotte aspirante ou d'un systeme
possible de la source d’émission , . /
d’extraction de bord.
Traitement des gaz résiduaires
d. Filtre en tissu Voir la section 1.7.2.
Tableau 1.27
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres et de plomb provenant des bains de plomb
NEA-MTD
Paramétre Unité {moyenne journaliére ou moyenne
sur la période d'échantillonnage)
Poussieres mg/Nm’ <2-5
Pb mg/Nm’ <0,5
La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.
MTD 52.
Afin de réduire les émissions atmosphériques dues au tréfilage a sec, la MTD consiste a collecter les
émissions en appliquant la technique a) ou la technique b) et a traiter les gaz résiduaires en appliquant
la technique ¢) comme indiqué ci-dessous.
Technique Description Applicabilité
Collecte des émissions
Tréfileuse  sous  enceinte | Toute la tréfileuse est mise sous | Lapplicabilité  aux  unités
a. | combinde 4 un systéme | enceinte afin d'éviter la dispersion | existantes peut étre limitée par Tréfilage existant :
d’extraction de l'air des poussiéres et |'air est évacué. la configuration de l'unité. - Marcegaglia a mis sous cocon ces installations qui ne sont ) , ) o o
e , - MTD relative au tréfilage non applicable au laminoir projeté
Les émissions provenant de la plus utilisées. L’application de ces NEA-MTD ne sont plus
: . .| tréfileuse  sont collectées, par d’actualité.
Extraction dair le plus pres 2 : - ,
b. : B P exemple a laide dune hotte | Généralement applicable.
possible de la source d’émission . , A
aspirante  ou  dun  systeme
d'extraction de bord.
Traitement des gaz résiduaires
c. | Filtre en tissu Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.
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anteagroup

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Tableau 1.28
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
poussieres dues a l'étirage a sec

NEA-MTD
Parametre Unité {moyenne journaliére ou moyenne
sur la période d'échantillonnage)

Poussiéres mg/Nm' <2-5

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

MTD 53.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de brouillards d’huile provenant des bains de trempe a
Uhuile, la MTD consiste a appliquer les deux techniques indiquées ci-dessous.

Technique Description

Collecte des émissions Tréfilage existant :

a. | Extraction dair le plus prés | Les émissions provenant des bains de trempe a 'huile sont collectées, par i Marceg"’_‘gl}a a n""s Sous cocon ces installations qui ne sont
possible de la source d'émission | exemple a 'aide d'une hotte aspirante ou d'un systéme d'extraction de bord. plus utilisées. L'application de ces NEA-MTD ne sont plus
d’actualite.

MTD relative au tréfilage non applicable au laminoir projeté

Traitement des gaz résiduaires

b. Dévésiculeur Voir la section 1.7.2.

La surveillance associée est indiquée dans la MTD 7.

1.4.4. Résidus

MTB 54.

Afin de réduire la quantité de déchets a éliminer, la MTD consiste a éviter U'élimination des résidus
contenant du plomb en les recyclant, par exemple dans Uindustrie des métaux non ferreux pour
produire du plomb.

MTB 55

Afin de prévenir ou de réduire le risque environnemental associé au stockage de résidus contenant du
plomb issu des bains de plomb (par exemple, les matériaux constituant la couche de protection et les | Tréfilage existant :
oxydes de plomb), la MTD consiste a stocker les résidus contenant du plomb séparément des autres | Marcegaglia a mis sous cocon ces installations qui ne sont plus | MTD relative au tréfilage non applicable au laminoir projeté
résidus, sur des surfaces imperméables et dans des zones confinées ou des conteneurs fermés. utilisées. L’application de ces NEA-MTD ne sont plus d’actualité.

1.5. Conclusions sur les MTD relative a la galvanisation continue des tdles et des fils
Les conclusions sur les MTD de la présente section s’appliquent en plus des conclusions générales sur les MTD de la section 1.1.

1.5.1. Utilisation rationnelle des matiéres

MTD 56.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres lors du trempage a chaud continu de
bandes, la MTD consiste a éviter un revétement métallique excessif en appliquant les deux techniques | MTD relative a la galvanisation continue non applicable au laminoir | MTD relative a la galvanisation continue non applicable au
indiquées ci-dessous. existant laminoir projeté.
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anteagroup

Laminoir existant Laminoir projeté (projet Mistral)

Technique Description

A la sortie du bain de zinc fondu, des jets d’air s'étendant sur toute la
largeur de la bande soufflent 'excédent de métal de revétement de la
surface de la bande afin de le renvoyer dans la cuve de galvanisation.

Lames d’air pour le contrdle de
I'épaisseur du revétement

Lefficacité de I'élimination de 'excédent de revétement par les lames
d’air est améliorée en limitant les oscillations de la bande, par exemple
en augmentant la tension de la bande a l'aide de roulements a pot a
faible vibration ou de stabilisateurs électromagnétiques.

b. Stabilisation de la bande

MTD 57.
Afin d’accroitre Uutilisation rationnelle des matiéres lors du trempage a chaud continu de fils, la MTD
consiste a éviter un revétement métallique excessif en appliquant U'une des techniques indiquées ci-
dessous.

Technique Description

o A la sortie du bain de zinc fondu, des jets d'air ou de gaz circulaires | MTD relative & la galvanisation continue non applicable au laminoir | MTD relative & la galvanisation continue non applicable au
a. Essuyage a l'air ou a l'azote soufflent l'excédent de métal de revétement de la surface du fil pourle | o ictant laminoir projeté.

renvoyer dans la cuve de galvanisation.

A la sortie du bain de zinc fondu, le fil est passé a travers un
équipement/une matiére d'essuyage (par exemple, des coussinets, des
buses, des anneaux, des granulés de charbon) qui renvoie le surplus de
meétal de revétement de la surface du fil vers la cuve de galvanisation.

b. | Essuyage mécanique

1.6. Conclusions sur les MTD en ce qui concerne la galvanisation discontinue
Les conclusions sur les MTD de la présente section s’appliquent en plus des conclusions générales sur les MTD de la section 1.1

1.6.1 Résidus

MTD 58.

Afin d’éviter la production d’acides usés a forte concentration en zinc et en fer ou, lorsque cela n’est
pas possible, de réduire leur quantité a éliminer, la MTD consiste a effectuer le décapage séparément
du dézingage.

Description
Le décapage et le dézingage s’effectuent dans des cuves séparées afin d’éviter la production d’acides
usés a forte concentration en zinc et en fer ou de réduire leur quantité a éliminer.

MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable au | MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable
laminoir existant au laminoir projeté.

Applicabilité

L’applicabilité aux unités existantes peut étre limitée par le manque d’espace dans le cas ou des cuves
supplémentaires pour le dézingage sont nécessaires.

MTD 59.

Afin de réduire la quantité de solutions de dézingage usées a forte concentration en zinc a éliminer, la
MTD consiste a récupérer les solutions de dézingage usées et/ou le ZnCl2 et le NH4CL gu’elles
contiennent.

MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable au | MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable

. laminoir existant au laminoir projeté.
Description

Les techniques de valorisation des solutions de dézingage usées a forte concentration en zinc sur site
ou hors site sont notamment les suivantes :
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— L’élimination du zinc par échange d’ions : Uacide traité peut étre réutilisé pour le décapage, tandis
que la solution contenant du ZnCI2 et du NH4Cl résultant du strippage de la résine échangeuse d’ions
peut étre réutilisée pour le fluxage ;

— Lélimination du zinc par extraction de solvant : Uacide traité peut étre réutilisé pour le décapage,
tandis que le concentré contenant du zinc résultant du strippage et de 'évaporation peut étre réutilisé
a d’autres fins.

1.6.2. Utilisation rationnelle des matiéres

MTD 60.

Afin d’accroitre Uutilisation rationnelle des matieres lors du trempage a chaud, la MTD consiste a
appliquer les deux technigues indiquées ci-dessous.

Technique Description

MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable au | MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable

Optimisation du temps de | Le temps de trempage est limite a la durée nécessaire pour atteindre | |5minoir existant au laminoir projeté

trempage les spécifications concernant I'épaisseur du revétement.

En retirant lentement les pieces galvanisées de la cuve de
galvanisation, le drainage est amélioré et les éclaboussures de
zinc sont réduites.

b Lent retrait des pieces a traiter du
" | bain

MTD 61.

Afin de permettre une utilisation plus rationnelle des matieres et de réduire la quantité de déchets a
éliminer produits par le soufflage de U'exces de zinc des tubes galvanisés, la MTD consiste a récupérer | MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable au | MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable
les particules contenant du zinc et a les réutiliser dans la cuve de galvanisation ou a valoriser leur | laminoir existant au laminoir projeté.

contenu en zinc.

1.6.3. Emissions atmosphériques

MTD 62.

Afin de réduire les émissions atmosphériques de HCl dues au décapage et au dézingage lors de la
galvanisation discontinue, la MTD consiste a controler les parametres de fonctionnement (c’est-a-dire
la température et la concentration d’acide dans le bain) et a appliquer les techniques indiquées ci-
dessous, dans Uordre de priorité suivant :

— technique a) en combinaison avec la technique c);

—technique b) en combinaison avec la technique c);

—technique d) en combinaison avec la technique b);

—technique d).

La technique d) est une MTD uniquement pour les unités existantes et a condition qu’elle assure un
niveau de protection de 'environnement au moins équivalent par rapport a Uapplication de la technique
¢) en combinaison avec les techniques a) ou b).

MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable au | MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable
laminoir existant au laminoir projeté.
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anteagroup

Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

Technique | Diezcription Apphicabilirs

Collecte des émissions

Uniquement applicable
aux umirés nouveles ouw
LX transformations
majeures d'uniés

Section de | Toute la section de prétraitement (par exemple,
a. | prétraitement sous | dégraissage, décapage, flumage) est mise sous
enceinte avec extraction | enceinte et les fumées sont extraites de l'enceinte.

Les fumées acides provenant des cuves de décapage
Extraction par hotte | sontextraites i laide de hotres aspirantes latérales ou | Lapplicabilité aux umités
aspirante latérale ou | d'un systéme d'extraction de bord placé sur les rives | existantes  peut  étre
systéme dextraction de | des cuves de décapape. Certe technique peut | limitée par le manque
bord eépalement étre appliquée aux émissions ?le: cuves | d'espace.

de dégraizsage.

Traitement des gaz résidwaires

Epuration par voie
c. | humide zuivie dun | Voir la section 1.7.2. Généralement applicable.
dévésiculeur

Riéduction dz la production d'émissions

Lutilisation des bains i lacide chlorhwdrique est
strictement limitée aux intervalles de température
et de concentration en HCl correspondant aux
conditions suivantes:

2)4°C=T=(30-4w°C

b 2 % en poids < w < {20 — T/4) % en poids,

ot T est la température de lacide de décapage
exprimée en °C et w la concentration de HCI
exprimée en % en poids.

Plage de
foncrionnement

d. | restreinte pour les bains
de décapage ouverts 3
l'acide chlorbydrique

Généralement applicable.

La température du bain est mesurée au moins une
fois par jour. La concentration en HCl dans le bain
est mesurée 3 chaque foiz que de lacide frais est
réapprovisionné et dans tous les cas au moins une
fois par semaine. Pour limiter I'évaporation, la
circulation dair 3 la surface du bain (lie, par
exemple, 3 la ventilation) est réduite au minimum.

Tableau 1.29
Niveau d’émission associé a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques canalisées de
HCl dues au décapage et au dézingage avec de 'acide chlorhydrique lors de la galvanisation

discontinue
KEA-MTD
Paraméire Ulie {moyenne journali#re ou movenne sur la période
d'échantillonnage)
Hcl mg/Nm! < 2-H

1.6.4. Rejets d’eaux usées
MTD 63.

La MTD consiste a ne pas rejeter les eaux usées provenant de la galvanisation discontinue.
Description

Seuls des résidus liquides (par exemple l'acide de décapage usé, les solutions de dégraissage usées et
les solutions de fluxage usées) sont produits. Ces résidus sont collectés. Ils sont traités de maniére
appropriée en vue de leur recyclage ou de leur valorisation et/ou éliminés (voir la MTD 18 et la MTD 59).

MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable au
laminoir existant

MTD relative a la galvanisation discontinue non applicable
au laminoir projeté.

1.7. Description des techniques
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1.7.1. Techniques visant a accroitre efficacité énergétique

Technique

Description

Boites 4 bobines

Des boites izolées sont installées entre le train dégrossisseur et le train finizseur
pour réduire au minimum les pertes de température de la matiére entrante
pendant les procédés d'enroulement|de déroulement et permettre des forces de
laminage plus faibles dans les laminoirs 4 bandes 4 chaud.

Optimisation de la
combustion

Mesures prises pour maximizer lefficacité de la conversion dénergie dans le four
tout en réduisant au minimum les émissions (de CO en particulier). On applique
i cet effer une combinaizon de techniques telles que la bonne conception du
four, l'optimization de la température (mélange efficace du combustible et de
l'air de combustion) et du temps de séjour dans la zone de combustion et
l'utilization d'un systéme d'automatization et de commande du four.

Combustion sans flamme

La combustion sans flamme est réalisée en injectant séparément et i grande
vitesse le combustible et lair de combustion dans la chambre de combustion
du four, afin de supprimer la formation de flammes et de réduire la formation
de NOy thermiques tout en créant une distribution de chaleur plus uniforme
dans toute la chambre. La combustion sans flimme peut étre utilizée en
combinaison avec l'oxyrombustion.

Automatisation et commande

du four

Le processus de chauffage est optimisé 3 laide dun systéme informatique
contrdlant en temps réel les paramétres clés tels que la température du four et
de la matiére entrante, le rapport air/combustible et la prezsion du four.

Coulée proche des dimensions
finales pour les brames minces
et les ébauches, suivie d'un
laminage

Les brames minces et les ébauches sont produites en combinant la coulée et le
laminage en une seule étape du procédé. La nécessité de réchauffer la matiére
entrante avant le laminage et le nombre de passes de laminage sont réduits.

Optimisation de la conception
et de lexploitation de la
SNCRJSCR

Optimization du rapport réactif/NOx sur toute la section du four ou du conduir,
ainsi que de la taille des gouttes de réactif et de la fenétre de température dans
laquelle le réactif est injecté.

Oxyeombustion

Lair de combustion est remplacé totalement ou partiellement par de 'oxygéne
ur. Uoxycombustion peut étre utilisée en combinaison avec la combustion sans
Fl:-lﬂll‘]lf'.

Préchauffage de lair de
combustion

Réutilisation d'une partie de la chaleur des gaz de combustion pour préchauffer
I'air utilisé pour la combustion.

Systéme de gestion des gaz de
procédé

Un %sréme qui permet de renvover les gaz sidérurgiques vers les fours de
chautfage de la maritre entrante, en fonction de leur disponibilicé.

Brileur a récupération

Les brileurs 3 récupération utilizent différents types de récupérateurs (par
exemple, des échangeurs de chaleur 3 rayonnement, 3 convection, 4 tubes
compacts ou radiants) pour récupérer directement la chaleur des gaz de
combustion, qui est ensuite utilisée pour préchauffer I'air de combustion.

Réduction du frottement lors
du laminage

Les huiles de laminage sont soigneusement sélectionnées. De Ihuile pure ou des
systémes d'émulsion sont utilizés pour réduire le frottement entre les cylindres
de laminage et la matiére entrante et pour garantir une consommation d'huile
minimale. Lors du laminage 3 chaud, cette opération est généralement effectuée
dans les premiéres cages 1:ﬁJ train de finiszage.

Briileur a régénération

Les briileurs i régénération sont composés de deux briileurs qui fonctionnent en
alternance et qui contiennent des lits de matériaus réfractaires ou céramiques.
Pendant quun brileur fonctionne, la chaleur des gaz de combustion est
absorbée par les matériaux réfractaires ou céramiques de lautre briileur, puis
utilisée pour préchauffer l'air de combustion.

Chaudiére de récupération de
la chaleur perdue

La chaleur des gaz de combustion chauds est utilisée pour produire de la vapeur
a l'aide d'une chaudiére de récupération de la chaleur perdue. La vapeur produite
est utilisée dans d'autres procédés de lunité, pour alimenter un réseau de vapeur
ou pour produire de I'électricité dans une centrale électrique.
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1.7.2. Techniques de réduction des émissions dans Uair

Technique Description
Optimisation de la | Vioir la section 1.7.1.
combustion
Dévésiculeur Les dévésiculeurs sont des dispositifs de filtration qui enlévent les goutteletres de

liguide entrainées dans un flux de gaz_ Iz se composent d'une structure de fils de
métal ou de plastique tissés, présentant une grande surface spécifique. Par leur
inertie, les fines gourtelettes présentes dans le flux de gaz e posent sur les fils et
se fondent en gouttes plus grosses.

Electrofiltre Le fonctionnement d'un électrofiltre repose sur la charge et la séparation des
particules sous l'effer d'un champ électrique. Ils peuvent fonctionner dans des
conditions trés diverses. Leur eﬂgcacité peut dépendre du nombre de champs,
du temps de séjour (taille) et des dispocsitifs d'élimination des particules qui se
trouvent en amont. Un Electrofiltre comporte généralement entre deux et cing
champs. Les électrofiltres peuvent étre de type humide ou sec, selon la technigque
utilisée pour recueillir la poussiére au niveau des électrodes. Les électrofiltres
humides sont généralement utilisés au stade de la finition pour éliminer les
poussiéres et gourtelettes résiduelles aprés lavage.

Filtre en tissu Les filtres en tissu, souvent appelés filtres 3 manches, sont constitués d'un tissu
ou feutre perméable au travers duquel on fait passer les gaz afin d'en séparer les
particules. Le tissu constituant le filtre doit étre sélectionné en fonction des
caractéristiques des effluents gazeux et de la température de fonctionnement

Combustion sans flamme Voir la section 1.7.1.

Automatisation et commande | Voir la section 1.7.1.

du four

Briileur bas NOg La l'E'EhIL'quJE}-" compris les briileurs ultra-bas NOg) repose sur la réduction de la

rempémture e flamme maximale. Le mélange air/combustible réduit la quanticé

d'oxygéne disponible et la température de flamme maximale, ce qui retarde la

tranztormation de I'azote contenu dans le combustible en NOy et la formation
de NOy thermiques, tout en préservant l'efficacité de la combustion.

Optimisation de la conception | Voir la section 1.7.1.
et de lexploitation de la

SNCR/SCR

Oxycombustion Vioir la section 1.7.1.

Réduction catalytique | La technique de la SCR consiste 4 réduire les NOy en azote sur un lit catalytique
sélective (SCR) par réaction avec de lurée ou de lammoniac 3 une température de

fonctionnement optimale comprize entre 300 et 450 °C. Plusieurs couches de
catalvzeur peuvent étre utilizées. Dans ce cas, le taux de réduction des NOy est
amélioré.

Réduction non catalytique | La SNCR consiste 4 réduire les NOy en azote par réaction avec de lammoniac ou
sélective (SNCR) de lurée i haute température. La fenétre de température de fonctionnement doit
érre maintenue entre 500 et 1 000 °C pour une réaction optimale.

Epuration par voie humide Cette technique consiste i éliminer les gaz et particules polluants contenus dans
un flux gazeux par transfert de masse vers un solvant liquide, souvent de l'eau
ou une solution aqueuse. La technique peut faire appel i une réaction chimigue
Elpn.r exemple, dans un laveur acide ou alcalin). Dans certains cas, il est possible

e récupérer les composés dans le solvant.
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Laminoir existant

Laminoir projeté (projet Mistral)

1.7.3. Techniques de réduction des émissions dans Ueau

Technique

Description

Adsorption

La technique consiste i enlever les substances solubles (solutés) présentes dans
les eaux usées en les transférant 3 la surface de particules solides trés poreuses
{en général, du charbon actif).

Traitement aérobie

Oxydation biologique des polluants organiques dissous par I'oxygéne résultant
du métabolisme des microorganizmes. En présence d'oxypéne dissous (injects
sous forme d'air ou d'oxygéne pur), les composés organiques se minéralisent
en donnant du dioxyde de carbone et de leau ou sont ransformés en d'autres
métabolites et en biomasse.

Précipitation chimique

Transformation des polluants dissous en composés insolubles par addition de
précipitants chimiques. Les précipités solides formés sont ensuite séparés par
décantation, flottation i 'air ou filtration. 5i nécessaire, cette étape peut éire
suivie dune microfiltration ou d'une ultrafiltration. Des ions métalliques
multivalents (par exemple, calcium, aluminium, fer) sont utilisés pour la
précipitation du phosphore.

Réduction chimique

Utilisation d'agents chimiques réducteurs pour transformer des polluants en
composés similaires mais meins nocifs ou dangereux.

Coagulation et floculation

La coagulation et la floculation sont utilisées pour séparer les matitres en
suspension dans les effluents agueux et sont souvent réalisées par émpes
successives. La coagulation est obtenue en ajoutant des coagulants de charge
opposée 4 celle des matires en suspension. La floculation est rdalisée par
l'ajout de polyméres, de fagon que les collisions entre particules de microflocs
provoquent lagglutination de ceux-ci en flocs de plus grande taille.

Homogénéisation

Utilisation de bassins centraux afin dhomogénéiser les flux et charges de
polluants 3 l'entrée du traitement final des eaux usées. Lhomogénéisation peut
étre décentralisée ou effectuée 3 l'aide d'aurtres rechnigues de gestion.

Filtration

Technique consistant 3 séparer les matiéres en suspension dans les effluents
aqueux par passage de ceux-ci dans un milien poreus; par exemple, filtration
sur sable, microfiltration et ultrafiltration.

Flottation

Technique consistant 3 séparer les particules solides ou liquides présentes dans
les effluents aqueux en les faizant se fixer sur de fines bulles de gaz, pénéralement
de Iair. Les particules flottantes s'accumulent i la surface de I'eau oii elles sont
recueillies 3 I'aide d'écumeurs.

Nanofiltration

Procédé de filtration wtilisant des membranes 3 pores denviron 1 nm de
diamétre.

Neutralisation

Ajustement du pH des effluents aqueux i un niveau neutre jenviron 7) par ajout
de produits chimiques. Uhydroxyde de sodium (NaOH) ou hydroxyde de
calcium [CalOH),] est généralement utilizé pour augmenter le pH, tandis que
l'acide sulfurique (H;50y), lacide chlorhydrique (HCl) ou le dioxyde de carbone
(COy) est généralement utilisé pour U'abaisser. Certaines substances peuvent
précipiter lors de la neutralization.

Séparation physique

Séparation des solides bruts, des solides en suspension etfou des particules
métalliques des eaux usées, notamment au moven de dégrilleurs, tamis,
deszableurs, dégraisseurs, hydrocyclones, déshuileurs ou décanteurs primaires.

O:zmaose inverse

Procédé membranaire dans lequel une différence de pression appliquée entre les
compartiments séparés par la membrane a pour effet de faire s'écouler l'eau, de
la solution la plus concentrée vers la solution la moins concentrée.

Sédimentation

Séparation des particules et matitres en suspension par sédimentation par
gravite.
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2.2.2. Traitement des métaux et des matiéres plastiques STM (ao(it 2006) — Rubrique 3260
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Gestion environnementale, systémes de nettoyage et d’entretien

Mise en place d’un systeme de management environnemental (SME) standardisé ou non,
qui devra comprendre :

- la définition d’une politique environnementale ;
- laplanification et 'établissement de procédures, puis leur mise en ceuvre ;

- la vérification des performances de linstallation et la mise en place de mesures
correctives ;

- lexamen de la situation de Uinstallation ;

- la publication d’une déclaration environnementale.

L’objectif est de concentrer Uattention de Uexploitant sur les performances
environnementales de Uinstallation et d’en garantir une amélioration continue.

SME existant et suivi dans le cadre de la certification ISO 14001. Cf MTD 1
du BREF principale I1&S

Intégrer au systeme de gestion environnementale :

- les impacts environnementaux de lunité lors de la conception d’une nouvelle
installation ;

- le développement et l'utilisation de technologies plus propres ;

- la mise en ceuvre d’une évaluation comparative réguliere (suivi des valeurs de
références relatives a U'énergie, la consommation en eau, les matieres premieres, les
émissions atmosphériques, les rejets dans l’eau et les déchets).

Pris en compte dans le SME existant de Marcegaglia pour son site de Fos-
sur-Mer

Mise en place d’un programme de nettoyage et d’entretien afin de réduire les effets
environnementaux, avec par exemple :

- installation de vannes sur tous les tuyaux et marquage ;

- vérification réguliere des cuves et tuyauteries ;

Présence d’une rétention sur Uensemble de la ligne (béton résiné).
Vérification réguliere des cuves et tuyauteries (inspections régulieres et
vérifications détaillées lors de lUarrét annuel). Gestion des produits,
identification des cuves, FDS simplifiées.

Page 81




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia

anteagroup

Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

utilisation de moyens permettant de retenir fuites et débordements ;

maintien des zones de traitement propres afin d’identifier aisément des fuites
chroniques;

alarmes niveau sur les cuves de traitement et le traitement des eaux résiduaires ;
gestion des produits (conditions de stockage) ;

identification des substances polluantes prioritaires (PCB, Cd, Ni, Cr, Zn, Cu, Pb, COV,
CN, acides et bases)

autosurveillance d’indicateurs de performance environnementale et d’indicateurs de
traitement

Suivis d’indicateurs de traitement et de performance environnementale
(consommation d’eau 8l/m?, taux de fer, acides, ).

Minimisation des effets de retraitement des pieces défectueuses.

réévaluation réguliere des besoins client ;

contréle qualité par Uexploitant et par le client.

Cela permet de réduire les pertes de matieére premiere, les consommations (énergie et
eau), les volumes de traitement d’eau (et déchets associés), le décapage des métaux a
Uacide.

Exemples :

garantie des spécifications et mises a jour;
examen conjoint (client/exploitant) de tout changement dans les traitements ;
formation des opérateurs a Uutilisation du systeme ;

assurance que les clients connaissent les limites du traitement et les spécificités du
résultat obtenu.

Contréle qualité et formation des opérateurs de la ligne de traitement de
surface permettant de minimiser les effets de retraitement des pieces
défectueuses.
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Ces objectifs peuvent étre atteints par un systeme qualité, idéalement vérifié par un
organisme externe.

Evaluation comparative de Uinstallation

Mise en place de valeurs de référence pour Uutilisation d’eau, d’énergie et de matiere
premiere afinde :

- surveiller les performances de lUinstallation ;

- lescomparer a des valeurs de référence externes.

Les valeurs de référence peuvent étre rapportées a la superficie traitée ou a toute autre
base de consommation ou de production.

Exemple de donnée de comparaison : 8 /m? pour ’étape de ringage (pour une installation
disposant de plus de 10 m® de volume de traitement).

Prise en compte d’un indicateur de performance environnementale pour
les fonctions de rincage: 8 I/m? (indicateur prescrit dans un arrété
préfectoral applicable a Marcegaglia).

Optimisation continuelle de lutilisation des intrants (matieres premieres et
consommables) par rapport aux valeurs de référence.
Mise en place d’actions correctives :

- identification d’une personne responsable de ’évaluation ;

- mise en ceuvre d’un plan d’action pour alerter rapidement en cas d’écart des
performances normales ;

- mise en ceuvre d’études pour déterminer les causes d’éventuels écarts.

Optimisation continuelle de Uutilisation des intrants (matiéres premiéres
et consommables) par rapport aux valeurs de référence.

Optimisation du process

Mise en ceuvre d’outils de calcul des intrants et sortants en vue de 'optimisation théorique
d’une chaine de traitement. L’objectif est d’identifier des moyens permettant de réduire les
consommations (eau, énergie, matiéres premieres) et les émissions (eau).

. . g N 2 s
Suivis des consommations SpeC|f|queS alatonne ou au m~ traité.

Utilisation de moyens de contréle et d’optimisation du procédé en temps réel pour les
chaines automatiques.

Non applicable a Marcegaglia. La chaine n’est pas automatisée.
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

‘ Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Conception, construction, fonctionnement de Uinstallation

Prévention des pollutions accidentelles - approche planifiée et intégrée

La MTD consiste a concevoir, construire et faire fonctionner une

installation afin

d’empécher une éventuelle pollution (sols, eaux souterraines, eaux de surface) grace a
Uidentification des dangers et des trajets d’écoulement.
Mise en ceuvre d’un plan d’actions en trois étapes pour éviter toute pollution :

prévoir des dimensions suffisantes pour Uinstallation (barrieres étanches, stabilité des
chaines de traitement et des composants) ;

garantir que les réservoirs de stockage sont appropriés (double parois, zones
confinées, volume suffisant, systeme d’identification de fuite ou vérification réguliere
des zones confinées) ;

procéder a des inspections et tests réguliers et disposer d’un plan d’urgence en cas
d’accident.

Stockage des produits chimiques neufs dans des cuves double paroi dans
des rétentions magonnées. Les constituants des cuves sont compatibles
et adaptés aux spécificités des produits.

Vérification réguliecre des rétentions macgonnées des stockages de
produits chimiques. La rétention de la cuve d’Hcl posseéde un point avec
pompe de relevage qui renvoie vers la station de neutralisation.

Marcegaglia possede un plan d’urgence a Uéchelle du site ou les
stockages de produits chimiques sont considérés. Il existe également un
plan ETARE.

Bonnes pratiques pour le stockage des produits chimiques

Mettre en ceuvre les régles suivantes :

séparation des produits (acides/cyanures ; acides/bases ; inflammables/oxydants) ;

stockage au sec et séparément des agents oxydants et produits a combustion
spontanée en milieu humide ;

éviter la contamination des sols et des eaux environnants du fait de risques de
débordements et fuites de produits ;

éviter la corrosion des cuves de stockage, de la tuyauterie, des systemes d’alimentation
et des systemes de contrdle (produits corrosifs et vapeurs).

- Séparation des produits chimiques selon les régles de compatibilité ;

- Stockage sur rétention pour les réservoirs fixes ;

- Les récipients mobiles (GRV, sac, ...) sont stockés sur rétention a
Uintérieur du batiment ;

- Les constituants des cuves sont compatibles et adaptés aux
spécificités des produits.

Stockage des pieces de fabrication/substrats

Afin d’empécher la dégradation des piéces, il s’agira de mettre en ceuvre une ou plusieurs
des méthodes suivantes (avant et apres traitement) :

MTD non applicable aux procédés de traitement mis en ceuvre par
Marcegaglia.
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

réduire la durée de stockage ;
controler la corrosivité de 'atmosphere (humidité, température, composition de ’air) ;

utiliser des emballages anticorrosion (permet en plus d’éviter les dégats liés au
transport — souvent utilisé pour les produits a forte valeur ajoutée) ;

utiliser un revétement anticorrosion (huile ou graisse, en prenant en compte les effets
induits liés au nettoyage et aux rejets d’eau).

Ces actions viseront a réduire les opérations de décapage ou retraitement des pieces.

Les pieces sont savonnées avec additif anti-corrosion permettant d’éviter
des opérations de retraitement de piéces.

La durée de stockage des pieces traitées est limitée sachant que les
opérations de traitement sont déclenchées en fonction des demandes
clients (stockage de pieces traitées sur site limité).

Agitation de la solution de traitement

Il sera possible de garantir un mouvement de solutions propres sur les faces de travail en
appliquant un ou plusieurs des procédés suivants :

turbulence hydraulique ;
agitation mécanique des pieces (notamment traitement au tonneau) ;

agitation par air basse pression (cas des solutions ou l’air contribue au refroidissement
par évaporation, de ’anodisation, des procédés nécessitant un mouvement important
de la solution et des solutions nécessitant 'oxydation d’additifs) — cette solution ne doit
pas étre utilisée pour les solutions chauffées, ou si elle accroit les émissions
atmosphériques dangereuses (solutions cyanurées ou substances dangereuses).

L’agitation par air a pression élevée n’est pas une MTD.

MTD d’agitation de la solution de traitement non applicable a Marcegaglia.
Traitement par immersion dans des bains d’acides chauffés.
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

‘ Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Consommations - énergie et eau

Réduction de la consommation d’électricité

La réduction des consommations d’électricité peut passer par les méthodes suivantes :

Réalisation de tests annuels pour les alimentations triphasées (cos¢$ > 0,95) afin de
minimiser les pertes d’énergie (sur un site de grande taille, ’énergie est abaissée de 150
kV a 33 V par une succession de transformateurs, puis de cellules d’alimentation et
enfin de redresseurs, avant 'alimentation de cellules galvaniques).

Minimisation de la distance entre les redresseurs et les anodes (pour réduire la chute
de tension entre les conducteurs et les connecteurs).

Utilisation de barres de distribution (omnibus) courtes, avec une section suffisante.
Maintien d’une température basse, grace a Ulutilisation d’un systeme de
refroidissement hydraulique (si refroidissement air insuffisant).

Utilisation d’un systeme d’alimentation en anode individuel pour chaque barre de
distribution (avec dispositif de contrdle pour optimiser le réglage du courant).

Entretien régulier des redresseurs et des contacts.
Installation de redresseurs controlés électroniquement.

Utilisation d’additifs pour augmenter la conductivité des solutions de traitement et
entretien des solutions.

Utilisation de formes d’ondes modifiées (impulsion, inversées...) pour améliorer les
dépobts métalliques (notamment pour les circuits imprimés).

MTD non applicable aux procédés de traitement de surface de
Marcegaglia. Les bains sont chauffés a la vapeur via une chaudiére gaz.

Chauffage

Lorsque des thermoplongeurs électriques sont utilisés ou qu'un dispositif de chauffage
direct est appliqué sur une cuve la prévention des départs d'incendie par la surveillance
manuelle ou automatique de la cuve afin que celle-ci ne s'asséche pas est une MTD.

Non applicable. Absence de thermoplongeur. Chauffage indirect des
bains.
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

‘ Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Réduction de la consommation d’électricité

La réduction des pertes thermiques peut étre effectuée en utilisant différentes méthodes :

récupération de chaleur;
réduction de la quantité d’air évacuée au-dessus des solutions chauffées ;

optimisation de la composition des bains et des températures de fonctionnement
(surveillance de la température) ;

isolation des cuves a solution chauffée (double paroi, couche isolante, cuves pré-
isolées...);

isolation de la surface des cuves par des sections d’isolation flottantes (non applicable
pour des pieces trop petites ou trop grandes, ou si les pieces d’isolation peuvent altérer
le traitement)

Non applicable. Les bains sont chauffés a la vapeur via une chaudiere au
gaz naturel.

Refroidissement

Des réductions de la consommation d’énergie peuvent étre opérées en intervenant sur le
procédé de refroidissement :

empécher le sur-refroidissement en optimisant la composition des bains et leur
température de fonctionnement ;

utiliser des systemes de refroidissement réfrigérés fermés (les circuits ouverts peuvent
exceptionnellement étre utilisés si Ueau est réutilisée par ailleurs) ;

conception et exploitation des systemes de refroidissement ouverts pour éviter la
formation et dispersion de légionelles ;

utilisation de 'évaporation pour éliminer U'énergie en exces (cas des solutions ou un
appoint en produits chimiques est nécessaire, combinaison possible avec les
systémes de ringage en cascade) ;

Non applicable. Absence de procédés de refroidissement.
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Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

- encomplément d’un systeme de refroidissement, un systeme d’évaporation peut étre
installé si le calcul de Uéquilibre énergétique montre un gain lié a ’évaporation forcée
et si la composition des bains reste stable (I’évaporation peut en effet compenser les
pertes par entrainement).

Gestion de ’eau et des matériaux

Minimisation de U'utilisation d’eau en cours de traitement

Plusieurs moyens peuvent étre mis en ceuvre pour contréler et limiter Uutilisation :
- effectuer un suivi des consommations d’eau (compteurs), et Uenregistrement des
données;

- choisir des produits chimiques permettant d’éviter les besoins de ringage entre les
bains (réduction des consommations d’eau et des pertes de produits chimiques,
meilleure durée de vie des bains) ;

- récupérer et réutiliser 'eau de ringage (recyclage, régénération, réutilisation...).

Les moyens mis en oeuvre par Marcegaglia pour minimiser les
consommations d’eau concernent essentiellement le suivi des
consommations d’eau (compteurs), et Uenregistrement des données.

Réduction et gestion des pertes par entrainement

Les pertes par entrainement peuvent étre limitées par 'une des méthodes suivantes :

- utilisation d’une cuve d’éco-ringage ou prétrempe (poste de rincage unique avant et
aprés le traitement, avec concentration égale a la moitié de celle du bain de
traitement) ;

- régulation de 'accumulation de particules par filtration.

Ces méthodes peuvent étre utilisées pour des chaines neuves ou lors de la modernisation.
Elles ne peuvent étre utilisées en cas de conflit avec les traitements suivants, sur certains
types de chaine (carrousel, revétement en bande, bobine a bobine), lors d’étapes
d’attaque chimique ou de dégraissage, sur les chaines de nickelage ou pour 'anodisation.
L’utilisation d’une lame d’air pour éliminer 'eau de ringage peut aussi limiter les apports
par entrainement.

Non applicable aux installations traitant les matieres par attaque
chimique.
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D’autres méthodes peuvent étre mises en ceuvre, notamment la réduction de la viscosité
par Uoptimisation des propriétés de la solution de traitement (traitements a faible
concentration, ajout d’agents mouillants, respect des concentrations recommandées
pour les produits de traitement, optimisation de la température selon la plage du
traitement et la conductivité requise) ;

Ces méthodes ne sont pas a mettre en ceuvre : Non applicable. Absence de viscosité des traitements mis en ceuvre.
- en cas d’application d’'une MTD alternative (systemes chimiques séquentiels

compatibles, éco-ringage) ;

- lorsque la réaction chimique nécessite un arrét rapide par dilution ;

- lorsque deux traitements successifs doivent s’enchainer rapidement.

Réduction et gestion des pertes par entrainement — Traitement sur support

Dans le cas du traitement sur support, il conviendra de mettre en ceuvre certaines des
techniques suivantes :

- lagencement des pieces en vue d’éviter qu’elles puissent retenir la solution de
traitement ;

- la maximisation de la durée d’égouttage (en respect des caractéristiques du
traitement) ; Mis en ceuvre des techniques suivantes pour minimiser les pertes par
entrainement :
- Rincage par pulvérisation sous pression ;
- Inspection et entretien régulier des supports.

- linspection et Uentretien régulier des supports (qui ne doivent pas accumuler de
solution) ;

- sensibiliser les clients aux impacts des espaces pouvant piéger la solution de
traitement ;

- entre les réservoirs inclinés : placer des rebords de drainage pour que la solution de
traitement retourne dans la cuve ;

- utiliser des techniques de ringage par pulvérisation, brumisation ou soufflage d’air
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Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Réduction des pertes par entrainement — cas des chaines de traitement au tonneau

La conception des tonneaux doit combiner :

la fabrication dans une matiere plastique, lisse et hydrophobe (les tonneaux doivent
étre inspectés régulierement afin d’éliminer les aspérités ou usures qui pourraient
retenir la solution de traitement) ;

la minimisation des effets capillaires (dimension des trous réalisés suffisante par
rapport a ’épaisseur des panneaux) ;

la garantie que le nombre de trous est suffisant pour le drainage ;

le remplacement des trous par des bouchons a maille.

Non applicable. Absence de traitement au tonneau

Lors du retrait des tonneaux, il faut utiliser une ou plusieurs des techniques suivantes :

un retrait lent (compatible avec la qualité des produits) ;
une rotation intermittente ;
un arrosage (ringage par un tuyau situé a Uintérieur du tonneau) ;

la mise en place de rebords de drainage entre les cuves (pour que la solution de
traitement retourne dans la cuve) ;

Uinclinaison du tonneau.

A noter que, bien que ces techniques soient efficaces, de meilleurs résultats sont obtenus
par la récupération de la solution du premier ringage consécutif.

Non applicable. Absence de traitement au tonneau

Chaines manuelles

Sur des chaines fonctionnant manuellement, les MTD consistent a :

appliquer des techniques de mise sur support;

améliorer le taux de récupération des pertes par entrainement ;

Non applicable. La chaine de traitement de surface est mécanisée et non
manuelle.
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Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

- disposerle supportou le tonneau sur des montages au-dessus de chaque activité (pour
garantir une durée de drainage appropriée et d’accroitre le rendement du ringage par
pulvérisation).

Optimisation du ringage

L’étape de ringage peut étre optimisée afin de réduire les quantités d’eau consommeées.
Plusieurs moyens permettent d’atteindre cet objectif :

- laréduction des taux de ringage (utilisation de techniques de ringage et de traitement
des eaux) — cf. « réduction et gestion des pertes par entrainement » ;

- lutilisation d’une technique de ringage a étapes multiples (ringage triple a contre-
courant, ringage triple statique, double ringage statique) ;

- lajout d’une cuve d’éco-ringage en combinaison avec d’autres phases de ringage ;

- lutilisation durincage par pulvérisation au-dessus du bain de traitement, comme étape
d’un systeme de rincages multiples ;

- laréinjection des eaux de rincage de la premiere étape vers la solution de traitement.

Le guide MTD fournit des plages de référence concernant les eaux évacuées de la chaine
de traitement en combinant des MTD visant 'économie d’eau: 3 & 20 L/m*/étape de
ringage (20 a 25 L/m? voir plus pour les circuits imprimés).

Attention : la diminution de rejet en eau doit étre limitée par l'augmentation de la
consommation d’énergie et de produits chimiques associée.

- Utilisation de techniques de ringage a étape multiple ;
- Ringage haute pression réduisant la consommation d’eau.

Récupération de matériaux et gestion des déchets

Différentes techniques peuvent étre utilisées pour récupérer des matériaux et ainsi limiter
la quantité de déchets générés :

- éliminer ou réduire la perte simultanée de composants (métalliques et non
métalliques) par des techniques de prévention, réduction et réutilisation ;

Controles journaliers de la composition des bains, enregistrement
permettant de limiter la quantité de déchets générés.
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- réduire et gérer les pertes par entrainement et accroitre la récupération de ces pertes
(échange ionique, techniques a membrane, évaporation, autres techniques de
concentration et réutilisation, dépot électrolytique en cycle fermé) ;

- prévenir les pertes de matériaux provoquées par le surdosage (contrble de la
concentration des produits, enregistrement et évaluation des utilisations, remonter
Uinformation liée aux écarts, utiliser un controle analytique et un dosage automatisé).

Réutilisation

Plusieurs techniques permettent de récupérer le métal sous forme de matériau anodique :
- récupération électrolytique ;

- échanged’ions;

- régénération des solutions de chromatation ;

- précipitation des métaux.

Non applicable. Absence de récupération de métal.

Récupération des matériaux et fonctionnement en circuit fermé

Selon les procédés de traitement de surface, plusieurs méthodes peuvent étre mises en
ceuvre :

- pour le nickelage : dépobt électrolytique en cycle fermé (par osmose inverse) ;

- pour le chromage électrolytique : dépbt électrolytique en cycle fermé (par utilisation
d’un systeme d’évaporation).

Le fonctionnement en circuit fermé de produits chimiques de traitement peut étre mis en

ceuvre par Uapplication d’un ensemble de techniques: ringage en cascade, échange

d’ions, technique membranaire, évaporation...

Enfin, ilest également possible de réinjecter 'eau de ringage provenant du premier ringage

dans la solution de traitement.

Non applicable car absence de nickelage et de chromage électrolytique.
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Recyclage et récupération

Le recyclage et la récupération en externe des déchets peuvent étre optimisés par
Uapplication de différentes méthodes :

Uidentification et la séparation des déchets et des eaux résiduaires ;
- larécupération et/ou le recyclage des métaux provenant des eaux résiduaires ;

- la réutilisation externe des matériaux (lorsque la qualité et la quantité produites le
permettent) ;

- la récupération des matériaux de maniere externe (acides phosphoriques et
chromiques, solutions de gravure usées...) ;

- larécupération des métaux en dehors de la chaine.

Optimisation par identification et séparation des déchets et des eaux
résiduaires. Les boues de la station de neutralisation sont évacuées et
éliminées vers une ISDD.

Autres techniques destinées a optimiser Uutilisation des matieres premieres

Pour les dépbts électrolytiques, il est utile de contréler la concentration du métal selon la
composition électrochimique (dissolution externe du métal avec dépdt électrolytique a
'aide d’anodes inertes, remplacement de certaines anodes solubles par des anodes a
membrane, utilisation d’anodes insolubles.

Il est également important d’assurer un entretien général de la solution de traitement
(détermination des parameétres de controle essentiels, maintien dans les limites établies).

Non applicable. Absence de traitement électrolytique.

Mise sur support

Lors de mise sur support, il est important de choisir un gabarit de montage adéquat. Cela
permetd’assurer une charge en courant/zone appropriée pour le traitement électrolytique,
la minimisation des pertes par entrainement et la prévention de la perte des piéces de
fabrication.

Non applicable. Absence de traitement électrolytique.
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Réduction des émissions

Minimisation des flux et des matériaux a traiter

L’application des méthodes suivantes permet de minimiser les flux a traiter :
- minimiser Uutilisation de 'eau dans tous les traitements ;
- Minimisation de Uutilisation de ’eau dans les traitements ;

- éliminer ou minimiser lUutilisation et les pertes de matériaux, en particulier des . . . e .
P P - Recyclage des acides (station APU : Unité de purification des acides)

substances prioritaires (cf. fonctionnement en circuit fermé) ;

- substituer et/ou contrdler certaines substances dangereuses.

Essais, identification et séparation des flux posant probleme

La mise en ceuvre de tests avant Uintroduction de produits chimiques en production doit
permettre de mettre en évidence des problématiques. Dans un tel cas, deux options sont
alors envisageables : le rejet de la solution ou le changement du systeme de traitement des
eaux. Afin de réduire les émissions liées aux eaux résiduaires, plusieurs techniques sont
envisageables :

- l’élimination et/ou la séparation des polluants individuels & la source ; Marcegaglia pour sa chaine de traitement de surface a lacide
chlorhydrique respecte la MTD ci-contre en mettant en ceuvre les

- la séparation des huiles et des graisses ; techniques suivantes :

- la décyanuration par 'une des techniques : oxydation chimique, ’oxydation anodique, e L’élimination et/ou la séparation des polluants individuels a la
le transfert dans des complexes meétalliques insolubles, Uélimination a laide source ;
d’échangeurs ioniques, processus thermiques, 'oxydation par rayonnement... e Utilisation d’agents complexants: usage de la chaux pour

neutralisation et précipiter le fer ferreux Fe2+ et de polymeres pour

- le traitement du nitrite par oxydation ou réduction ; . . .
un traitement secondaire par floculation.

- ladéchromatation (par réduction puis précipitation) ;

- Llutilisation d’agents complexants (permet de garantir que les métaux ne sont pas
solubilisés et transportés avec les rejets en eaux) ;

- le traitement du cadmium (traitement en cycle fermé, sans rejet vers 'eau).
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Surveillance et évacuation des eaux résiduaires

La conception d’un programme de surveillance et d’évacuation doit étre mise en ceuvre :

- surveillance directe pour les rejets en continu (pH, métaux, CN) ;

- vérification avant rejet pour les rejets ponctuels (pH, métaux, CN).

Au cours du traitement, les niveaux d’émission préconisés peuvent étre atteints en
utilisant une combinaison de plusieurs MTD : réduction des apports et pertes par
entrainement, techniques de ringcage et de récupération des pertes par entrainement,
optimisation de Uutilisation des matieres premieres, substitution de matieres premieres,
traitement des eaux résiduaires, entretien de la solution de traitement, récupération des
métaux de traitement.

La substitution des substances et des traitements afin de les rendre moins dangereux doit
étre envisagée pour certains traitements spécifiques.

Mise en ceuvre du programme de surveillance suivant :
- Surveillance journaliere de parametres représentatifs de Uactivité
(trimestriel pour le parametre cyanure).

NEA-MTD non applicables aux activités de traitement de surface de
Marcegaglia.
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Remarque : seules les substances pertinentes (c'est-a-dire, celles utilisées et apparaissant dans le
procédé de traitement) s'appliquent aux installations individuelles.

Niveaux d'émission associés a certaines installations utilisant diverses MTD
Ces valeurs proviennent de prélévements composites effectués quotidiennement. non filtrés avant analyse
et réalisés aprés traitement et avant une quelconque dilution, par exemple par de Iean de refroidissement.

d'autres eaux de traitement ou des eaux réceptrices.

Traitement sur support, au tonneau, en bande a petite
échelle, du secteur automobile, des cartes a circuits
imprimés et d'autres activités n'utilisant pas de bande
d'acier a

erande échelle

Revetement de bande d'acier
a grande échelle

eaux de surface)

Toutes les Evacuation vers le Déterminants
raleur: '€ d'é t publi lé tair licabl
valeurs réseau _ égout public supP émen: alf es.- app 1cal es Etain ou fer 71 ou Zn-
sont en (EP) ou vers les eaux de | uniquement a I’'évacuation hr N ~i
mg/l surface (ES) des eaux de surface (ES) chrome -
Ag 0.1-05
Al 1-10
Ccd 0.1-0.2
CN libre 0.01-0.2
Cr(VI) 0,1-0.2 0,0001 -0,01
Cr total 0.1-20 0.03-1.0
Cu 0.2-2.0
F 10 - 20
Fe 0.1-45 2-310
Ni 0.2-420
Phosphate 05— 510
sous forme P
Pb 0.05-340.5
Sn 0242 0,03-a10
Zn 02-420 0,02-4a02 02-422
COoD 100 —& 500 120 -4 200
HC Total 1-3a5
VOX 01-405
Solides en . 4-340
suspension 5 ma 30 {uniquement les

Tableau 5.2: Plage de valeurs d'émission évacuées dans l'eau associées a certaines MTD

pour des installations spécifiques.
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles ‘ Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Techniques « rejet zéro »

Le rejet zéro peut étre utilisé dans des cas isolés pour des raisons particuliéres. Il ne
constitue pas une MTD. Il implique généralement une consommation énergétique élevée
et peutengendrer la production de déchets difficiles a éliminer. Les colts d’investissement
et frais d’exploitation sont également élevés.

Non applicable aux procédés existants.

Gestion des déchets

Les MTD destinées a minimiser la production des déchets, ainsi que celles relatives a la
récupération des matériaux et a la gestion des déchets, sont présentées dans la section « | Pour information
gestion de U'eau et des matériaux ».

Minimisation des flux et des matériaux a traiter

Afin de réduire les émissions atmosphériques, il convient d’utiliser des mesures destinées
a réduire le volume d’air extrait. Cette action permet par ailleurs de réduire la

. . . . . . Techni mi n vr ns r s procédés existants mis en
consommation d’énergie, les processus de traitement et la consommation de produits echniques mises en ceuvre dans le cadre des p

chimiques. Les méthodes suivantes peuvent étre mises en ceuvre : ceuvre :

- réduction de la surface libre au-dessus des cuves (couvercles) ; - réduction de la surface libre au-dessus des cuves (couvercles) ;

- systéme pousser-tirer (conduit souffleur face a la hotte d’aspiration) ; - fermeture de la chaine de traitement ;

- fermeture de la chaine de traitement. - dévésiculeur des vapeurs d’acides et épurateur par voie humide pour

Il est également possible d’utiliser une combinaison de MTD au cours du traitement afin la ligne de décapage a l'acide chlorhydrique.

d’atteindre les niveaux d’émission préconisés : utilisation substances et de traitements
moins dangereux (voir MTD sur le choix des matiéres premiéres et des traitements), mise
en place d’épurateurs par voie humide, remplacement de agitation par air des solutions
(mise en circulation de la solution par pompage, mise en mouvement des supports), mise
en place de dévésiculeurs, d’une tour d’absorption ou de cyclones, précipitateurs ou filtres
spécifiques.

Enfin, il est possible de réduire les émissions de COV provenant de 'équipement de
dégraissage a vapeur.

Présence d’un systéme d’extraction des vapeurs acides (bains de
traitement a ’acide chlorhydrique chauffé).

Respect de la NEA MTD de 30 mg/Nm?® de chlorure d’hydrogéne aprés
épuration humide de Uextraction.
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Meilleures techniques disponibles Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Le tableau 5.3 énumeére les substances et/ou les activités dont les émissions fugaces
peuvent avoir des impacts environnementaux locaux et les conditions dans lesquelles la
mise en place d'un systéme d'extraction d'air est nécessaire. Dans certains cas, elles sont
liées a la santé et a la sécurité sur le lieu de travail.
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Type de solntion ou activite] Seolutions nécessitant la mise en place d'un systeme
d'exiraction
Dam: tows les cas
Cymmme
Cals
Chrome hegsaliant doté dom| »  sohifions de dépdt électrolytique
des sstributs suivans ou de & chanffés on & sato-échmrffemens
plusionrs de ces demiers «  agitéeparai
Solutions de nickal Lorsque agitées par sir
- Sohmions emestant de Pammonisc, soit lorsque Farmemonisr estim coMposant soit um prodit de
Ammoniac ; .
Artivités productices de
poussiéne mlles que l=
polissage et lo travail 12
‘bamde shrasive
Utilization danodes Towes : de 2 o de Tonyge formeés, risque.
msohables
[Solutions adides
Saolbwtion: ne nécessitant pas la mise en | Solufions nécessitant b mize en euvre
evre d'mn systéme d'extraction d'on systeme d'extraction
I.Emoedsckmmlksmﬁ:edunma]
dans Fair dm.
mmdmmm
- un azurage chimigue d'ahmminium
#  le décapage brillant ou polissage
far o o chimigue des alliages de cuivte
Kﬁ‘mﬂg‘: «  ladécapage i I'side d'scide mitrique,
qui peut ézalement contenir de I'acide
flnorhydrique
*  lznettoyage in sita 3 laide d'acide
*  le démetsllization chimigue 3 'aide
d'acide nitriqua
"Acide cilorirydriqus wilis: 3 Tacide chloriydniqus uclise 3 des mrvemt de
tenpershmes ambisntes ef 3 des nivemm | conc ? = etiona e
. de concererations de quali= techmique | elevees génére des émissions siznificati® de gaz ou
3 .W]..El.lm infriars 3 50 % v avec deleaune de vapeur d'HC1 qui necessitent | mise en place:
- a génére pas la formation de gaz ou de dhm systéme deraction pour des risons de sae
acide chlorirydrique vapar HC1 qui pécessie lamise en etd.emapmlmpednhmmmk
e dim systéme deciraction pour des | beu de tevail. (La qualite echnique est de lordke de
Tisons de santé et de séqumite 31a36% d'HCL done, e dihwsion de 50%
Aquivant & me sohition contenant emviron 15 2 18 %
dHCL Les sobations présensamt in nivesn supézis
A cehi-ci exdgent la mise en place d'm syséme
o' extraction).
- Liacide sulfiirique wilis? 3 des 'Lacide sulfirique wilis? 3 des tempersmes
X W! . tenpeTanmes inferienres 3 §0°C ne génére supétimmes 4 60°C mpendre des émissions
démetallization 41582 | pas habimellement de brumes acides qui | daosols fins d'acide qui nécessitent |a mise en
daode alfimque nécassitersient 1 mise en place dim place dum systéme dexiraction pour des misons de
syssme dexiraction pour des risons de | santé et de séomis st pour Senpécher I comosion
samté & de sdouris des installations du lien da travail
malm ——
Saolutions alcafines
Dees prochits chimigues de netioyage Lﬁmaﬁmmmmmmmads
- i ‘alcalin ne sont pas volstiles et ieumes 60T et envrainer
Nettoyage aquer n‘mgmciunpg:arécssit&nmm hmm:pmqjms slgmﬁ::mmﬁ de vaper
place 1 systéme dexiraction des firndes | dlesu qui parvent e exTsites pour ke confor de et
pour des raisons de santé et de séamité ou| pour enpéche Ia commsion
de protection de Nenvironmemens local

Tableau 5.3: Solutions et activités pouvant nécessiter la prévention d'émissions fugaces
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Les niveaux d'émission présentés dans le tableau 5.4 sont obtenus pour un échantillon
d'installations de traitement de surface.
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Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

—
megNm?

Plage: d'@missions poar
des activités de

d'scier 3 grande échelle
Iz N

Techniques utiisées pour satisfaire
les exizences envi
localles associees aux plages

d'emisdons

Oxydes d'azote (acide totsl
50185 forme de NO,)

e

Les épuratenrs ou les tours
dadsorption pemettent. &n gensrl
dobsnir das valams nSneres &
emviron 200 mz voire mférieures
e des e alaling

Fiuorure dhydrozine

dne

Epurasam alcalin

Traitement a
I'éesin o

(ECCS)

25-330

Epumatanr i lesu
Foir la remargue I

50, sows forme de 50,

Tour 3 gamissame 3 Contre courat
ver epurstar shealin final

Ammonise sows forme N-
NH,

Epuraten par voie lmmide

Cyammre d'hydrogéne

Traitement 3 basse EMpasimE
Traitement sans Cyamme
Les valewrs inferiames de b Zamme
peaTvent eme obEmes & i 1m
Er=san alcalin

Zimc

001-405

Traitemens au ZinG o0 au
zinc-nicks]
02-325

Epuratenr i Fesn

Foir la remargue 2

Cuivre

0,01-80,02

Foir la remargue I

CrVI et composés comme le
chrome

C{VI) <001 -&02
Criowl <0,1-3072

‘Substiution du Cr{VI) per du Co()
ou des techmiques sms chrome (voir
section 52.5.7)
Deévasiuleur
E s on o dadsorprion

Niet ses composes comme b
mickel

001-401

Condersation dans 1m schanzar
themique
Epuratar a lesu ou alcalin
Filmtion
Foir la remarque 2

<5-&30

Trzitement 3 I'éin ou an
rome(ECCS)

1-420

Foir la remarque 2

Remargue 2: dans ceriames circonsiances, car

FRemargue 1. doc = domnées nom communiguées

5 Taing apérareurs parviennent d obrenir des valeurs correspondantes aux
ERMMES Priseniées Sans rraitement au poimt de évacuation

Tableau 5.4 : Plages d'émissions atmosphériques indicatives obtenues dans certaimes

installations
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MTD génériques (applicables a I’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles

Mesures adoptées par le site pour le traitement de surface existant

Gestion du bruit

Le fonctionnement efficace de Uinstallation, ainsi que Uutilisation de bonnes pratiques et
de mesures de controles permettent d’atteindre un bon niveau de réduction des nuisances
sonores. Il est par exemple possible de :

e diminuer les livraisons et ajuster les horaires ;

e fermer les portes de service ;

e installer des dispositifs anti-bruit autour des ventilateurs bruyants ;

e mettre en place des enceintes acoustiques pour les équipements générant des niveaux

de bruit élevés

Installations de traitement de surface dans un batiment fermé.

Protection des eaux souterraines et mise a Uarrét définitif d’un site

Afin de protéger I'’environnement du site, il convient d’anticiper la mise a I'arrét définitif :
envisager la mise a 'arrét des la conception ou la modernisation des installations ;

entreposer les matériaux sur des zones spécifiques et dans des conditions appropriées (voir
« conception, construction et fonctionnement de I'installation ») ;

conserver I'historique du site (produits chimiques utilisés et leur localisation) ;

mettre a jour ces informations de fagon annuelle ;

utiliser ces informations lors de la fermeture de I'installation ;

mettre en place une action corrective en cas de contamination des eaux souterraines et du sous-
sol.

Pour information. Installation en fonctionnement.

Page 102




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia
Fos-sur-Mer (13)

a nte awg rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s

MTD spécifiques (applicables a ’ensemble du secteur du Traitement de surface)

Meilleures techniques disponibles Mesures adoptées par le site

Dégraissage : Remplacement et choix du dégraissage
Minimisation et optimisation des revétements des
traitements mécaniques antérieurs en huiles et graisses
(échange d’informations concernant le traitement
précédent pour minimiser la quantité d’huile ou de graisse | Non applicable. Pieces traitées non grasses
et/ou choisir les huiles, les graisses ou les systemes qui
permettent 'utilisation des systemes de dégraissage les
plus écologiques).

Utiliser des procédés physiques pour éliminer Uhuile en
exces (centrifugation, lames d’air ou essuyage a la main)
Remplacement du dégraissage cyanuré (considéré
comme obsolete)

Dégraissage au solvant a remplacer par une autre
technique hormis pour les travaux de haute précision
Dégraissage chimique aqueux par Llutilisation de
systemes longue durée avec régénération de la solution
et/ou entretien en continu, que ce soit en dehors de la | Non applicable. Pieces traitées non grasses
chaine ou en direct (nettoyage par émulsion faible,
dégraissage biologique)

Systémes de dégraissage a haute performance par étapes
multiples (pré-dégraissage a l'eau chaude ou par
émulsion faible suivi d’un nettoyage a émulsion plus forte,
combinaison de plusieurs bains dégraissant en séquence)
Systemes de dégraissage a haute performance par Gaz
carbonique.

Systemes de dégraissage a haute performance par
nettoyage aux ultrasons

Non applicable. Pieces traitées non grasses

Non applicable. Pieces traitées non grasses

Non applicable. Pieces traitées non grasses

Non applicable. Pieces traitées non grasses

Non applicable. Pieces traitées non grasses

Non applicable. Pieces traitées non grasses
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2.2.3. Grandes installations de combustion LCP (juillet 2017 — Rubrique 3110)
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Les chaudieres fonctionnent au gaz naturel. Les paragraphes du BREF LCP applicables sont les suivants :
e Partie 1: Conclusions générales sur les MTD,
e Partie 4 : Conclusions sur les MTD pour la combustion de combustibles gazeux (en particulier le paragraphe 4.1 pour la combustion du gaz naturel).

Définition de la MTD

Positionnement du site par rapport aux MTD

1. CONCLUSIONS GENERALES SUR LES MTD GENERIQUES

1.1.  Systeme de management environnemental (SME)

MTD 1. : Afin d'améliorer les performances environnementales globales, la MTD consiste a mettre en place et a appliquer un systeme de management environnemental (SME)
présentant toutes les caractéristiques suivantes:

i) Engagement de la direction, y compris a son plus haut niveau ;

ii) Définition, par la direction, d'une politique environnementale intégrant le principe d'amélioration continue des performances environnementales de l'installation
;

iii) Planification et mise en place des procédures nécessaires, fixation d'objectifs et de cibles, planification financiere et investissement ;

iv) Mise en ceuvre des procédures, prenant particulierement en considération les aspects suivants :

a) organisation et responsabilité ;
b) recrutement, formation, sensibilisation et compétence ;
c) communication ;
d) participation du personnel ;
e) documentation ;
f) controle efficace des procédés ;
g) programmes de maintenance planifiée ;
h) préparation et réaction aux situations d'urgence ;
i) respect de la législation sur I'environnement ;
V) Controle des performances et mise en ceuvre de mesures correctives, les aspects suivants étant plus particulierement pris en considération :
a) surveillance et mesure (voir également le rapport de référence du JRC relatif a la surveillance des émissions dans I'air et dans |'eau provenant des installations relevant de la
directive sur les émissions industrielles — ROM) ;
b) mesures correctives et préventives ;
c) tenue de registres ;
d) audit interne et externe indépendant (si possible) pour déterminer si le SME respecte les modalités prévues et a été correctement mis en ceuvre et tenu a jour ;

Vi) Revue du SME et de sa pertinence, de son adéquation et de son efficacité, par la direction ;
vii) Suivi de la mise au point de technologies plus propres ;
viii) Prise en compte de l'impact sur I'environnement de la mise a I'arrét définitif d'une installation dés le stade de sa conception et pendant toute la durée de son

exploitation, notamment :
a) éviter les structures souterraines ;
b) opter pour des caractéristiques qui facilitent le démontage ;
c) choisir des finis de surface qui facilitent la décontamination ;
d) recourir a une configuration des équipements qui évite le piégeage de substances chimiques et facilite leur évacuation par lavage ou nettoyage ;
e) concevoir des équipements flexibles, autonomes, permettant un arrét progressif ;
f) recourir dans la mesure du possible a des matériaux biodégradables et recyclables ;

ix) Réalisation réguliere d'une analyse comparative des performances, par secteur. Il importe tout particulierement pour ce secteur de prendre en considération les
caractéristiques ci-apres du SME, qui sont décrites, le cas échéant, dans les MTD pertinentes ;

X) Programmes d'assurance qualité/contrdle de la qualité pour faire en sorte que les caractéristiques de tous les combustibles soient parfaitement définies et vérifiées
(voir MTD 9) ;

xi) Plan de gestion en vue de réduire les émissions dans I'air ou I'eau dans des conditions d'exploitation autres que normales, y compris les périodes de démarrage et
d'arrét (voir MTD 10 et MTD 11) ;

Xii) Plan de gestion des déchets pour veiller a éviter la production de déchets ou pour faire en sorte qu'ils soient préparés en vue du réemploi, recyclés ou valorisés
d'une autre maniére, y compris le recours aux techniques indiquées dans la MTD 16 ;

xiii) Méthode systématique permettant de repérer et de traiter les éventuelles émissions non maitrisées ou imprévues dans I'environnement, en particulier :

a) les rejets dans le sol et les eaux souterraines résultant de la manipulation et du stockage des combustibles, des additifs, des sous-produits et des déchets ;
b) les émissions liées a I'auto-échauffement ou a la combustion spontanée des combustibles lors des activités de stockage et de manutention ;

Voir MTD 1 du BREF X

Analyse MTD déja effectuée dans le BREF principal.
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Xiv) Plan de gestion des poussiéres en vue d'éviter ou, si cela n'est pas possible, de réduire les émissions diffuses résultant du chargement, du déchargement, du
stockage ou de la manutention des combustibles, des résidus et des additifs
XV) Plan de gestion du bruit en cas de nuisance sonore probable ou confirmée, y compris :

a) un protocole de surveillance du bruit aux limites de I'installation ;
b) un programme de réduction du bruit ;
c) un protocole prévoyant des mesures appropriées et un calendrier pour réagir aux incidents liés au bruit ;
d) un relevé des problemes de bruit rencontrés et des mesures prises pour y remédier, ainsi que la diffusion auprés des personnes concernées des informations relatives aux
problemes de bruit rencontrés ;
Xvi) En cas de combustion, gazéification ou coincinération de substances malodorantes, un plan de gestion des odeurs, comprenant :
a) un protocole de surveillance des odeurs ;
b) si nécessaire, un programme d'élimination des odeurs en vue de détecter et d'éliminer ou de réduire les émissions odorantes ;
¢) un protocole d'enregistrement des incidents liés aux odeurs, des mesures a prendre et du calendrier de mise en ceuvre ;
d) un relevé des problémes d'odeurs rencontrés et des mesures prises pour y remédier, ainsi que la diffusion auprés des personnes concernées des informations relatives aux
problemes d'odeurs rencontrés.

1.2 Surveillance

MTD 2. La MTD consiste a déterminer le rendement électrique net ou la consommation totale nette de combustible ou le rendement mécanique net des unités de gazéification,
des unités IGCC ou des unités de combustion en réalisant un test de performance a pleine charge (1), conformément aux normes EN, aprés la mise en service de |'unité et apres
chaque modification susceptible d'avoir une incidence sur le rendement électrique net, la consommation totale nette de combustible ou le rendement mécanique net de I'unité.
En l'absence de normes EN, la MTD consiste a recourir aux normes ISO, aux normes nationales ou a d'autres normes internationales garantissant I'obtention de données de
qualité scientifique équivalente.

ENGIE pour le compte de Marcegaglia exploité la Chaudiere vapeur. Cette
entreprise réalise un reporting mensuel sur les rendements énergétiques de

la Chaudiere.

MTD 3. La MTD consiste a surveiller les principaux parameétres de procédé pertinents pour les émissions dans I'air et dans I'eau, notamment les parametres suivants :

Flux Parametre (s) Surveillance Application sur le
site
.- Détermination périodique .
Débit . P g Oui
ou en continu
Fumées Teneur en oxygene, | Mesure périodique en oui
température et pression | continu
Humidité (*) Non
Eaux usées provenant de .- . .
) s . P , Débit, pH et température | Mesure en continu NA
I’épuration des fumées

(*) La mesure en continu du taux d’humidité des fumées n’est pas nécessaire si
I’échantillon de fumées est asséché avant analyse

Les rejets atmosphériques de la chaudiére vapeur font I'objet de mesures
atmosphériques périodiques sur les paramétres suivantes se conformant a la

MTD 3:

v' Débit, teneur en oxygéne, température.

MTD 4. La MTD consiste a surveiller les émissions dans I'air au moins a la fréquence indiquée ci-aprés et conformément aux normes EN. En I'absence de normes EN, la MTD
consiste a recourir aux normes ISO, aux normes nationales ou a d'autres normes internationales garantissant I'obtention de données de qualité scientifique équivalente.

Puissance
Substance / | Combustible/Procédé/Type d’installation de | Thermique Fréguence minimale de | Surveillance L .
R . . Norme(s) . RN Application sur le site
Parametre combustion nominale totale de surveillance associée a
I'installation
. . P Normes EN .
NHs En cas de recours a la SCR ou a la SNCR Toutes catégories . En continu MTD7 NA
génériques
Charbon de lignite y compris coincinération de MTD20
déchets MTD24
Biomasse solide ou tourbe, y compris MTD28
coincinération de déchets Normes EN MTD32 Oui : Chaudiére au gaz
NOx Chaudiéres et moteurs au fioul lourd ou au | Toutes catégories . En continu MTD37 naturel, MTD associée
génériques
gazole MTD 41 41
Turbines a gaz alimentées au gazole MTD 42
Chaudiéres, moteurs et turbines alimentés au MTD 43
gaz naturel MTD47

L'arrété préfectoral du 16 novembre 2017 prescrit la mesure des NOx,
poussieres, dioxyde de soufre et monoxyde de carbone en conformité avec
les paramétres ci-contre a surveiller pour une chaudiere vapeur fonctionnant

au gaz naturel.
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Gaz sidérurgiques MTD48
Combustibles issus de procédés de I'industrie MTD56
chimique MTD64
Installations IGCC MTD65
MTD73
Installations de combustion sur plateformes en
mer Toutes catégories EN 14792 Une fois par an MTD53 NA
Charbon ou lignite dans chaudiéres en lit
fluidisé circulant MTD20
N Tout tégori EN 212 foi NA
20 Biomasse solide ou tourbe dans chaudiéres en outes categories >8 Une fois par an MTD24
lit fluidisé circulant
MTD2
Charbon ou lignite y compris coincinération de 0
déchets MTD24
. . . MTD28
Biomasse solide ou tourbe, y compris
e . MTD33
coincinération de déchets
. ) MTD38
Chaudiéeres et moteurs au fioul lourd ou au
MTD38 . .
gazole Oui: : Chaudiéere au
. . . . L Normes EN . MTD38
co Turbines a gaz alimentées au gazole Toutes catégories . En continu gaz naturel, MTD
. . . , Génériques MTD44 L
Chaudieres, moteurs et turbines alimentés au MTDA49 associée 44
gaz nfa\ttljrel ' MTDA49
Gaz sidérurgiques
Combustibles issus de procédés de I'industrie MTD56
chimique ° MTD64
. MTD65
Installations IGCC MTD73
co Ir:ztrallatlons de combustion sur plateformes en Toutes catégories EN 15058 Une fois par an MTD54 NA
22:}:2;): ou lignite y compris coincinération de MTD21
. . . MTD 25
Biomasse solide ou tourbe, y compris
e . MTD29
coincinération de déchets
. . MTD34
Chaudiéres au fioul lourd ou au gazole Normes EN MTD39
SO. Moteurs au fioul lourd ou au gazole Toutes catégories génériques et | En continu MTD50 NA
Turbines a gaz alimentés au gazole EN 14791
. . MTD57
Gaz sidérurgiques
. . L ys ). . MTD66
Combustibles issus de procédés de I'industrie MTD67
chimique utilisés dans les chaudiéres MTD74
Installations IGCC
. L Pas d .
SOs3 En cas de recours a la SCR Toutes catégories E;S € norme Une fois par an - NA
Charbon ou lignite . .
D21
Combustibles issus de procédés de I'industrie | Toutes catégories EN 1911 Ung fois tous les trois | MT
Chlorures . S - mois MTD57
azeUx chimique utilisés dans les chaudieres
& 0 Biomasse solide ou tourbe Toutes catégories En continu MTD25 NA
exprimés en HCI Normes EN MTD66
Coincinération de déchets Toutes catégories génériques En continu MTDE7 NA
Charbon .ou Ilg.nlte . ): . P Pas de normes | Une fois tous les trois | MTD21
HF Combustibles issus de procédés de I'industrie | Toutes catégories . NA
L . - EN mois MTD57
chimique utilisés dans les chaudiéeres

Page 107



&,

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia
Fos-sur-Mer (13)

anteagroup

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Définition de la MTD

Positionnement du site par rapport aux MTD

Pas de norme

Biomasse solide ou tourbe Toutes catégories EN Une fois par an MTD25 NA
Coincinération de déchets Toutes catégories Nf)rr,nfas EN En continu MTDe6 NA
génériques MTD67
Charbon ou I!gnlte MTD22
Biomasse solide ou tourbe
Chaudieres au fioul lourd ou au gazole MTD26
oeres a 8 Normes  EN MTD30
Gaz sidérurgiques énériques et MTD35
Poussieres Combustibles issus de procédés de I'industrie | Toutes catégories & a En continu NA
chimique utilisés dans les chaudieres EN 13284-1 ET MTD39
au EN 13284-2 MTD51
Installations GCC
) MTD58
Moteurs au fioul lourd ou au gazole
. R . . MTD75
Turbines a gaz alimentées au gazole
N o , o Normes EN . MTD68
Poussieres Coincinération de déchets Toutes catégories génériques et | En continu MTD69 NA
EN 13284-2
Mét t E?oar;t;ZZeosuollliiZI:)eu tourbe MTD22
<'e aux" e‘ N . Toutes catégories EN 14385 Une fois par an MTD26 NA
métalloides, a | Chaudiéres et moteurs au fioul lourd ou au MTD30
I'exception du | gazole
mercure (A, <300 MW EN 14385 Une fois tous les 6 mois | M1000 NA
Cd, Co, Cr, Cu, T . MTD69
Mn, Ni, Pb, Sb Coincinération de déchets Une fois tous les trois
Lo T 2300 MWhh EN 14385 . NA
Se, T, V, Zn) mois
Installations GCC 2100 MWt EN 14385 Une fois par an MTD75 NA
CI'Imarbon ou lignite y compris coincinération de <300 MW EN 13211 Ung fois tous les trois MTD23 NA
déchets mois
Normes EN
2300 MW+ génériques EN | En continu NA
Hg 14884
Biomasse solide ou tourbe Toutes catégories EN 13211 Une fois par an MTD27 NA
C0|.ncmerat|on de déchets ou de la biomasse Toutes catégories EN 13211 Une fois par an MTD 70 NA
solide ou de la tourbe
Installations IGCC 2100 MW EN 13211 Une fois par an MTD75 NA
Moteurs au fioul lourd ou au gazole MTD33
Combustibles issus de procédés de I'industrie | Toutes catégories EN 12619 Une fois tous les 6 mois MTD59 NA
CovT chimique utilisés dans les chaudieres
;omcmeratmh de dechetst avec du charbon, du Toutes catégories N'orr,nfas EN En continu MTD71 NA
lignite, de la biomasse solide ou de la tourbe génériques
Gaz naturel dans les moteurs a gaz ou a deux Pas de norme
Formaldéhyde combustibles, a allumage par étincelle et | Toutes catégories EN Une fois par an MTDA45 NA
mélange pauvre
CHq Moteurs au gaz naturel Toutes catégories EN I1SO 25139 Une fois par an MTDA45 NA
EN 1948-1
Combustibles i d édé de l'industri . . .| MTD59
PCDD/F o.m_us I es I,SSUS u proce e.\ e Tindustrie Toutes catégories EN 1948-2 Une fois tous les 6 mois NA
chimique utilisés dans les chaudiéeres EN 1978-3 MTD71

MTD 5. La MTD consiste a surveiller les rejets dans I'eau résultant du traitement des fumées, au moins a la fréquence indiquée ci-aprés et conformément aux normes EN. En
I'absence de normes EN, la MTD consiste a recourir aux normes I1SO, aux hormes nationales ou a d'autres normes internationales garantissant I'obtention de données de qualité

scientifique équivalente.

Non applicable. Absence de traitement des fumées de combustion de Ila

chaudiere vapeur fonctionnant au gaz naturel.
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Substance/Parametre Norme (s) Fréquence Surveillance | Application sur le
minimale de | associée a site
surveillance
Carbone organique total (COT) (*) EN 1484 NA
Demande chimique en oxygéne (DCO) (*) | Pas de norme EN NA
Matieres en suspension totales (MEST) EN 872 NA
Fluorures (F-) EN I1SO 10304-1 NA
Sulfates (S04%) EN ISO 10304-1 NA
Sulfures, aisément libérables (S%) Pas de norme EN NA
Sulfites (SO3 %) EN ISO 10304-3 NA
AS
Cd MTD15
Cr Plusieurs normes EN (par
Cu exemple EN ISO 11885 ou | Une fois par mois NA
Métaux et métalloides Ni EN 150 17294-2)
Pb
Zn
Plusieurs normes EN (par
Hg exemple EN ISO 123846 ou NA
EN ISO 17852)
Plusieurs normes EN (par
Chlorures (CI") exemple EN 1S0-10304-1 - NA
ou EN ISO 15682
Azote total EN 12260 - NA

*Le parametre de surveillance est soit le COT, soit la DCO. La surveillance du COT est préférable car elle n’implique pas I'utilisation de composés trés toxiques.

1.3 Performances environnementales générales et efficacité de la combustion

MTD 6. Afin d'améliorer les performances environnementales générales des installations de combustion et de réduire les émissions atmosphériques de CO et de substances
imbrdlées, la MTD consiste a optimiser la combustion et a appliquer une combinaison appropriée des techniques énumérées ci-dessous.

Technique Description Applicabilité Application sur le site
Consiste a mélanger différentes qualités
d’'un méme type de combustible afin de

Mélange des . . . . . - .
a. 8 . garantir des conditions de combustion | Application d’'une maniere générale Oui
combustibles - (e
stables ou de réduire les émissions de
: pol!uants i — Marcegaglia met en ceuvre la combinaison de techniques suivantes :
Malr\1tenance du Malntena)nce programmée r.egullere . b. Maintenance du systéme de combustion ;
b. systeme de | conformément aux recommandations des Oui . N . -, L. .y
. . d. Bonne conception du brileur et des dispositifs associés de la chaudiére
combustion fournisseurs
— - : - - vapeur ;
Svsteme de contrale L’applicabilité aux anciennes installations de combustion pF . de | haudie | .
c. a://ancé Voir la description au point 8.1 peut étre limitée car cela suppose la rénovation du | Oui e. onct'lonnement e ) a chaudiere vapeur au gaz naturel qui est un
systéme de contréle/commande combustible avec une faible teneur en soufre
Bonne conception | Bonne conception du four, des chambres de . , . - .
- . N . " Applicable d’une maniere générale aux nouvelles | NA, chaudiere
d. des équipements de | combustion, des brilleurs et des dispositifs | . . . .
. . installations de combustion existante
combustion associés

Consiste a choisir, parmi les combustibles | Applicable dans les limites des contraintes liées a la
disponibles, ceux qui présentent de | disponibilité de types de combustibles appropriés,
e. Choix du combustible | meilleures caractéristiques | présentant de meilleures caractéristiques | Oui
environnementales (faible teneur en soufre | environnementale, disponibilité sur laquelle peut influer
ou en mercure, par exemple), ou a | lapolitique énergétique de I'Etat membre concerné ou le

Page 109



&,

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de Marcegaglia
Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

anteagroup

Définition de la MTD

Positionnement du site par rapport aux MTD

bilan combustibles de I'ensemble du site en cas
d’utilisation de combustibles produits par les activités
industrielles.

Dans le cas des installations de combustion existantes, le
type de combustible peut étre limité par la configuration
et la conception de l'installation.

remplacer la totalité ou une partie des
combustibles  utilisés par de tels
combustibles, y compris dans les situations
de démarrage ou en cas de recours a des
combustibles d’appoint

MTD 7. Afin de réduire les émissions atmosphériques d'ammoniac résultant de I'application de la réduction catalytique sélective (SCR) ou de la réduction non catalytique
sélective (SNCR) aux fins de la réduction des émissions de NOX, la MTD consiste a optimiser la conception ou le fonctionnement de la SCR ou de la SNCR (par exemple, rapport
réactif/NOX optimisé, répartition homogéne du réactif et taille optimale des gouttes de réactif).

Niveaux d'émission associés a la MTD Les niveaux d'émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques de NH3 résultant de |'application de la SCR ou
de la SNCR sont < 3-10 mg/Nm3 en moyenne annuelle ou en moyenne sur la période d'échantillonnage. L'application de la SCR permet d'atteindre la valeur basse de la
fourchette, tandis que la SNCR permet d'atteindre la valeur haute, sans recourir aux techniques de réduction des émissions par voie humide. Dans le cas des installations brilant
de la biomasse qui sont exploitées a charge variable, ainsi que dans le cas des moteurs alimentés au fioul lourd ou au gazole, la valeur haute de la fourchette de NEA- MTD est
15 mg/Nm3

Non applicable. Absence de mise en ceuvre d’une SCR ou SNCR pour le
traitement des fumées de combustion de la chaudiere vapeur fonctionnant
au gaz naturel.

MTD 8. Afin d'éviter ou de réduire les émissions atmosphériques pendant les conditions normales d'exploitation, la MTD consiste a garantir, par une conception, un
fonctionnement et une maintenance appropriés, I'utilisation de tous les systémes de réduction des émissions au maximum de leurs capacités et disponibilités.

Mise en ceuvre d’'une maintenance appropriée de la chaudiere vapeur par
Marcegaglia en conformité avec la réglementation applicable et les
dispositions prescriptives de I'arrété du 16 novembre 2017.

MTD 9. Afin d'améliorer les performances environnementales générales des installations de combustion ou de gazéification et de réduire les émissions dans l'air, la MTD
consiste, dans le cadre du systéme de management environnemental, a inclure les éléments suivants dans les programmes d'assurance qualité/contréle de la qualité, pour tous
les combustibles utilisés (voir MTD 1):

i) Caractérisation initiale compléte du combustible utilisé, y compris au moins les parametres énumérés ci- apres et conformément aux normes EN. Les normes
nationales, les normes ISO ou d'autres normes internationales peuvent étre utilisées, pour autant qu'elles garantissent |'obtention de données d'une qualité
scientifique équivalente ;

i) Controle régulier de la qualité du combustible afin de vérifier qu'elle correspond a la caractérisation initiale et aux spécifications de conception de I'installation. La
fréquence des contrdles et les parameétres retenus parmi ceux du tableau ci-dessous sont déterminés par la variabilité du combustible, apres évaluation de la
pertinence des rejets polluants (par exemple, concentration dans le combustible, traitement des fumées appliqué) ;

iii) Adaptation des réglages de I'installation en fonction des besoins et des possibilités [par exemple, intégration de la caractérisation et des contrdles du combustible
dans le systéeme de contrdle avancé (voir la description au point 8.1)].

Description : La caractérisation initiale et le contréle régulier du combustible peuvent étre effectués par I'exploitant ou par le fournisseur du combustible. Dans la derniére
hypothese, les résultats complets sont communiqués a |'exploitant sous la forme d'une fiche produit (combustible) ou d'une garantie du fournisseur.

Combustible (s) Substances/parametres a caractériser Application sur le site

© o NA
. e  Humidité

Biomasse/tourbe
e (C,CILF,N,S, K, Na NA
e Métaux et métalloides (As, Cd, Cr, Cu, Hg, Pb, Zn)
e PCI
e Humidité NA
e Composés volatils, cendres, carbone lié, C, H, N, O,

Charbon/lignite S
e Br,ClLF NA
e Métaux et métalloides (As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, NA

Ni, Pb, Sb, Tl, V, Zn)

Fioul lourd * Cendres NA

e N,C,S

NATRAN transmet a Marcegaglia un bulletin mensuel sur le contrdle
qualitatif du gaz naturel fournit par le réseau présent dans la zone industrielle
portant notamment sur les éléments suivants

v PCl;

v" CH4, C2H6, C3, C4+, CO,, N2, indice de Wobbe.
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Définition de la MTD Positionnement du site par rapport aux MTD
e Cendres
Gazole NA
z ¢« NG5S
e PCI
Gaz naturel oul
o (CHas, CzHs, C3, Cas+, Coz, N2, indice de Wobbe
Combustibles  issus de e Br,C,CL,FHN,O,S
procédés de l'industrie e  Métaux et métalloides (As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, | NA
chimique(1) Ni, Pb, Sb, Tl, V, Zn)

e  PCl, CHa (pour COG), CxHy (pour COG), CO2, Hz, N2,

Gaz sidérurgiques soufre total, poussiéres, indice de Wobbe NA
e PCI
e Humidité

Déchets(2) e Br,C,CL,F,HN,O,S NA

e Métaux et métalloides (As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn,
Ni, Pb, Sh, Tl, V, Zn)

1) Il est possible de réduire la liste des substances/parametres caractérisés aux seuls susceptibles, selon toute vraisemblance, d'étre présents dans le(s) combustible(s), au vu

des informations sur les matiéres premieres et les procédés de production.

(2) Cette caractérisation s'effectue sans préjudice de I'application de la procédure de pré-acceptation et d'acceptation des déchets indiquée dans la MTD 60 a), qui peut

déboucher sur la caractérisation ou le contréle de substances/parameétres autres que ceux énumérés ici.

MTD 10. Afin de réduire les émissions dans I'air ou dans I'eau lors de conditions d'exploitation autres que normales (OTNOC), la MTD consiste a établir et a mettre en ceuvre,
dans le cadre du systéme de management environnemental (voir MTD 1), un plan de gestion adapté aux rejets polluants potentiels pertinents, comprenant les éléments suivants

— conception appropriée des systémes censés jouer un réle dans les OTNOC susceptibles d'avoir une incidence sur les émissions dans I'air, dans |'eau ou le sol (par exemple,
notion de conception a faible charge afin de réduire les charges minimales de démarrage et d'arrét en vue d'une production stable des turbines a gaz),

— établissement et mise en ceuvre d'un plan de maintenance préventive spécifique pour ces systemes,

— vérification et relevé des émissions causées par des OTNOC et les circonstances associées, et mise en ceuvre de mesures correctives si nécessaire,

— évaluation périodique des émissions globales lors de OTNOC (par exemple, fréquence des événements, durée, quantification/estimation des émissions) et mise en ceuvre de
mesures correctives si nécessaire.

Absence de plan de gestion des OTNOC de la chaudiére a vapeur. Marcegaglia
prévoit a I'échelle du site en intégrant le projet Mistral d’établir un plan
gestion des OTNOC de la chaudiére vapeur tout comme celui a créer pour la
gestion des équipements de transformation mécanique des métaux pour
lesquels le BREF FMP s’applique.

MTD 11. La MTD consiste a surveiller de maniére appropriée les émissions dans I'air ou dans I'eau lors de OTNOC. Description La surveillance peut s'effectuer par des mesures
directes des émissions, ou par le contréle de parametres de substitution s'il en résulte une qualité scientifique égale ou supérieure a la mesure directe des émissions. Les
émissions au démarrage et a I'arrét (DEM/ARR) peuvent étre évaluées sur la base d'une mesure précise des émissions effectuée au moins une fois par an pour une procédure
DEM/ARR typique, les résultats de cette mesure étant utilisés pour estimer les émissions lors de chaque DEM/ARR tout au long de I'année.

Une fois le plan de gestion des OTNOC établit pour la chaudiére vapeur,
Marcegaglia s’engage le cas échéant a réaliser une surveillance des rejets de
cet appareil de combustion en condition de fonctionnement OTNOC.

1.4 Efficacité énergétique
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MTD 12. Afin d'accroitre I'efficacité énergétique des unités de combustion, de gazéification ou IGCC exploitées 1 500 h/an ou davantage, la MTD consiste a appliquer une

combinaison appropriée des technig

ues énumérées ci-dessous.

émissions de NOx ou aux
caractéristiques requises de |'énergie

Optimisation

Opérer a plus faible pression
d’échappement de la turbine en utilisant
la plus faible valeur possible de

Applicable d’une maniére générale

Technique Description Applicabilité Application sur le site
Optimisation
a. | de la | Voir la description au point 8.2 Oui
combustion
Opérer aux plus hautes valeurs possibles
N de pression et de température du gaz ou
Optimisation .
R de la vapeur servant de fluide moteur, .
des parameétres - . NA (pas de fluide moteur dans une
b. . dans les limites des contraintes .
du fluide ., R . chaudieére)
associées, par exemple, a la maitrise des
moteur

quantité de chaleur récupérable

« \c/l:peucrycle de temp'ér.ature de I'eau de Oui
refroidissement du condenseur, dans les
limites imposées par la conception
Réduction de la | Réduction de la  consommation
d. | consommation | d’énergie interne (efficacité accrue de la Oui
d’énergie pompe d’alimentation, par exemple)
Préchauffage Réutilisation d’une partie de la chaleur | Applicable d’une maniere générale
e. | de l'air de | desgaz de combustion pour préchauffer | dans les limites des contraintes de | Non
combustion I"air utilisé pour la combustion maitrise des émissions de NOx
Applicable d’une maniére générale,
Préchauffage Préchauffage du combustible a I'aide de dans les '”T"tes des contra{r‘1tes “e?s @
f. . . (s la conception de la chaudiére et a la | NA
du combustible | chaleur récupérée , . - P
nécessité de maitriser les émissions de
NOx
Applicable d’'une maniére générale aux
Voir la description au point 8.2 unités nouvelles. L'applicabilité aux
g Systéeme de | Le contrble informatisé des principaux | anciennes unités peut étre limitée car oui
" | contrble avancé | paramétres de combustion permet | cela suppose la rénovation du systéme
d’améliorer I'efficacité de la combustion | de combustion ou du systeme de
contréle/commande.
Uniguement applicable aux circuits de
Préchauffage vapeur et non aux générateurs d’eau
de I'eau | Préchauffage de I'eau provenant du | surchauffée.
h d’alimentation | condensateur au moyen de chaleur de Oui
" |a laide de | récupération avant de la réutiliser dans | L’applicabilité aux unités existantes
chaleur la chaudiere peut étre limité par les contraintes liées
récupérée a la configuration de l'installation et a la

Récupération
de chaleur par
cogénération
(CHP)

Récupération de chaleur (provenant
principalement du circuit vapeur) pour
la production d’eau chaude ou de
vapeur destinée a étre utilisée dans des
activités ou procédés industriels ou dans
un réseau public de chauffage urbain.

Applicable dans les limites des
contraintes liées a la demande locale de
chaleur et d’électricité

L’applicabilité peut étre limitée dans le
cas des compresseurs utilisés dans des

Non. Pas de cogénération

Marcegaglia pour I'exploitation de la chaudiere vapeur met en ceuvre la
combinaison des techniques suivantes pour accroitre |'efficacité énergétique

de cette installation :

Optimisaton de la combustion
Optimisation du cycle de vapeur
Réduction de la consommation d’énergie
Systéme de controle avancé

ARV NN

récupérée.

Préchauffage de I'eau d’alimentation a l'aide de la chaleur

Suivi mensuel d’un indicateur en kWhPCS/Tonne vapeur de performance
énergétique de la chaudiere vapeur dans le cadre du systeme de
management de I'énergie en place sur le site Marcegaglia associé a la

certification ISO 50 001 du site de Fos-sur-Mer.
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Une récupération de chaleur
supplémentaire est possible a partir :

e Des fumées,

e Du refroidissement de grille,

e  D’un lit fluidisé circulant

situations ol la demande de chaleur est
imprévisible

Disponibilité de
la cogénération

Voir la description au point 8.2

Uniquement applicable aux unités
nouvelles lorsqu’il existe des
perspectives réalistes d’utilisation de
chaleur a proximité de 'unité

NA - applicable uniquement aux
turbines a cogénération

Applicable d’'une maniére générale aux

Condensateur . _—_ . unités de cogénération a condition qu’il | NA - applicable uniquement aux
. Voir la description au point 8.2 . . R o
de fumées existe une demande de chaleur basse | turbines a cogénération
température
Uniquement applicable aux

Accumulation

Stockage de chaleur par accumulation

installations de cogénération.

NA - applicable uniquement aux

de chaleur en mode cogénération L’applicabilité peut étre limité en cas de | turbines a cogénération
faible charge calorifique
Applicable d’'une maniére générale aux
« Cheminée . _— . unités nouvelles ou existantes équipées , . ,
. Voir la description au point 8.2 , . . .q P NA - pas de désulfuration des fumées
humide » d’'un systéme de désulfuration des

fumées (FGD) par voie humide

Rejets par la
tour de
refroidissement

Les émissions dans I’air sont évacuées
par la tour de refroidissement et non par
une cheminée réservée a cet effet

Uniquement applicable aux unités
équipées d’un systeme FGD par voie
humide lorsque le réchauffage des
fumées est nécessaire avant
évacuation, et lorsque le systeme de
refroidissement de I'unité est une tour
de refroidissement.

NA - pas de désulfuration des fumées

Pré-séchage du
combustible

Réduction de la teneur en eau du
combustible avant combinaison afin
d’améliorer les conditions de
combustion

Applicable a la combustion de biomasse
ou de la tourbe dans les limites des
contraintes liées aux risques de
combustion spontanée (par exemple la
teneur en eau de la tourbe est
maintenue au-dessus de 40 % tout au
long de la chaine de production).
L’applicabilité aux installations
existantes peut étre limitée par la
capacité calorifique supplémentaire
pouvant étre obtenue par le séchage et
les contraintes liées a certains modéles
de chaudiéres ou a certaines
configurations d’installations

NA - pas de combustible biomasse

Réduction au
minimum des

Réduction au minimum des pertes de
chaleur résiduelle, notamment de celles
qui se produisent par I'intermédiaire du

Uniquement applicable aux unités de
combustion alimentées en combustible

NA - pas de combustible solide, pas de

pertes de | machefer, ou de celles que I'on peut | solide et aux unités de | gazéification
chaleur limiter en isolant les sources de | gazéification/IGCC
rayonnement
- Utilisation de matériaux avancés aux . . . . "
Matériaux s - L N Uniquement applicable aux nouvelles | NA - applicable uniquement aux unités
) propriétés avérées de résistance a des L
avancés unités nouvelles

températures et pressions élevées de
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fonctionnement, et pouvant donc
améliorer I'efficacité des procédés
vapeur/ de combustion

Améliorations
r. | des turbines a
vapeur

Inclut des techniques telles que
I'augmentation de la température et de
la pression de la vapeur moyenne
pression, lI'ajout d’une turbine basse
pression et des modifications de la
géométrie des pales des turbines

L'applicabilité peut étre limitée par la
demande, les conditions de vapeur ou
la durée de vie limitée de I'installation

NA - pas de turbine a vapeur

Conditions de

vapeur
s. | supercritique
ou ultra-

Utilisation d’un circuit de vapeur, y
compris de systémes de réchauffage de
la vapeur, dans lequel, la vapeur peut
atteindre des pressions supérieures a
220,6 bars et des températures de plus
de 374 °C en conditions supercritiques,
et des pressions supercritiques a 250-

Uniquement applicable aux unités
nouvelles de puissance
> 600 MW, exploitées plus de 4 000
h/an

Non applicable lorsque |'unité est
destinée a produire de la vapeur a
basse température ou pression dans les
industries de procédés

Non applicable aux turbines et moteurs
a gaz produisant de la vapeur en mode

NA - applicable uniguement aux unités
de puissance supérieure a 600 MW
thermiques

iti :
supercrifique 300 bars et des températures de plus de

580-600 ° C en conditions ultra-
supercritiques

cogénération

Dans le cas des unités brllant de la
biomasse, I'applicabilité peut étre
limitée par la corrosion a haute
température provoquée par certaines
biomasses

1.5. Consommation d'eau et émissions dans |'eau

MTD 13. Afin de réduire la consommation d'eau et le volume des rejets d'eaux usées contaminées, la MTD consiste a appliquer une des deux techniques énumérées ci-
dessous, ou les deux.

Technique Description

Les flux d’eaux usées, y
compris les eaux de | Non applicable aux eaux
ruissellement, provenant de | usées issues des systémes
Iinstallation sont réutilisés a | de refroidissement
d’autres fins. Le degré de | lorsqu’elles contiennent
recyclage est limité par les | des produits chimiques de
exigences relatives a la | traitement de I'eau ou des
qualitt du flux d’eaux | concentrations élevées de
réceptrices et par le bilan | sels provenant de la mer
hydrique de I'installation

Applicabilité Application sur le site

Recyclage des
eaux

Uniquement applicable
aux installations qui
brilent des combustibles
solides

Les cendres résiduelles
chaudes et séches tombent

Manutention
du foyer sur un convoyeur

des cendres

b. .. mécanique et sont refroidies . . NA
résiduelles b . Des restrictions techniques
N par I'air ambiant. Aucune eau .
seches , S peuvent limiter
n‘est utilisée dans le | s
I'applicabilité aux
processus

installations existantes

Non applicable. Les eaux usées concernent uniquement les condensats
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MTD 14. Afin d'empécher la contamination des eaux usées et de réduire les émissions dans I'eau, la MTD consiste a séparer les flux d'eaux usées et a les traiter séparément,

en fonction des polluants qu'ils contiennent.

Description Les flux d'eaux usées classiquement séparés et traités comprennent les eaux de ruissellement, I'eau de refroidissement et les eaux usées provenant du

traitement des fumées.

Applicabilité Dans le cas des installations existantes, I'applicabilité peut étre limitée par la configuration des systemes d'évacuation des eaux usées.

Non applicable. Les eaux usées concernent uniquement les condensats

MTD 15. Afin de réduire les émissions dans I'eau résultant du traitement des fumées, la MTD consiste a recourir a une combinaison appropriée des techniques énumérées

ci-dessous et a appliquer des techniques secondaires le plus prés possible de la source de maniéere a éviter la dilution

. Polluants  classiquement s Application
Technique . ,u - au Applicabilité PRt .I
visés/réduits sur le site
Techniques primaires
Combustion optimisée (voir MTD 6)
et systemes de traitement des | Composés organiques, . . ‘o
a. . . Applicable d’'une maniere générale | NA
fumées (par exemple SCR/SNCR, cf. | ammoniac (NHs) PP g
MTD 7)
Techniques secondaires (*)
. . Composés organiques, . ) . .
b. Adsorption sur charbon actif P ganid Applicable d’une maniére générale | NA
mercure (Hg)
Applicable d’une maniere générale
pour le traitement des composés
. . organiques. Le traitement
Composés organiques | . . L , .
. . . (o - biologique aérobie de 'ammonium
c. Traitement biologique aérobie biodégradables, N A . NA
. . (NH4*) peut ne pas étre applicable
ammonium (NHas*) . N
en cas de concentrations élevées de
chlorures (c'est-a-dire de I'ordre de
10g/l)
Traitement biologique anaérobie/en | Mercure (Hg), nitrates . N .
d. . I Applicable d’'une maniere générale | NA
anoxie (NO3’), nitrites (NO2) PP &
e. Coagulation et floculation Matiéres en suspension Applicable d’une maniére générale | NA
Métaux et métalloides,
f. Cristallisation sulfates (SO4%), fluorures | Applicable d’'une maniére générale | NA
(F)
Filtration (par exemple, filtration sur | Matieres en suspension, . , . .
g. . (p . . P . . . P Applicable d’une maniére générale | NA
sable, microfiltration ultrafiltration) métaux
. Matieres en suspension, . , . .,
h. Flottation , P Applicable d’une maniére générale | NA
métaux
i Echange d’ions Métaux Applicable d’une maniére générale | NA
j. Neutralisation Acides, alcalis Applicable d’une maniére générale | NA
) Sulfures (S%), Sulfites (S03* . . .
k. Oxydation ) (5%) (502 Applicable d’une maniere générale | NA
Métaux et métalloides,
I Précipitation sulfates (SO4%), fluorures | Applicable d’'une maniére générale | NA
(F)
m. Décantation Matieres en suspension Applicable d’une maniére générale | NA
n. Extraction Ammoniac (NHs) Applicable d’une maniére générale | NA

Les NEA-MTD se rapportent aux rejets directs dans une masse d’eau réceptrice au point ou les émissions quittent I'installation.

NEA-MTD pour les rejets directs résultant du traitement des fumées dans une masse d’eau réceptrice

Non applicable. Absence de traitement des fumées de combustion de la

chaudiére vapeur.
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Substance/Paramétres NEA-MTD Application sur le site
Moyenne journaliére

Carbone Organique total (COT) 20-50 mg/I M2 3)

Demande chimique en oxygéne (DCO) 60-150 mg/1 V(216

Matieres en suspension totales (MEST) 10-30 mg/I

Fluorures (F) 10-25 mg/I

Sulfates (S04%) 1,3-2,0 g/l B G)6)

Sulfures (S%), aisément libérables 0,1-0,2 mg/I ®

Sulfites (50) 1-20 mg/| NA pas de traitement des fumées
As 10-50 pg/! ni de rejets liquides
cd 2-5 ug/l
Cr 10-50 pg/!

) B} . Cu 10-50 pg/!

Métaux et métalloides He 0,23 ug/|
Ni 10-50 pg/!
Pb 10-20 pg/!
Zn 50-200 pg/!

M Le NEA-MTD applicable est soit celui pour le COT, soit celui pour la DCO. Le paramétre COT est préférable car sa surveillance n’implique pas Iutilisation de composés
trés toxiques.

20 Ce NEA-MTD s’applique aprés soustraction de la charge du flux entrant

) Ce NEA-MTD ne s’applique qu’aux eaux usées résultant de I'utilisation de systémes FGD par voie humide

) Ce NEA-MTD ne s’applique qu’aux installations de combustion utilisant des composés du calcium pour le traitement des fumées

®)  Lavaleur brute de la fourchette de NEA-MTD n’est pas nécessairement applicable en cas d’eaux usées trés salines (par exemple, concentrations de chlorures >5 g/l),
du fait de la solubilité accrue du sulfate de calcium

®)  Ce NEA-MTD ne s’applique pas aux rejets dans la mer ou dans les masses d’eau saumatre

1.6 Gestion des déchets

MTD 16. Afin de réduire la quantité de déchets a éliminer résultant des procédés de combustion ou de gazéification et des techniques de réduction des émissions, la MTD
consiste a organiser les opérations de maniere a maximiser, par ordre de priorité et compte tenu de I'ensemble du cycle de vie :
a) la prévention des déchets, c'est-a-dire maximiser la proportion de résidus qui sont des sous-produits ;
b) la préparation des déchets en vue de leur réemploi, c'est-a-dire en fonction des critéres spécifiques de qualité requis ;
c) lerecyclage des déchets ;
d) d'autres formes de valorisation des déchets (par exemple, la valorisation énergétique), grace a la mise en ceuvre d'une combinaison appropriée des techniques
énumérées ci-dessous

Technique Description Applicabilité Application sur le
site
Optimisation de la qualité des résidus a base de calcium générés par . , . (.
R . . . . . . Applicable d’une maniére générale dans
. les systemes de désulfuration des fumées par voie humide, afin que o . RN o
Production de gypse L . . N e . les limites des contraintes liées a la qualité | NA. Pas de
ces résidus puissent étre utilisés comme substituts du gypse naturel . . . .
a. | en tant que sous- requise du gypse, aux exigences sanitaires | production de

(par exemple comme matiére premiere dans I'industrie des plaques

roduit R L . e . . associées a chaque usage spécifique et aux se
P de platre). La qualité du calcaire utilisé dans la FGD par voie humide L d . ge sp g gyp
L ) . conditions du marché.
a une incidence sur la pureté du gypse produit.
N - L. Applicable d’une maniére générale dans
Recyclage ou | Recyclage ou valorisation des résidus (par exemple, résidus des . . RN L .
o s . . . o les limites des contraintes liées a la qualité | NA. Combustion au
valorisation des | procédés de désulfuration par voie semi-séche, cendres volantes, . ..
‘- L .. . requise des matériaux (par exemple, | gaz naturel non
b. | résidus dans le | cendres résiduelles) sous forme de matériaux de construction (par s . .
. propriétés physiques, teneur en | productrice de
secteur de la | exemple pour la construction des routes, en remplacement du sable

substances nocives) pour chaque usage | déchets
spécifique, et aux conditions du marché.
Applicable d’une maniére générale lorsque
les installations sont en mesure d’accepter
des déchets dans le mélange de | NA. Combustion au
combustibles et sont techniquement | gaz naturel

construction dans la fabrication du béton, ou dans l'industrie du ciment).

Valorisation ) L .
. " L’énergie résiduelle contenue dans les cendres et les boues riches en
énergétique

. e carbone qui résultent de la combustion du charbon, du lignite, du
consistant a utiliser | . R -
C. , fioul lourd, de la tourbe ou de la biomasse peut étre valorisée, par
des déchets dans le .
exemple, en mélangeant les cendres et les boues avec le

mélange
combustible

combustible.

équipées pour amener les combustibles
dans la chambre de combustion.

NA. Combustion au gaz naturel non productrice de déchets
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1.7 Emissions sonores

MTD 17. Afin de réduire les émissions sonores, la MTD consiste a appliquer une ou plusieurs des techniques énumérées ci-dessous

Technique Description

Applicabilité

Application sur le site

Entre autres :

- Inspection et maintenance
améliorées des équipements

- Fermeture des portes et des
fenétres des zones confinées,

en utilisant les batiments comme

des batiments , .
des écrans antibruit

de production peut étre
limité par le manque
d’espace ou par des colts
excessifs.

si possible
a Mesures - Conduite des équipements par | Applicable d’'une maniére Oui
" | opérationnelles du personnel expérimenté générale
- Renoncement aux activités
bruyantes pendant la nuit, si
possible
- Précautions pour éviter le
bruit pendant les activités de
maintenance.
. Applicable d’'une maniére
. Concerne potentiellement les Pp, -
Equipements peu générale aux équipements .
b. compresseurs, les pompes et les . Oui
bruyants . nouveaux ou remplacés
disques
. . Applicable d’une maniere
I est possible de limiter la Pp, . .
. . . générale aux installations
propagation du bruit en intercalant
)4 nouvelles. Dans le cas des
. . des obstacles entre I'émetteuretle | . . . P
Atténuation du | installations existantes, le | NA: équipement
c. . récepteur. Les obstacles , .
bruit - manque d’espace peut | existant
appropriés comprennent les murs K . .
. . empécher l'intercalation
antibruit, les remblais et les ,
s d’obstacles
batiments
Entre autres :
- Réducteurs de bruits , s, .
. . . L. L'applicabilité peut étre
Dispositifs anti- | - Isolement des équipements L .
d. . . limitée par le manque | Oui
bruit - Confinement des | |,
J d’espace
équipements bruyants
- Insonorisation des batiments
Applicable d’une maniere
générale aux installations
nouvelles. Dans le cas des
. Les niveaux de bruit peuvent étre | installations existantes, le
Localisation - . .
o réduits en augmentant la distance | déplacement des S
appropriée des . . ‘- . | NA: équipement
e. |, . entre I'émetteur et le récepteur et | équipements et des unités .
équipements et existant

L'exploitation de la chaudiére vapeur de Marcegaglia est réalisée dans un
batiment fermé. Localisation de la chaudiere vapeur en position centrale du site
éloignant les sources d’émissions sonores des limites de propriété. Les autres
batiments industriels présents autour du batiment de la chaudiére vapeur
constituent des écrans acoustiques contribuant a réduire les émissions
acoustiques.

2. CONCLUSIONS SUR LES MTD POUR LA COMBUSTION DE COMBUSTIBLES SOLIDES

Non applicable au site car combustible gazeux (gaz naturel)

3. CONCLUSIONS SUR LES MTD POUR LA COMBUSTION DE COMBUSTIBLES LIQUIDES

Non applicable au site car combustible gazeux (gaz naturel)
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4. CONCLUSIONS SUR LES MTD POUR LA COMBUSTION DE COMBUSTIBLES GAZEUX

4.1 Conclusions sur les MTD pour la combustion de gaz naturel Sauf indication contraire, les conclusions sur les MTD présentées au présent point sont applicables d'une
maniére générale a la combustion de gaz naturel. Elles s'appliquent en plus des conclusions générales sur les MTD figurant au point 1. Elles ne s'appliquent pas aux
installations de combustion sur plateformes en mer, qui sont traitées au point 4.3.

4.1.1. Efficacité énergétique

MTD 40. Afin d'accroitre |'efficacité énergétique de la combustion de gaz naturel, la MTD consiste a appliquer une combinaison appropriée des techniques indiquées dans
la MTD 12 et ci-dessous.

Technique Description Applicabilité Application sur le
site

Applicable d’une maniere générale aux nouvelles
turbines a gaz et aux nouveaux moteurs a gaz, sauf
lorsqu’ils sont exploités moins de 1 500 h/an

Applicable aux turbines et moteurs a gaz existants dans
les limites des contraintes liées a la conception du cycle
vapeur et a I'espace disponible

Cycle Voir la description | Non applicable aux turbines et moteurs a gaz existant NA
combiné | au point 8.2 exploités a moins de 1 500 h/an ’
Non applicable aux turbines a gaz a entrainement
mécanique exploitées de maniere discontinue a charge
variable et avec de fréquents arréts et démarrages

Non applicable aux chaudiéres

Niveaux d’efficacité énergétique a la MTD (NEEA-MTD) pour la combustion de gaz naturel

NEEA-MTD(1)(2)
A Rendement électrique . Rendement mécanique net
Type d’unité de Consommation totale
. net (%) . (%)
combustion — — nette de combustible — —
Unite Unite o Unite Unite
) (%)(3)(4) .
nouvelle existante nouvelle existante
Moteur a gaz 39,5-44 35-44 56-85 Pas de NEEA-MTD
Chaudieére a gaz 39-42,5 38-40 78-95 Pas de NEEA-MTD
Turbine a gaz a circuit | 36-41,5 33-41.5 Pas de NEEA-MTD 36,5-41 33,5-41
ouvert 250 MW
Turbine a gaz a cycle
combiné (CCGT)
CCGT 50-600 MW 53-28,5 46-54 Pas de NEEA-MTD Pas de NEEA-MTD
CCGT =2 600 MW 57-60,5 50-60 Pas de NEEA-MTD Pas de NEEA-MTD
CHP CCGT, 50-600 MW | 53-58,5 46-54 65-95 Pas de NEEA-MTD
th
CHP CCGT 2600 MW w | 57-60,5 50-60 65-95 Pas de NEEA-MTD

(1) Ces NEEA-MTD ne s'appliquent pas aux unités exploitées moins de 1 500 h/an.

(2) Dans le cas des unités de cogénération, un seul des deux NEEA-MTD («Rendement électrique net» ou «Consommation totale nette de combustible») s'applique, en
fonction de la conception de I'unité de cogénération (c'est-a-dire privilégiant plutot la production d'électricité ou plutét la production de chaleur).

(3) Les NEEA-MTD de consommation totale nette de combustible ne pourront peut-étre pas étre atteints si la demande de chaleur est trop faible.

(4) Ces NEEA-MTD ne s'appliquent pas aux installations produisant uniquement de |'électricité.

(5) Ces NEEA-MTD s'appliquent aux unités destinées aux applications d'entrainement mécanique.

(6) Ces niveaux seront peut-étre difficiles a atteindre dans le cas des moteurs réglés pour un niveau d'émissions de NOX inférieur a 190 mg/Nm3.

a) Cette MTD est non applicable aux chaudiéres de gaz naturel.

Les niveaux d’efficacité énergétique pour la combustion sous chaudiere gaz ne

sont pas suivis par Marcegaglia.
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4.1.2 Emissions atmosphériques de NOX, de CO, de COVNM et de CH4

MTD 41. Afin d'éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de NOX dues a la combustion de gaz naturel dans des chaudiéres, la MTD consiste a utiliser une ou

plusieurs des techniques énumérées ci-dessous.

Technique

Description

Applicabilité

Application sur le site

Etagement de I'air

Voir les descriptions au
point 8.3

c. | Brileurs bas NOx

a. . L’étagement de [lair est
ou du combustible & .,
souvent associé aux
brileurs bas NOx
Recyclage des . . .
b. y, & Voir la description au point
fumées

8.3

Applicable d’une maniere générale

Oui

Oui

Oui

Systéme de
contréle avancé

Voir la description au point
8.3

Cette technique est souvent
utilisée en association avec
d’autres techniques ou peut
étre utilisée seule dans le
cas des installations de
combustion exploitées
moins de 500 h/an

L'applicabilité aux anciennes
installations de combustion peut
étre limitée car cela suppose la
rénovation du systeme de
combustion ou du systéme de
contréle/commande

Oui, voir MTD 6

Réduction de la
e. | température  de
I’air de combustion

Réduction non
f. | catalytique
sélective (SNCR)

Réduction
g. | catalytique
sélective (SCR)

Voir la description au point
8.3

Applicable d’'une maniére générale
dans les limites des contraintes du
procédé

Oui

Non applicable aux installations de
combustion exploitées moins de
500 h/an a charge trés variable de la
chaudiere

L'applicabilité peut étre limitée
dans le cas des installations de
combustion exploitées entre 500 et
1500 h/an a charge trés variable de
la chaudiere

Oui

Non applicable aux installations de
combustion exploitées moins de
500 h/an

Non applicable d’'une maniere
générale aux installations de
combustion de puissance < 100
MW¢h

Des considérations techniques et
économiques  peuvent limiter
I'applicabilité de la technique aux
installations de combustion
existantes exploitées entre 500 et
1 500/h/an

NA : puissance de la
chaudiére < 100 MWth

Marcegaglia a en place un systeme de contrdle avancé sur sa chaudiéere vapeur
existante.
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MTD 42.Afin d'éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de NOX dues a la combustion de gaz naturel dans des turbines a gaz, la MTD consiste a utiliser une ou

plusieurs des techniques énumérées ci- dessous.

Description

Applicabilité

Application sur le site

Voir la description au point 8.3. Cette
technique est souvent utilisée en
association avec d'autres techniques ou
peut étre utilisée seule dans le cas des
installations de combustion exploitées
moins de 500 h/an

L'applicabilité aux anciennes installations de
combustion peut étre limitée car cela suppose la
rénovation du systéme de combustion ou du
systéme de contréle/commande

NA : pas de turbine a
gaz

Voir la description au point 8.3

L'applicabilité peut étre limitée par les ressources
en eau disponibles

NA : pas de turbine a
gaz

L'applicabilité peut étre limitée dans le cas des
turbines lorsqu'il n'y a pas de module de
rénovation disponible ou lorsque des systemes
d'ajout d'eau/vapeur sont installés

NA : pas de turbine a
gaz

Adaptation des
commande de procédé et des
équipements  connexes afin  de
maintenir une combustion efficace
lorsque la demande d'énergie varie (par
exemple, amélioration de la capacité de
contréle du débit d'air entrant ou
découpage du procédé de combustion
en étapes distinctes)

dispositifs de

L'applicabilité peut étre limitée par la conception
de la turbine a gaz

NA : pas de turbine a
gaz

Technique
a Systéme de
" | contréle avancé
b Ajout
" | d'eau/vapeur
c Brhleurs bas NOX
" | par voie séche
Principe de
d. | conception a faible
charge
o Voir la description
" | au point 8.3
Réduction
f. | catalytique
sélective (SCR)

Voir la description au point 8.3

Applicable d'une maniere générale a une
combustion supplémentaire pour des générateurs
de vapeur a récupération de chaleur dans le cas
des installations de combustion a turbine a gaz a
cycle combiné.

NA : pas de turbine a
gaz

Non applicable aux installations de combustion
exploitées moins de 500 h/an. Non applicable
d'une maniere générale aux installations de
combustion existantes de puissance < 100 MWth
La rénovation des installations de combustion
existantes peut étre limitée par des contraintes
d'espace. Des considérations techniques et
économiques peuvent limiter I'applicabilité de la
technique aux installations de combustion
existantes exploitées entre 500 et 1 500 h/an

NA : pas de turbine a
gaz

Non applicable. Absence de turbine a gaz. Le BREF LCP est uniquement applicable
a la chaudiére vapeur fonctionnant au gaz naturel.
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MTD 43.Afin d'éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de NOX dues a la combustion de gaz naturel dans des moteurs, la MTD consiste a utiliser une ou plusieurs

des techniques énumérées ci-dessous.

contréle avancé

seule dans le cas des installations de
combustion exploitées moins de 500 h/an

combustion ou du systéeme de contréle/commande

Technique Description Applicabilité Application sur le site
Voir la description au point 8.3. Cette
Svstome de technique est souvent utilisée en association | L'applicabilité aux anciennes installations de combustion peut
a. ¥ avec d'autres techniques ou peut étre utilisée | étre limitée car cela suppose la rénovation du systeme de | NA : pas de moteur

Systeme a mélange
pauvre

Voir la description au point 8.3. Généralement
utilisé en association avec la SCR

Uniquement applicable nouveaux moteurs a gaz

NA : pas de moteur

Systéme a mélange
pauvre avancé

Uniquement applicable aux nouveaux moteurs a allumage par
bougies

NA : pas de moteur

La rénovation des installations de combustion existantes peut
étre limitée par des contraintes d'espace. Non applicable aux
installations de combustion exploitées moins de 500 h/an. Des
considérations techniques et économiques peuvent limiter
I'applicabilité de la technique aux installations de combustion
existantes exploitées entre 500 et 1 500 h/an

Réduction Voir les descriptions au point 8.3.

d. | catalytique
sélective (SCR)

NA : pas de moteur

Non applicable. Le BREF LCP est uniquement applicable a la chaudiére vapeur
fonctionnant au gaz naturel et non aux moteurs des groupes électrogenes
actuellement présents ou projetés qui correspondront des appareils de
combustion en secours électrique pour la mise en sécurité de certains procédés.

MTD 44.Afin d'éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de CO dues a la combustion de gaz naturel, la MTD consiste a garantir une combustion optimisée ou a
utiliser des catalyseurs d'oxydation.

Description Voir la descriptin au point 8.3.

Tableau 24 Niveaux d'émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques de NOX résultant de la combustion de gaz naturel dans des turbines a gaz

Puissance ther- NEA-MTD (mg/Nm?) (') ()
mique nominale Moyenne journa-
Type d'installation de combustion totale de Iinstalla- o¥ J -
MO)'EJ'II]E ligre ou l110y€]1[]9
{\:“;}j annuelle (%) () sur la periode
MW déchantillonnage
Turbine & gaz  circuit ouvert (OCGT) (%) (¢)
Nouvelles OCGT = 50 15-35 25-50
OCGT existantes (a l'exception des turbines destinées = 50 15-50 25-55 ()
aux applicarions d’entrainement mécanique) — Tou-
tes sauf les installations exploitées moins de
500 hfan
Turbines a gaz a cycle combiné (CCGT) (°) (%)
Nouvelles CCGT = 50 10-30 15-40
CCGT existantes a4 consommation totale nette de = 600 10-40 18-50
combustible < 75 %
CCGT existantes 3 consommation totale nette de = 600 10-50 18-55 (9
combustible = 75 %
CCGT existantes 4 consommation totale nette de 50-600 10-45 35-55
combustible < 75 %
CCGT existantes a consommation totale nette de 50-600 25-50 (9 35-55 (1)
combustible = 75 %
Turbines a gaz a cycle combiné et a circuit ouvert
Turbines 2 gaz mises en services au plus tard le = 50 Pas de NEA- 60-140 (17) (1))
27 novembre 2003, ou turbines a gaz existantes ré- MTD
servées aux utilisations d'urgence et exploitées
moins de 500 hfan
Turbines a gaz existantes pour applications d'entrai- = 50 15-50 () 25-55 (1)
nement mécanique — Toutes sauf les installations
exploitées moins de 500 hfan

Non applicable. Absence de turbine a gaz. Le BREF LCP est uniquement applicable
a la chaudiére vapeur fonctionnant au gaz naturel.
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(1) Ces NEA-MTD s'appliquent également a la combustion de gaz naturel dans les turbines a deux combustibles.

(2) Dans le cas des turbines a gaz équipées de brileurs bas NOX par voie séche, ces NEA-MTD s'appliquent uniquement lorsque les brileurs fonctionnent en mode bas NOX
par voie seche.

(3) Ces NEA-MTD ne s'appliquent pas aux installations existantes exploitées moins de 1 500 h/an.

(4) L'optimisation du fonctionnement d'une technique existante en vue de réduire davantage les émissions de NOX peut entrainer une augmentation des émissions de CO
vers le haut de la fourchette indicative des niveaux d'émission de CO indiquée a la suite du présent tableau

(5)Ces NEA-MTD ne s'appliquent pas aux turbines existantes pour applications d'entrainement mécanique ni aux installations exploitées moins de 500 h/an.

(6) Dans le cas des installations dont le rendement électrique net (REN) est supérieur a 39 %, un facteur de correction peut étre appliqué a la valeur haute de la fourchette,
correspondant a [valeur haute] x REN/39, ou REN désigne le rendement électrique net ou le rendement mécanique net de l'installation, déterminé dans les conditions de
charge de base définies par I'ISO.

(7)La valeur haute de la fourchette est 80 mg/Nm3 dans le cas des installations mises en service au plus tard le 27 novembre 2003 et exploitées entre 500 et 1 500 h/an.
(8) Dans le cas des installations dont le rendement électrique net (REN) est supérieur a 55 %, un facteur de correction peut étre appliqué a la valeur haute de la fourchette
de NEA-MTD, correspondant a [valeur haute] x REN/55, ou REN désigne le rendement électrique net ou le rendement mécanique net de I'installation, déterminé dans les
conditions de charge de base définies par I'lSO.

(9) Pour les installations existantes mises en service au plus tard le 7 janvier 2014, la valeur haute de la fourchette de NEA-MTD est 65 mg/Nm3

(10) Pour les installations existantes mises en service au plus tard le 7 janvier 2014, la valeur haute de la fourchette de NEA-MTD est 55 mg/Nm3

(11) Pour les installations existantes mises en service au plus tard le 7 janvier 2014, la valeur haute de la fourchette de NEA-MTD est 80 mg/Nm3

(12)La valeur basse de la fourchette de NEA-MTD pour les NOX peut étre obtenue avec des brileurs bas NOX par voie séche.

(13) Ces niveaux sont indicatifs.

(14) Pour les installations existantes mises en service au plus tard le 7 janvier 2014, la valeur haute de la fourchette de NEA-MTD est 60 mg/Nm3 (15) Pour les installations
existantes mises en service au plus tard le 7 janvier 2014, la valeur haute de la fourchette de NEA-MTD est 65 mg/Nm3

Tableau 25 Niveaux d'émission associés a la MTD (NEA-MTD) pour les émissions atmosphériques de NOX résultant de la combustion de gaz naturel dans des chaudiéres et
des moteurs

NEA-MTD (mg/Nm?)

Moyenne journaliere ou moyenne sur

Moyenne annuelle () la période d'échantillonnage

Type d'installation de combustion

Installation Installation Installation Installation
nouvelle existante (%) nouvelle existante (%)

Chaudiere 10-60 50-100 30-85 85-110
Moteur (¥) 20-75 20-100 55-85 55-110 (%)

(Y} Loptimisation du fonctionnement d'une technique existante en vue de réduire davantage les émissions de NO, peut en-
trainer une augmentation des émissions de CO vers le haut de la fourchette indicative des niveaux démission de CO in-
diquée a la suite du présent tableau

(3} Ces NEA-MTD ne s‘appliquent pas aux installations exploitées moins de 1 500 hfan.

(*) Dans le cas des installations exploitées moins de 500 h/an, ces niveaux sont indicatifs.

(*) Ces NEA-MTD s'appliquent uniquement aux moteurs a allumage par étincelle et aux moteurs a deux combustibles. Ils

ne s'appliquent pas aux moteurs diesel au gaz naturel.

(°) Dans le cas des moteurs réservés aux utilisations d'urgence et exploités moins de 500 h/an auxquels il n'est pas possible
dappliquer le systtme de mélange pauvre ni la SCR, la valeur haute de la fourchette indicative est 175 mg/Nm’.

L'article 3.2.3 de I'arrété préfectoral du 16 novembre 2017 prescrit une VLE de
100 mg/Nm3 avec une correction de 02 a 3% pour les NOx. La gamme de NEA-
MTD de 50-100 mg/Nm?3 correspond a la fourchette haute de la valeur prescrite
dans 'arrété préfectoral du 16 novembre 2017.

Sur les 3 dernieres, sur I’ensemble des mesures de NOx réalisé sur la chaudiére,
seule une valeur était légérement au-dessus de 100 mg/Nm?.
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MTD 45.Afin d'éviter ou de réduire les émissions atmosphériques de composés organiques volatils non méthaniques (COVNM) et de méthane (CH4) dues a la combustion
de gaz naturel dans les moteurs a allumage par étincelle a mélange pauvre, la MTD consiste a garantir une combustion optimisée ou a utiliser des catalyseurs d'oxydation.
Description Voir les descriptions au point 8.3. Les catalyseurs d'oxydation ne sont pas efficaces pour réduire les émissions des hydrocarbures saturés comportant moins de
guatre atomes de carbone.

NEA-MTD (mg/Nm?)

Formaldéhyde CH,

Puissance thermique nominale
totale de l'installation de combus-
tion (MW,)

Movyenne sur la période d'échantillonnage

Installation nouvelle ou : . .
i Installation nouvelle [nstallation existante
existante
= 50 5-15 () 215-500 (%) 215-560 () ()

(1} Dans le cas des installations existantes exploitées moins de 500 hfan, ces niveaux sont indicatifs.
(3} Ce NEA-MTD est exprimé en C a pleine charge.

Non applicable. Absence de moteur a allumage par étincelle pour lequel le BREF

LCP s’applique.
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2.2.4. Stockage et traitement des co-produits — laitiers (AMPG du 15 février 2016) — Rubriques 3532 et 3540

Prescriptions - Arrété ministériel du 15 février 2016 relatif aux Installations de Stockage de

Positionnement des activités futures de Marcegaglia (rubrique

Déchets Non Dangereux (ISDND) ¢ NC | so 3540)
Titre | : Définitions et champ d'application
Article 1ler de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 24 aoit 2017, annexe XIX article 1ler et Arrété
du 7 aolt 2023, article 2 1° et 2°)
Pour I'application du présent arrété, les définitions suivantes sont retenues : [...] X Pour information
Article 2 de I'arrété du 15 février 2016
A l'exception des articles 65 et 66, le présent arrété s'applique aux installations de stockage de
déchets non dangereux relevant de la rubrique 2760 de la nomenclature des installations classées,
que les déchets proviennent d'un ou plusieurs producteurs, y compris aux installations exploitées
par un producteur de déchets pour ses propres déchets, sur son site de production.
Le préfet peut décider que les articles 8 a 14, I'article 16 (ll, Ill, IV et V), les articles 18, 19, 21, 22,
23, 24, 25, 27, 28, 29, 30 (a I'exception du contréle visuel et de l'information en cas de refus), 31,
33-ll, 34, 35, les articles 40, 47, 48, 49 et les chapitres 4 et 5 du titre V ne sont pas, en tout ou partie,
applicable a une installation desservant une zone isolée lorsque le site est destiné a recevoir
exclusivement les déchets provenant de cette zone.
Ne sont pas soumis aux dispositions du présent arrété :
e |es cavités géologiques profondes stockant des déchets ; . .
X Pour information

e |es installations de stockage de déchets provenant de |'exploration et de I'exploitation des
mines et des carrieres ainsi que du traitement des minéraux sur le site d'extraction

e |es installations stockant des déchets non dangereux :

- pour une durée inférieure a un an si les déchets sont destinés a élimination ; ou
- pour une durée inférieure a trois ans si les déchets sont destinés a valorisation ;

e |es installations de stockage de déchets inertes ;

e |es installations de stockage de déchets de sédiments ;

e |estravaux d'aménagement ou de réhabilitation ou de remblai a des fins de construction avec
des déchets inertes, méme ceux situés dans les installations de stockage visées par le présent
arrété ;

e |es bassins de décantation ou de lagunage en fonctionnement ;
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les épandages sur le sol de déchets ou de boues, y compris les boues d'épuration et les boues
résultant d'opérations de dragage, ainsi que de matiéres analogues dans un but de
fertilisation ou d'amendement.

Article 3 de l'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 16 septembre 2021, article 2 1° et Arrété du 7
aolt 2023, article 3)

Les déchets autorisés dans une installation de stockage de déchets non dangereux sont les déchets
non dangereux ultimes, quelle que soit leur origine, notamment provenant des ménages ou des
entreprises. Les déchets suivants ne sont pas autorisés a étre stockés dans une installation de
stockage de déchets non dangereux :

tous les déchets dangereux au sens de l'article R. 541-8 du code de I'environnement, y
compris les déchets dangereux des ménages collectés séparément, mais a |'exception des
déchets de matériaux de construction contenant de I'amiante ;

les déchets valorisables listés a I'article R. 541-48-3 du méme code et destinés a étre éliminés
dans l'installation ;

les déchets dont le producteur n'a pas justifié, conformément a I'article R. 541-48-4 du méme
code, du respect des obligations de tri qui s'imposent a lui en application des articles L. 541-
21-1, L. 541-21-2, L. 541-21-2-1, L. 541-21-2-2 du méme code et de leurs modalités
d'application ;

les déchets ménagers et assimilés pour lesquels la collectivité locale en charge de la collecte
n'a pas justifiée, conformément a l'article R. 541-48-4 du méme code, du respect des
obligations de collecte séparée prévues par l'article L. 2224-16 du code général des
collectivités territoriales ;

les déchets ayant fait I'objet d'une collecte séparée a des fins de valorisation a I'exclusion des
refus de tri ;

les ordures ménageres résiduelles collectées par une collectivité n'ayant mis en place aucun
systeme de collecte séparée ;

les déchets liquides (tout déchet sous forme liquide, notamment les eaux usées, mais a
I'exclusion des boues et des lixiviats injectés dans des casiers exploités en mode bioréacteur)
ou dont la siccité est inférieure a 30 %. Dans le cas d'une part des installations de stockage
mono-déchets et d'autre part des installations de stockage de déchets non dangereux de

Les déchets admis sont des laitiers, constituant des déchets non
dangereux ultimes, I'ISDND prévoit la création de 2 casiers distincts
I’'un pour les laitiers historiques et I'autre pour les laitiers futurs.

Les déchets étant considérés comme des déchets non dangereux
ultimes, le projet est conforme a la prescription.
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Mayotte, cette valeur limite peut étre revue par le préfet, sur la base d'une évaluation des
risques pour I'environnement fournie par I'exploitant ;

e |es déchets radioactifs au sens de I'article L. 542-1 du code de I'environnement ;

e |es déchets d'activités de soins a risques infectieux provenant d'établissements médicaux ou
vétérinaires, non banalisés ;

e les substances chimiques non identifiées et/ou nouvelles qui proviennent d'activités de
recherche et de développement ou d'enseignement et dont les effets sur I'homme et/ou sur
I'environnement ne sont pas connus (par exemple, déchets de laboratoires, etc.) ;

e |es déchets de pneumatiques, a I'exclusion des déchets de pneumatiques équipant ou ayant
équipé les cycles définis a I'article R. 311-1 du code de la route.
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Article 4 de I'arrété du 15 février 2016

L'autorisation préfectorale d'exploiter I'installation de stockage délivrée au titre de la législation des
installations classées pour la protection de I'environnement mentionne notamment :

L'autorisation préfectorale d’exploiter précisera I'ensemble des
éléments requis par la réglementation ICPE, avec notamment les
éléments précisés ci-dessous.

e |es références cadastrales et les surfaces des parcelles d'implantation de I'installation;

X Actuellement, I'ISDND est placée au droit de la parcelle cadastrale

e |es références cadastrales et les surfaces des parcelles constituant la bande d'isolement
mentionnée a l'article 7 ;

n°58 section AC de la commune de Fos-sur-Mer (13).

En I’état actuel du projet, la surface au sol du casier n°1 sera de 10
X 000 m? et celle du casier n°2 de 10 700 m2,

A noter que dans le cadre du projet, les actuelles parcelles
cadastrales sont susceptibles d’étre modifiées et / ou renommées.

e |a capacité totale de stockage exprimée en masse de déchets pouvant étre admis sur

A ce stade du projet, le volume de déchets pouvant étre admis sur

I'installation ; X I'installation est de 39 000 m3 laitiers historiques et 30 000 m3 de
e ladurée de la période d'exploitation ; laitiers frais futurs.
e |a durée prévisionnelle de la période de post-exploitation ; X 10 ans

e |a capacité annuelle de stockage exprimée en masse de déchets pouvant étre admis sur

L’approvisionnement en laitiers frais est estimé a 6 000 m3/an (15

. . X .
I'installation ; 000 t/an) sur 5 année.
e |a capacité journaliere de stockage exprimée en masse de déchets ; X Environ 50 t/j pour les laitiers frais
. . R . Les déchets acceptés sur site sont composés de laitiers
e la nature des déchets qui peuvent étre stockés ; , . . . , .
o i . i N . X métallurgiques « historiques » actuellement stockés sur site et de
e |'origine géographique des déchets pouvant étre admis ; s . . .
laitiers « frais » produits directement sur site.
Sans objet.
P A A . . Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu
e les caractéristiques des équipements de valorisation ou de destruction du biogaz ; X ) . ba g
I'installation d’équipements de collecte et d’élimination des
effluents gazeux.
e casier par casier : . .
P s . La surface au sol du casier n°1 sera de 10 000 m? et celle du casier
o la superficie a la base du casier ; X . 2
. . n°2 de 10 700 m2.
o la superficie de la couverture du casier ;
o lahauteur de déchets stockés ; X A ce stade du projet, la hauteur maximale des déchets sera de 14m.
, . . Les laitiers « historiques » seront directement entierement placés
o le mode d'exploitation du casier ; L, . . . .
X dans le casier n°2, tandis que les laitiers « frais » approvisionneront

o la nature des déchets admis.

le casier n°1 a hauteur de 6 000 m3/an sur 5 année.
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Titre Il : Conception et construction de I'installation

Chapitre | : Localisation de I'installation et maitrise fonciere

Article 5 de I'arrété du 15 février 2016

L'installation est implantée sur des terrains au contexte géologique, hydrologique et
hydrogéologique favorable. Le sous-sol de la zone a exploiter constitue une barriere de sécurité
passive qui ne doit pas étre sollicitée pendant |'exploitation et permet d'assurer a long terme la
prévention de la pollution des sols, des eaux souterraines et de surface par les déchets et les
lixiviats.

L'implantation ne perturbe pas les régimes d'écoulement des eaux souterraines. Les zones épaisses
d'alluvions sont notamment a éviter. S'il n'est pas possible d'éviter une zone épaisse d'alluvions,
I'étude d'impact mentionne les dispositions techniques susceptibles d'étre prises pour prévenir les
amenées d'eau dans la zone a exploiter. Dans de telles situations, les éventuels réseaux de drainage
des eaux sont implantés de maniere a ne pas rompre la continuité de la barriére passive mise en
place selon les modalités spécifiées a |'article 8.

Le site présente un contexte hydrogéologique caractérisé par une
présence d’eau a faible profondeur, a environ 2 m, et comprenant
notamment une couche superficielle sableuse perméable.

Ainsi, des dispositions techniques adaptées seront mises en place
dans le but d’assurer I'efficacité de la barriére de sécurité passive
et de limiter les interactions avec les eaux souterraines,
notamment par la conception des ouvrages et la gestion des
écoulements, sans perturber le régime hydraulique local.

Article 6 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aoat 2023, article 27 1°)

Les terrains d'implantation sont compatibles avec la nature et I'intensité des risques d'inondation,

La commune de Fos-sur-Mer n’est pas concernée par un Plan de
Prévention du Risque d’Inondation (PPRI) et I’Atlas des Zones
Inondables PACA n’identifie pas de zones inondables sur la
commune.

D’apres I’étude d’impact, le site est protégé du risque inondation
par débordement du Rhéne par la voie ferrée et la RD 268 en
remblai et jouant le réle de digue.

Le site est soumis au risque de submersion marine. Les laitiers
seront stockés au-dessus de la cote 2,40 m NGF

D’apres I’étude d’'impact, le site est localisé est au droit d’une zone
a risque sismique modérée et présente donc un facteur de risque
particulier de séisme.

de faille, . . e, . .
Toutefois, ce niveau de sismicité n’est pas incompatible avec le
projet, sous réserve que les dispositions de conception et de
dimensionnement des ouvrages intégrent ce risque.
. Le projet n’est pas situé dans une zone comportant des risques
d'avalanche

d’avalanche.
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ou de mouvements de terrain, tel qu'affaissement, glissement de terrain ou éboulement.

D’apreés I'étude d’impact :

e lIn’est pas référencé de mouvement de terrain au droit du
site, de plus, les mouvements de terrain avoisinant
recensés sont principalement des érosions des berges du
Rhone, ainsi qu’un unique éboulement ayant eu lieu sur la
commune de Port-de-Bouc.

Les communes de Fos-sur-Mer et Port-Saint-Louis du Rhéne ne
disposent pas de Plan de Prévention du Risque de mouvements de
terrain.

e Cependant, le site présente une exposition modérée au
risque de retrait gonflement des argiles. Ce niveau de
risque n’est pas incompatible avec le projet, sous réserve
que les dispositions de conception integrent ce
parametre.

Ils ne sont pas situés a l'intérieur des périmetres de protection immédiat et rapproché des captages
d'eau destinée a la consommation humaine.

Le projet n’est pas situé a l'intérieur des périmétres de protection
immédiat et rapproché des captages d'eau destinée a la
consommation humaine.

Dans les outre-mer, dans le cas particulier, justifié dans le cadre de la demande d'autorisation
établie en application de I'article « L. 512-1 » du code de I'environnement, ou ces risques ne
peuvent étre écartés, la demande d'autorisation décrit d'une part les mesures de conception et de
construction prévues pour limiter les effets d'une inondation, d'un affaissement ou d'un glissement
de terrain ou d'une avalanche et, d'autre part, les dispositions particulieres de surveillance des
milieux qu'il convient de mettre en place.

Sans objet, I'installation n’est pas située dans les outre-mer.

L'ensemble de ces dispositions est mis en ceuvre par I'exploitant pendant la période d'exploitation
et de suivi long terme.

L'exploitant s’engage a mettre en ceuvre I'ensemble de ces
dispositions pendant la phase d’exploitation ainsi que durant la
période de suivi a long terme, conformément a la réglementation
en vigueur.

L'installation n'est pas implantée sur des terrains comportant un patrimoine naturel ou culturel a
protéger, sauf si des mesures de compensation sont mises en ceuvre pour en garantir la protection.

L'installation n’est pas implantée sur un terrain comportant un
patrimoine naturel ou culturel a protéger.
Ainsi, aucune mesure de compensation n’est requise.
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Article 7 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 4 et Arrété du 7 aoit 2023,
article 27 2°)

Afin d'éviter tout usage des terrains périphériques incompatible avec l'installation, les casiers sont
situés a une distance minimale de 200 metres de la limite de propriété du site.

Cette distance peut étre réduite si les terrains situés entre les limites de propriété et la dite distance
de 200 metres sont rendus inconstructibles par une servitude prise en application de I'article L. 515-
12 du code de I'environnement pendant la durée de I'exploitation et de la période de suivi du «
casier », ou si I'exploitant a obtenu des garanties équivalentes en termes d'isolement sous forme
de contrats ou de conventions pour la méme durée.

Une bande d'isolement de 50 metres est instaurée autour de l'ensemble des équipements de
gestion du biogaz et des lixiviats. Cette bande peut étre incluse dans la bande de 200 metres
instituée autour des casiers.

L'installation est située a moins de 200 m des limites de propriété
du site. Plus précisément elle est située a environ 150 m des limites
de propriété Ouest et est accolée aux limites de propriété Sud du
site.

Les limites de propriété Nord et Est sont placées au-dela de 200 m
de l'installation.

Ainsi, bien que la future installation soit située a moins de 200 m
des limites de propriété du site, elle est également implantée sur
une site industriel existant et isolé.

Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, dont le
potentiel de nuisance est faible, et sous réserve de la mise en place
de garanties en matiere d’isolement (maitrise fonciére, restrictions
d’usage ou servitudes), cette configuration peut étre considérée
comme acceptable au regard de la réglementation.

La bande d'isolement de 200 metres peut étre réduite a 100 metres pour les casiers de stockage
recevant uniqguement des déchets ayant une fraction soluble inférieure a 5 %.

Les laitiers métallurgiques, caractérisés par une faible fraction
soluble, sont susceptibles d’étre concernés par cette prescription.
Dans ce cadre, une adaptation de la bande d’isolement pourra étre
envisagée, sous réserve de justification des caractéristiques du
déchet et de validation par les services de I'état.

Dans le cas ou le demandeur de |'autorisation d'exploiter ne serait pas propriétaire des terrains
d'emprise de l'installation, le demandeur de I'autorisation d'exploiter justifie a I'administration,
pour la zone a exploiter, qu'il dispose de I'accord écrit sous forme d'un acte notarié des propriétaires
des terrains pour un usage d'installation de stockage de déchets non dangereux, et de mono-
déchets spécifiques le cas échéant, valide pour la période d'exploitation et de suivi long terme.

Les documents afférents sont joints a la demande d'autorisation d'exploiter mentionnée a l'article
« L. 512-1 » du code de I'environnement. Pour la bande d'isolement, la demande d'établissement
de servitudes d'utilité publique est jointe a la demande d'autorisation d'exploiter mentionnée a
I'article L. 512-2 du code de |'environnement, le cas échéant.

Sans objet, le demandeur de l'autorisation d’exploiter sera le
propriétaire des terrains.
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Article 8 de I'arrété du 15 février 2016

La protection du sol, des eaux souterraines et de surface est assurée par une barriére géologique
dite « barriére de sécurité passive » constituée du terrain naturel en I'état répondant aux criteres
suivants :
e |efond d'un casier présente, de haut en bas, une couche de perméabilité inférieure ou égale
4 1.10-° m/s sur au moins 1 métre d'épaisseur et une couche de perméabilité inférieure ou
égale 3 1.10° m/s sur au moins 5 métres d'épaisseur ;
e les flancs d'un casier présentent une perméabilité inférieure ou égale 3 1.10° m/s sur au
moins 1 metre d'épaisseur.

En I'état, le terrain naturel ne répond pas aux prescriptions listées
ci-contre. Des mesures compensatoires envisagées sont
présentées ci-dessous.

La géométrie des flancs est déterminée de fagon a assurer un coefficient de stabilité suffisant et a
ne pas altérer |'efficacité de la barriere passive. L'étude de stabilité est jointe au dossier de demande
d'autorisation d'exploiter.

L'étude de stabilité sera jointe au dossier de demande
d’autorisation d’exploiter. La géométrie des flancs sera conforme
aux exigences réglementaires.

Lorsque la barriere géologique ne répond pas naturellement aux conditions précitées, elle est
complétée et renforcée par d'autres moyens présentant une protection équivalente. L'épaisseur de
la barriére ainsi reconstituée ne doit pas étre inférieure a 1 metre pour le fond de forme et a
0,5 metre pour les flancs jusqu'a une hauteur de 2 metres par rapport au fond.

Dans le cadre du projet, une étude d’équivalence sera réalisée en
ce sens.

L'ensemble des éléments relatifs a I'équivalence de la barriére de sécurité passive est décrit dans la
demande d'autorisation d'exploiter.

L’étude d’équivalence relative a la mise en place d’une barriére de
sécurité passive sera jointe au dossier de demande d’autorisation
d’exploiter.
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Article 9 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolt 2023, article 5)

I. Sur le fond et les flancs de chaque casier, est mis en place un dispositif complémentaire assurant
I'étanchéité du casier et contribuant au drainage et a la collecte des lixiviats. Ce dispositif est appelé
" barriere de sécurité active ".

Le dispositif mentionné a l'alinéa précédent est constitué d'une géomembrane résistante aux
sollicitations mécaniques, thermiques et chimiques pendant toute la durée d'exploitation et de suivi
long terme.

Pour la pose de la gé¢omembrane, I'exploitant fait appel a un poseur certifié dans ce domaine.

Si ce revétement présente des discontinuités, les raccords opérés résistent a I'ensemble des
sollicitations citées au deuxieéme alinéa, dans des conditions normales d'exploitation et de suivilong
terme.

Il. En fond de casier, le dispositif d'étanchéité est recouvert d'une couche de drainage d'une
épaisseur minimale de 50 centimétres, constituée d'un réseau de drains permettant I'évacuation
des lixiviats vers un collecteur principal complété d'une structure granulaire artificielle ou naturelle
dont la perméabilité est supérieure ou égale a 1.10* m/s. Cette couche de drainage résiste aux
sollicitations mécaniques, thermiques et chimiques pendant toute la durée d'exploitation et de suivi
long terme.

Le dispositif mentionné au précédent alinéa peut étre adapté par le préfet si I'exploitant en fait la
demande et démontre I'équivalence du dispositif alternatif souhaité en termes d'évacuation des
lixiviats. Toutefois, I'épaisseur de la couche de drainage ne peut étre inférieure a 30 centimetres.

lll. Un géotextile antipoingonnant est intercalé entre la géomembrane et le matériau constitutif de
la couche de drainage si celle-ci présente un risque d'endommagement de la gé¢omembrane.

Sur les flancs du casier, le dispositif d'étanchéité est recouvert de géotextile de protection ou de
tout dispositif équivalent sur toute sa hauteur. Ce dispositif est résistant aux sollicitations
mécaniques, thermiques et chimiques pendant toute la durée d'exploitation et de suivi long terme.

La barriere de Sécurité Active (BSA) sera constituée d’une
géomembrane permettant I'étanchéité du casier et le drainage des
X effluents.
Cette derniere sera conforme aux exigences réglementaires listées
ci-contre.
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Article 10 de I'arrété du 15 février 2016

Une extension de la zone exploitée au droit ou en appui sur des casiers existants ne peut étre
réalisée que sur un massif de déchets ne présentant pas de risque de tassements qui par leur
amplitude peuvent affecter le bon fonctionnement des barrieres de sécurité passive et active.

Sans objet, pour information, il n’est a ce stade du projet, pas prévu
X de réaliser d’extension dans la zone exploitée au droit ou en appui
des casiers existants.

L'exploitant en apporte la preuve. L'exploitant apporte également la preuve de la stabilité du casier
construit au droit ou en appui sur des casiers existants.

Si les dispositifs d'étanchéité du casier existant ne sont pas conformes aux prescriptions du présent
arrété, une barriere de sécurité passive conforme a l'article 8 est mise en place sur le fond et les
flancs des nouveaux casiers.
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Chapitre Il : Exigences relatives a la collecte et au traitement des lixiviats, rejets gazeux, eaux de
ruissellement et surveillance des eaux souterraines

Article 11 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 24 aolt 2017, annexe XIX article 2 et Arrété du
7 aolit 2023, article 6)

I. L'installation est équipée d’un dispositif de collecte et de traitement des lixiviats de maniére a
prévenir la pollution des eaux superficielles et souterraines.

Le fond de chaque casier est équipé d’un réseau de collecte gravitaire des lixiviats vers un puisard
disposé en point bas.

L'installation sera équipée d’un dispositif de collecte des lixiviats
conforme aux exigences réglementaires.

En cas d’impossibilité technique d’évacuation gravitaire, les lixiviats sont pompés puis rejetés dans
le bassin de stockage de lixiviats. Dans ce cas, chaque systéme de collecte des lixiviats est équipé
des dispositifs nécessaires au contréle du bon fonctionnement des équipements de collecte et de
pompage et de leur efficacité pendant la période d’exploitation et de suivi long terme.

Sans objet, un drainage gravitaire des lixiviats est envisagé.

Pour les casiers en sortie gravitaire, le collecteur alimentant le ou les bassins de stockage des
lixiviats est muni d’'une vanne d’obturation.

Le bassin de stockage des lixiviats est situé a I'Est des casiers n°1 et
2, le collecteur I'alimentant sera muni d’une vanne d’obturation.

Le dispositif de collecte des lixiviats est congu de maniére a ce que la hauteur maximale de lixiviats
au point bas du fond de chaque casier n’excéde pas de préférence 30 centimétres au-dessus de la
géomembrane mentionnée a I'article 9, sans toutefois pouvoir excéder |'épaisseur de la couche
drainante. Ce niveau doit pouvoir étre controlé.

Le dispositif de collecte des lixiviats mis en place sera conforme aux
prescriptions réglementaires listées ci-contre.

Le risque de pollution des sols en cas de rupture de tout élément du réseau de collecte des lixiviats
implanté a I'extérieur des casiers est pris en compte selon des modalités définies dans l'arrété
préfectoral d’autorisation.

Le risque de pollution des sols en cas de défaillance du réseau de
collecte des lixiviats en dehors des casiers sera pris en compte dans
la conception de l'installation. Des dispositions adaptées seront
prévues et seront précisées dans l'arrété préfectoral
d’autorisation.

II. Les bassins de stockage de lixiviats sont étanches et résistants aux substances contenues dans les
lixiviats. Leurs dispositifs d’étanchéité sont constitués, du haut vers le bas, d’'une gé¢omembrane et
d’une barriere d’étanchéité passive présentant une perméabilité égale ou inférieure ou égale a
1.10° m/s sur une épaisseur d’au moins 50 centimétres ou tout systéme équivalent. Leurs capacités
minimales correspondent a la quantité de lixiviats produite en quinze jours en période de
pluviométrie décennale maximale qui pourra étre adaptée au territoire.

Le bassin de stockage des lixiviats est équipé des dispositifs dédiés nécessaires au relevage des
lixiviats. Cette capacité intégre un volume de réserve qui n’est utilisé qu’en cas d’aléa. Un repére
visible en permanence positionné en paroi interne du bassin matérialise le volume de réserve.

La zone des bassins de stockage des lixiviats est équipée d’une cl6ture sur tout son périmetre.
L’exploitant positionne a proximité immédiate du bassin les dispositifs et équipements suivants :

Le bassin de lixiviats sera conforme a la réglementation en vigueur
: étanche, résistant et dimensionné pour stocker les volumes requis
avec réserve de sécurité matérialisée. |l sera équipé de dispositifs
de relevage, d’un systéme anti-débordement, et sécurisé (cloture,
équipements de secours, signalisation).
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e une bouée;

e une échelle par bassin ;

e une signalisation rappelant les risques et les équipements de sécurité obligatoires.
Le bassin de stockage de lixiviats est équipé d’un dispositif permettant d’arréter I'alimentation en
lixiviat pour prévenir tout débordement.
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lll. Les équipements de traitement des lixiviats sont congus pour satisfaire les criteres minimaux
définis a I'annexe I.
Concernant les dispositions générales pour la fixation des valeurs limites d’émissions, les L B i . .
. \s . . - ) nas - e . Les lixiviats seront collectés et stockés dans un bassin, puis
dispositions du premier alinéa de I’article 21 de I'arrété du 2 février 1998 modifié s’appliquent. analysés
Les lixiviats collectés sur le site sont traités avant d’étre rejetés dans le milieu naturel ou réinjectés . . . , .
. . . . L R SN Si ces derniers sont conformes aux criteres de I'annexe |, ils seront
dans les conditions prévues au chapitre 4 du titre V. Seuls les lixiviats respectant les criteres fixés a o . . . ) .
) - - rejetés dans le milieu naturel conformément a la réglementation.
I’'annexe | sont rejetés dans le milieu naturel. . . " L A .
Sinon, ils seront traités dans une unité (fixe ou mobile) sur site ou
. . .. . s . . Y, &8s vers une filier raitement extern risée.
Le rejet respecte les dispositions de I'article 22 de I'arrété du 2 février 1998 modifié en matiere de : X évacués vers une filiere de traitement externe autorisée

e compatibilité avec le milieu récepteur (article 22-2-1) ;
e suppression des émissions de substances dangereuses (article 22-2-I11).

Les points de rejet dans le milieu naturel des lixiviats traités sont en nombre aussi réduit que
possible. Les ouvrages de rejet permettent une bonne diffusion des effluents dans le milieu
récepteur. lls sont aménagés de maniére a réduire autant que possible les perturbations apportées
au milieu récepteur aux abords du point de rejet, en fonction de I'utilisation du milieu a proximité
immédiate et a I'aval de celui-ci, et a ne pas géner la navigation.

Les boues issues du traitement des lixiviats sont admissibles dans les casiers de l'installation
uniguement dans le cas ou elles sont non dangereuses.

A noter que les laitiers ne produisant pas de lixiviats, seuls les eaux
pluviales au contact des zones de casier ouvertes seront
susceptibles d’en générer, conduisant a des volumes attendus
faibles.

Les boues issues de la collecte, si elles sont non dangereuses,
pourront étre admises en stockage.
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IV. Pour les installations nouvelles, le traitement des lixiviats est réalisé selon la hiérarchie suivante :

1. Traitement dans une installation implantée dans le périmetre de l'installation génératrice de
lixiviats.

2. Traitement dans une installation implantée dans une installation de stockage de déchets non
dangereux disposant des autorisations nécessaires.

3. Uniquement en cas de défaillances ponctuelles des traitements prévus aux deux points
précédents : traitement dans une installation autorisée a recevoir ce type d’effluents.

NOTA 1 : les dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance des émissions
introduites par I'arrété du 24 aodt 2017 s’appliquent au 1° janvier 2020 pour les installations
existantes a la date d’entrée en vigueur du présent arrété et pour celles dont les dossiers
d’autorisation ont été déposés avant le 1¢" janvier 2018.

NOTA 2 : dans le cas particulier des substances dangereuses visées par la Directive 2013/39/UE, les
dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance s’appliquent au 1¢ janvier
2023.

Cf. point lll présenté ci-dessus.

Article 12 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 27 3°)

I. L'installation est équipée d'un dispositif de collecte des effluents gazeux de maniére a limiter les
émissions diffuses issues de la dégradation des déchets.

Chaque casier recevant des déchets biodégradables est équipé d'un dispositif de collecte du biogaz
dés la production de celui-ci.

Le dispositif de collecte et gestion du biogaz mentionné aux deux alinéas précédents est complété
de maniére a assurer la collecte du biogaz pendant toute la durée de la phase d'exploitation du
casier. Ce dispositif est concu et mis en place selon les modalités présentées dans le dossier de
demande d'autorisation déposé en application de I'article « L. 512-1 » du code de I'environnement.

Le réseau de collecte du biogaz est raccordé a un dispositif de mesure de la quantité totale de biogaz
capté. Le biogaz capté est prioritairement dirigé vers un dispositif de valorisation puis, le cas
échéant, d'élimination par combustion.

Sans objet.

Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu
I'installation d’équipements de collecte et d’élimination des
effluents gazeux.

En effet, les laitiers stockés sont des déchets ne générant pas
d’effluents gazeux issus d’une dégradation. En conséquence, aucun
dispositif de collecte des gaz n’est nécessaire.
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1. Les équipements d'élimination du biogaz sont congus de maniére a respecter les criteres fixés a
I'article 21.

Chaque équipement d'élimination du biogaz est équipé d'un dispositif de mesure permettant de
mesurer en continu le volume du biogaz éliminé et la température des gaz de combustion.

Chaque équipement de valorisation est équipé d'un dispositif de mesure permettant de mesurer
en continu le volume du biogaz valorisé.

A I'amont de ces équipements de mesure sont implantés des points de préléevement du biogaz
munis d'obturateurs.

Lorsque le biogaz est utilisé dans des véhicules en tant que carburant de substitution ou réinjecté
dans le réseau de distribution de gaz, le biogaz est épuré selon les normes en vigueur. Les effluents
gazeux issus de I'épuration, s'ils contiennent plus de 5 % de méthane, subissent une oxydation
préalablement a leur rejet dans I'atmosphére.

En cas de stockage du gaz avant utilisation, les réservoirs utilisés satisfont les prescriptions de
I'arrété ministériel relatif au stockage de gaz en vigueur.

Article 13 de I'arrété du 15 février 2016

La surveillance des eaux souterraines est opérée au moyen d'un réseau de piézometres implantés
en périphérie de l'installation. Ce réseau est constitué de puits de controle dont le nombre est fixé
dans l'arrété préfectoral d'autorisation.

Ce nombre ne peut étre inférieur a trois et doit permettre de suivre les conditions hydrogéologiques
du site. Au moins un de ces puits de contrdle est situé en amont hydraulique de I'installation de
stockage et deux en aval. Dans tous les cas, les études hydrogéologiques précisent le nombre de
puits de contrdle nécessaires.

Les piézometres sont réalisés conformément aux spécifications techniques prévues par la
réglementation ou la norme frangaise en vigueur relative a la réalisation d'un forage de contréle de
la qualité de I'eau souterraine au droit d'un site potentiellement pollué.

La surveillance des eaux souterraines sera réalisée par un réseau
de piézomeétres conformes a la réglementation en vigueur.

Article 14 de I'arrété du 15 février 2016

I. - Afin d'éviter le ruissellement des eaux extérieures au site sur le site lui-méme, un fossé extérieur
de collecte est implanté sur toute la périphérie de l'installation a l'intérieur de celle-ci, sauf si la
topographie du site permet de s'en affranchir. Le fossé est dimensionné pour capter au moins les

Un réseau de fossés, caniveaux et/ou collecteurs sera mis en place
en périphérie de [linstallation afin de capter les eaux de
ruissellement externes. Ce dispositif sera dimensionné pour des
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ruissellements consécutifs a un événement pluvieux de fréquence décennale de 24 heures en
intensité et raccordé a un dispositif de rejet dans le milieu naturel.

pluies décennales et assurera leur évacuation vers le milieu naturel
conformément aux exigences réglementaires.

Un second fossé de collecte est implanté sur toute la périphérie de la zone a exploiter pour recueillir
les eaux de ruissellement internes susceptibles d'étre polluées, ce fossé ne porte pas atteinte a
I'intégrité de la tranchée d'ancrage de la géomembrane. Les eaux collectées dans ce second fossé
sont dirigées vers un ou plusieurs bassins de stockage.

Le fossé est dimensionné pour capter au moins les ruissellements consécutifs a un événement
pluvieux de fréquence décennale de 24 heures en intensité et raccordé a un dispositif de controle
et de traitement le cas échéant avant rejet dans le milieu naturel.

Un second fossé sera implanté, conformément aux exigences
réglementaires, en périphérie de la zone exploitée afin de collecter
les eaux de ruissellement internes susceptibles d’étre polluées. Les
eaux collectées seront dirigées vers un bassin de stockage des eaux
pluviales.

Les eaux issues des éventuels réseaux de drainage des eaux superficielles ou souterraines sont
collectées et rejetées au milieu naturel sans traitement, aprés controles. Elles ne peuvent en aucun
cas étre mélangées aux eaux de ruissellement collectées dans les fossés mentionnés aux deux
alinéas précédents.

Les eaux issues des éventuels réseaux de drainage des eaux
superficielles ou souterraines seront collectées, controlées puis
rejetées au milieu naturel sans traitement. Elles seront strictement
séparées des eaux de ruissellement collectées dans les fossés
dédiés, sans aucun mélange entre ces deux flux.
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Les eaux issues des voiries internes sont dirigées vers un dispositif dimensionné de traitement, de
type séparateur a hydrocarbures, avant d'étre rejeté au milieu naturel ou vers un des bassins de
collecte des eaux internes.
Les points de rejet dans le milieu naturel des eaux de ruissellement sont en nombre aussi réduit que X Les eaux issues des voiries internes seront traitées a I’échelle du
possible. Les ouvrages de rejet permettent une bonne diffusion des effluents dans le milieu site
récepteur. lls sont aménagés de maniére a réduire autant que possible les perturbations apportées
au milieu récepteur aux abords du point de rejet, en fonction de ['utilisation du milieu a proximité
immédiate et a I'aval de celui, et a ne pas géner la navigation.
IIl. - Le bassin de stockage des eaux de ruissellement internes au site est étanche et dimensionné . . .
. . o . . L . Le bassin de stockage des eaux de ruissellement internes sera
pour contenir au moins la quantité d'eau de ruissellement résultant d'un événement pluvieux de . - . 3 . .,
B . . . R , o étanche et dimensionné pour contenir les volumes générés par un
fréquence décennale maximale qui pourra étre adaptée au territoire. o . 3 )
. o - s événement pluvieux décennal maximal.
La zone des bassins est équipée d'une cloture sur son périmeétre. . . o
, . . N . - . . - - . ) X La zone des bassins sera entierement cléturée.
L'exploitant positionne a proximité immédiate du bassin les dispositifs et équipements suivants :
e unebouée; P e, . s -,
, . Des équipements de sécurité ainsi qu’une signalisation appropriée
e une échelle par bassin ; . R S, 1
. . . . L . seront implantés a proximité immédiate.
e une signalisation rappelant les risques et les équipements de sécurité obligatoires.
Article 15 de l'arrété du 15 février 2016
Tout stockage d'un liquide susceptible de créer une pollution des eaux ou des sols est associé a une
capacité de rétention dont le volume est au moins égal a la plus grande des deux valeurs suivantes :
e 50 % de la capacité totale des réservoirs associés ;
e 100 % de la capacité du plus grand réservoir.
Cette disposition n'est pas applicable aux bassins de traitement des eaux résiduaires et de stockage
des lixiviats. Les stockages de liquides susceptibles de polluer les eaux ou les sols
X seront équipés de capacités de rétention dimensionnées
conformément aux exigences réglementaires.
Pour les stockages de récipients mobiles de capacité unitaire inférieure ou égale a 250 litres, la
capacité de rétention est au moins égale a :
e dans le cas de liquides inflammables, 50 % de la capacité totale des flts ;
e dans les autres cas, 20 % de la capacité totale des fits ;
e dans tous les cas, 800 litres au minimum ou égale a la capacité totale lorsque celle-ci est
inférieure a 800 litres.
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La capacité de rétention est étanche aux produits ou déchets qu'elle pourrait contenir. Elle résiste
a la pression statique du produit ou déchet éventuellement répandu et a l'action physico-chimique
des produits ou déchets pouvant étre recueillis. Il en est de méme pour son dispositif d'obturation
qui est maintenu fermé. L'étanchéité du (ou des) réservoir(s) associé(s) est congue pour pouvoir
étre contrdlée a tout moment, sauf impossibilité technique justifiée par I'exploitant. Les produits
ou déchets récupérés en cas d'accident ne peuvent étre rejetés que dans des conditions conformes
aux prescriptions applicables a l'installation en matiére de rejets ou sont éliminés comme des
déchets.

Les réservoirs ou récipients contenant des produits ou des déchets incompatibles ne sont pas
associés a une méme rétention. Le stockage des liquides inflammables, toxiques, corrosifs ou
dangereux pour I'environnement n'est autorisé sous le niveau du sol environnant que dans des
réservoirs en fosse magonnée ou assimilés.

Le stockage et la manipulation de produits ou de déchets dangereux ou polluants, solides ou
liqguides sont effectués sur des aires étanches et aménagées pour la récupération des fuites
éventuelles. Les stockages des déchets dangereux générés par l'exploitation susceptibles de
contenir des substances polluantes sont réalisés sur des aires étanches et aménagées pour la
récupération des eaux de ruissellement.
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Article 16 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 7 1° a 3°)
Un poste de garde, fonctionnant 24h/24 et 7j/7 est présent a
I'entrée principale du site.
I. L'accés a l'installation de stockage est limité et contrélé. L'installation de stockage est cloturée par . . P . .
R . . . , L R R . ) L’'installation sera cloturée d’'une hauteur minimale de 2 metres,
un systeme en matériaux résistants d'une hauteur minimale de 2 meétres. La clOture est positionnée . s ) X
. . | . R . . . . . implanté a au moins 10 metres de la zone de stockage.
a une distance d'au moins 10 metres de la zone a exploiter. Les accés au site sont équipés de X
systémes qui sont fermés a clef en dehors des heures de travail. La cléture protége l'installation des . e .
. R " . . Les acces seront sécurisés et non accessible en dehors des heures
agressions externes et empéche l'intrusion de personnes et « limite celle » de la faune. de travail
La cléture assurera la protection du site contre les intrusions et
limitera I'acces de la faune.
1. L'installation est équipée d'un instrument de pesage d'une portée maximale suffisante pour peser . . o . .
- auip . . P \ & . P . . . P p. L'installation sera équipée d’un dispositif de pesage conforme aux
les véhicules apportant des déchets. Les voies d'accés a la zone a exploiter ou aux installations . . .
. - L o . . exigences réglementaire.
connexes imposent le passage des véhicules sur cet équipement, a I'exception des voies de secours. X , ] . . , (s
Les déchets étant produits sur site, la pesée sera réalisée
. . , . . . . directement sur site via un dispositif approuvée.
Ce dispositif est d'un modele approuvé pour les transactions commerciales P PP
lll. Toute canalisation de rejet a I'extérieur de I'installation est équipée d'un dispositif, synchronisé L s . , . .
. L . L X Lixiviats traités sur site ou évacués en déchets
avec les rejets, mesurant le pH, la conductivité et la quantité d'effluents rejetés.
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IV. L'installation est équipée d'un dispositif fixe de détection des rayonnements ionisants. Ce
dispositif est implanté de telle maniere que tous les déchets entrants soient controélés. Il est associé
a un systeme permettant l'autocontrole et a un systeme d'alarme visuelle et sonore. L'alarme est
réglée en fonction du bruit de fond radiologique local (BDF). L'alarme doit étre réglée au maximum
a 3 fois le BDF sur un terrain sédimentaire et a 2 fois le BDF sur un terrain cristallin.

L'installation est dotée d'une aire étanche de stationnement temporaire des véhicules dont le
chargement a déclenché I'alarme décrite a I'alinéa précédent. Le véhicule ou, si possible, seulement
sa benne, est immobilisé tant qu'une équipe spécialisée en radioprotection n'a pas récupéré le(s)
déchets(s) responsable(s) de cette radioactivité anormale. Si elle est nécessaire pour isoler la
source, l'opération de déchargement sera réalisée sur une aire étanche afin d'éviter toute
contamination.

L'exploitant dispose de moyens permettant de matérialiser sur cette aire un périmetre de sécurité
avec une signalétique adaptée, établi avec un radiametre portable, correspondant a un débit
d'équivalent de dose de 0,5 pSv/h.

La benne doit étre protégée des intempéries afin d'éviter toute dispersion avant l'intervention de
I'équipe spécialisée

Sans objet, les controles de radioactivité sont réalisés a I'entrée du
site industriel sur les flux de ferrailles, a I'origine de la production
des déchets et donc des laitiers stockés.

Dans ce contexte de flux interne maitrisé, le risque de présence de
radioactivité dans les déchets est considéré comme déja couvert
en amont.
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V. Des moyens efficaces sont prévus pour lutter contre I'incendie et sont précisés dans l'arrété
préfectoral d'autorisation sur la base de I'étude de dangers du dossier de demande d'autorisation.

A cette fin, une réserve de matériaux de recouvrement est disponible a proximité de la zone
exploitée.

Si nécessaire, les bassins de stockage des eaux de ruissellement mentionnés a l'article 14 et les
bassins de stockage de lixiviats traités conformes aux critéres minimaux définis a I'annexe | peuvent
également constituer une réserve d'eau d'extinction en cas d'incendie. Dans ce cas, ils sont équipés
de dispositifs permettant le raccordement des moyens de secours internes et externes au site
autorisant un débit de 60 m3/h pendant 2 heures. Leur niveau est maintenu de maniére a répondre
au volume et débit précités en préservant la capacité de stockage décennal mentionnée a l'article
14.

Sans objet, compte tenu de la nature non combustible des laitiers
métallurgiques, le risque d’incendie n’est pas considéré.

Au 1°juillet 2024 : VI. La zone en cours d'exploitation et les autres zones désignées dans le plan de
défense contre les incendies défini a I'article 33 bis sont équipées d'un dispositif de détection des
départs d'incendies, opérationnel de maniére permanente, correctement installé, entretenu et
régulierement testé.

Ce dispositif est associé a une alarme a destination du personnel présent sur le site. Lorsqu'aucun
personnel n'est présent sur le site, I'alarme est transmise a des personnes internes ou externes
désignées par I'exploitant et formées en vue de déclencher les opérations nécessaires. Lorsqu'une
présence permanente est assurée sur le site, des rondes réguliéres sont réalisées par du personnel
formé aux abords des casiers en exploitation et des zones d'entreposage de déchets lors des
périodes d'inactivité.

Dans tous les cas une ronde est organisée au moins deux heures apres la réception du dernier
arrivage de déchets sur le site et avant le départ du personnel.

Les modalités d'application du présent VI sont précisées dans le plan de défense incendie de
I'exploitant.

Sans objet, compte tenu de la nature non combustible des laitiers
métallurgiques, le risque d’incendie n’est pas considéré.

Au 1° juillet 2024 : VII. L'installation est dotée d'un moyen permettant d'alerter les services
d'incendie et de secours.

Les employés disposeront d'un téléphone professionnel, fixe ou
portable, utilisable pour alerter les services d'incendie ou de
secours.
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Titre 11l : Exploitation de l'installation
Chapitre | : Etat initial
Article 17 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 8)
Avant la mise en service des installations, |'exploitant réalise une analyse de la qualité des eaux
souterraines. Les prélevements et analyses sont réalisés par un laboratoire agréé aupres du
ministere chargé de I'environnement. Ce laboratoire est indépendant de I'exploitant. o » .
Une analyse initiale de la qualité des eaux souterraines sera
R . . o réalisée avant la mise en service des installations par un laboratoire
Cette analyse porte sur les parameétres définis « ci-apres » : 6 et indéoendant
R . . . B} . s agréé et indépendant.
e parametres physico-chimiques : pH, potentiel d'oxydoréduction, conductivité, métaux totaux g P
(Pb+Cu+Cr+Ni+Mn+Cd+Hg+Fe+As+Zn+Sn), NO2,, NOs', NH4*, SO4%, NTK, CI', PO4*, K*, Ca?*, Cett | ) | stres listés ci-contre. ainsi
Mg, DCO, MES, COT, AOX, PCB, HAP, BTEX : X ette analyse p?r era surles paramétres listés <':| co’n re, amsn que
. . . sur la hauteur d’eau. Les résultats seront transmis a I'inspection des
e parameétres biologiques : DBOs ; . . , (. .
X (. . _ . L. . , installations classées dans les délais réglementaires.
e parametres bactériologiques Escherichia coli, bactéries coliformes, entérocoques,
salmonelles ; N ). .
" . A noter que dans le cadre de I'élaboration du rapport de base, une
e autres parametres : hauteur d'eau. . X fix gas .
grande partie de ces paramétres ont déja été analysés.
Les résultats d'analyse sont transmis a l'inspection des installations classées, au plus tard trois mois
apres la réalisation des prélevements, et sont accompagnés des commentaires de I'exploitant.
L'exploitant de toute installation recevant des déchets biodégradables procede avant la premiere Cette prescription n’est pas applicable au projet du fait de la nature
réception de déchets a une mesure de la qualité de I'air au droit du site. Le programme de mesures X des déchets stockés (laitiers), ces derniers n’étant pas
ainsi que les méthodes de mesures retenues sont spécifiés dans |'arrété préfectoral d'autorisation. biodégradables.
Un relevé topographique de la zone a exploiter ainsi qu’un plan
Un relevé topographique de la zone a exploiter et un plan d'exploitation sont réalisés préalablement X d’exploitation seront réalisés préalablement a la premiére
a la premiére réception de déchets. réception de déchets, conformément aux exigences
réglementaires.
Chapitre Il : Controles préalables a la mise en service des équipements
Article 18 de I'arrété du 15 février 2016
L'exploitant spécifie le programme d'échantillonnage et d'analyse nécessaire a la vérification de la Un programme d’échantillonnage et d’analyse adapté aux enjeux
barrieére de sécurité passive. Ce programme spécifie le tiers indépendant de I'exploitant sollicité X sera défini et transmis a I'inspection au moins trois mois avant les
pour la détermination du coefficient de perméabilité d'une formation géologique en place, de travaux.
matériaux rapportés ou artificiellement reconstitués, et décrit explicitement les méthodes de
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contrble prévues. L'exploitant transmet ce programme a l'inspection des installations classées pour Les contrbles seront réalisés par un tiers indépendant. Les

avis, a minima trois mois avant I'engagement de travaux de construction du premier casier. résultats, accompagnés des commentaires et du relevé
topographique, seront transmis avant la mise en service de chaque

En cas de modification du programme d'échantillonnage et d'analyse, I'exploitant transmet le casier.

programme modifié a l'inspection des installations classées pour avis, a minima trois mois avant

I'engagement de travaux de construction de chaque casier concerné.

Le programme d'échantillonnage et d'analyse est réalisé selon les normes en vigueur.

Le début des travaux pour la réalisation de la barriere passive fait I'objet d'une information a

I'inspection des installations classées. Pour chaque casier, les résultats des contrdles réalisés

conformément aux dispositions des deux alinéas précédents par un organisme tiers de I'exploitant

sont transmis au préfet avant la mise en service du casier lls sont comparés aux objectifs de

dimensionnement retenus par |'exploitant et sont accompagnés des commentaires nécessaires a

leur interprétation.

L'exploitant joint aux résultats précités le relevé topographique du casier, apres achevement du

fond de forme.

Article 19 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aoGt 2023, article 9)

Pour le contréle de la pose de la géomembrane, I'exploitant fait appel a un organisme tiers

indépendant de I'exploitant.
Le controle de la pose de la géomembrane sera réalisé par un

Il s'assure que les matériaux mis en place ne présentent pas de défaut de fabrication et procéde a organisme tiers indépendant.

leur controle apres leur positionnement.
Les matériaux seront vérifiés a la mise en ceuvre, avec inspection

Une inspection visuelle de la géomembrane est réalisée et complétée a minima par le contréle des X visuelle et contrdle des soudures.

doubles soudures automatiques a canal central par mise sous pression et par le contréle des

soudures simples. L'ensemble des controles fera I'objet d’une procédure de
réception, les résultats étant conservés sur site et tenus a

Les controles précités sont réalisés par un organisme tiers. L'exploitant met en place une procédure disposition des services de I'état.

de réception des travaux d'étanchéité. Les résultats des contrdles sont conservés sur le site et tenus

a la disposition de I'inspection des installations classées.
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Article 20 de I'arrété du 15 février 2016
I. Avant le début de l'exploitation de l'installation de stockage de déchets non dangereux,
I'exploitant informe le préfet de la fin des travaux d'aménagement de l'installation par un dossier
technique réalisé par un organisme tiers chargé d'établir la conformité de l'installation aux
conditions fixées par le présent arrété et l'arrété préfectoral d'autorisation notamment
I'existence :
e delagéomembrane et du dispositif de drainage (article 9) ; . o ) ) i
. L . Avant le début de I'exploitation, I'exploitant informera le préfet de
e des équipements de collecte et de stockage des lixiviats (article 11) ; ) S - . ) ) -
e du réseau de contrdle des eaux souterraines (article 13) ; la fin des travaux d’aménagement via un dossier technique établi
. , .. . ’ . X par un organisme tiers indépendant, attestant de la conformité de
e de plusieurs fossés extérieurs de collecte, des bassins de stockage des eaux de ruissellement ). . L , . S Az
. , e , . . I'installation aux prescriptions réglementaires et a I'arrété
et de la procédure permettant de s'assurer de la réalisation d'une analyse avant rejet (article , ) -
14) ; préfectoral d’autorisation.
e des procédures et équipements permettant de respecter les conditions de I'article 16, du
débroussaillement des abords du site (article 33) et du chapitre 4 du titre lll (admission des
déchets) ;
e d'une analyse initiale des eaux souterraines et du relevé topographique prévus a l'article 17 ;
e de la procédure de détection de la radioactivité visée a I'article 31.
Il. Avant tout dép6t de déchets, le préfet fait procéder par I'inspection des installations classées a
une visite du site afin de s'assurer de la fiabilité du dossier établi par I'organisme tiers.
L'admission des déchets ne peut débuter que si le rapport conclut positivement sur la base des
vérifications précitées. . . , . o L,
. . . . . . , ) Avant tout dépot de déchets, une visite de conformité sera réalisée
Avant |'exploitation de chaque nouveau casier, I'exploitant informe le préfet de la fin des travaux | . de I'état. U'admission des déchet début
d'aménagement du casier par un dossier technique réalisé par un organisme tiers chargé d'établir pa'r es‘ sert;/tlcei edle at. . ? mlssk;?n €s dechets ne debutera
la conformité de l'installation aux conditions fixées par le présent arrété et I'arrété préfectoral qu'apres obtention a'un avis favorable.
d'autorisation notamment I'existence :
e delagéomembrane et du dispositif de drainage (article 9) ;
e des équipements de collecte et de stockage des lixiviats (article 11).
Ill. Avant tout dépot de déchets dans un nouveau casier, le préfet fait procéder par l'inspection des
installations classées a une visite du site afin de s'assurer de la fiabilité du dossier établi par X Sans objet, pour information. Il n'est, a ce stade du projet, pas

I'organisme tiers. L'admission des déchets dans le casier ne peut débuter que si le rapport conclut
positivement sur la base des vérifications précitées.

prévu la construction de nouveaux casiers.
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IV. Pour chaque nouveau bassin de stockage des lixiviats, |'exploitant fait procéder au contréle du
parfait achévement des travaux d'aménagement. . . . , R .
. . i . . . . . Sans objet, pour information. Il n'est, a ce stade du projet, pas
Le contrdle précité est réalisé par un ou des organismes tiers, indépendants de I'exploitant. Le X , . . L
R o . . . . , prévu la construction de nouveaux bassins de lixiviat.
rapport de contrbéle est transmis a l'inspection des installations classées accompagné des
commentaires de I'exploitant avant la mise en service du bassin.
Chapitre Il : Controles périodiques en cours d'exploitation
Article 21 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 ao(it 2023, article 10 1° et 2°)
I. L'exploitant réalise, chaque mois, un contréle du fonctionnement du réseau de collecte du biogaz.
Il procede aux réglages éventuellement nécessaires a la mise en dépression de I'ensemble du
réseau, compte tenu de I'évolution de la production de biogaz.
Il dispose en permanence sur le site des moyens de contréle portatifs permettant la mesure de la
dépression de puits de collecte de biogaz. Sans objet.
X Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu
Les résultats des contrbles précités sont tracés et tenus a la disposition de l'inspection des I'installation d’équipements de collecte et d’élimination des
installations classées et sont présentés dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du effluents gazeux.
présent arrété. Toute dérive des résultats est signalée a l'inspection des installations classées dans
un délai d'un mois.
La qualité du biogaz capté est mesurée tous les mois a minima selon les modalités prévues a
I'annexe Il.
1. L'exploitant établit un programme de contrdle et de maintenance préventive des installations de
valorisation et de destruction du biogaz et des organes associés. Ce programme spécifie, pour
chaque controle prévu, les criteres qui permettent de considérer que le dispositif ou |'organe
controlé est apte a remplir sa fonction, en situation d'exploitation normale, accidentelle ou
incidentelle. Le programme prévoit en particulier le contréle de I'étanchéité des équipements, des Sans objet.
capteurs et des outils de mesure ainsi que I'étalonnage des capteurs et des outils de mesure. Le X Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu

délai entre deux vérifications d'un méme dispositif est précisé dans I'arrété préfectoral.

Les résultats des controles et les relevés réalisés sont tenus a la disposition de l'inspection des
installations classées et sont présentés dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du
présent arrété. Toute dérive des résultats est signalée a l'inspection des installations classées dans
un délai d'un mois.

I'installation d’équipements de collecte et d’élimination des
effluents gazeux.
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Le contréle des installations de traitement du biogaz est assuré a minima selon les modalités
prévues a l'annexe |I.

lll. Les équipements de destruction du biogaz sont contr6lés par un laboratoire agréé annuellement
ou aprés 4 500 heures de fonctionnement si ces installations fonctionnent moins de 4 500 heures
par an. lls sont congus de maniére a assurer que les gaz de combustion soient portés a 900 °C
pendant au moins 0,3 seconde. lls sont munis des dispositifs de mesure en continu de cette
température.

La qualité du gaz rejeté par les équipements d'élimination du biogaz n'excéde pas :
e SO (si flux supérieur a 25 kg/h) : 300 mg/Nm?3;
e (CO:150 mg/Nm3.

Les résultats des analyses et le temps de fonctionnement des installations de destruction du biogaz
sont tenus a la disposition de I'inspection des installations classées et sont présentés dans le rapport
annuel d'activité prévu a l'article 26 du présent arrété. Toute dérive des résultats est signalée a
I'inspection des installations classées dans un délai d'un mois.

Les concentrations en polluants sont exprimées par m3 rapportées a des conditions normalisées de
température (273 K) et de pression (101,3 kPa) aprés déduction de la vapeur d'eau (gaz secs) a 11
% d'oxygéne.

Les valeurs limites de rejet s'imposent a des prélevements, mesures ou analyses moyens réalisés
sur une durée qui est fonction des caractéristiques de I'effluent contrélé, de I'appareil utilisé et du
polluant, et voisine d'une demi-heure.

Sans objet.

Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu
Iinstallation d’équipements de collecte et d’élimination des
effluents gazeux.

IV. Au plus tard deux ans aprées la premiére réception de déchets biodégradables, |'exploitant de
toute installation recevant des déchets biodégradables réalise une cartographie des émissions
diffuses de méthane a travers les couvertures temporaires ou définitives mises en place.

Dans le cas ou ces émissions révelent un défaut d'efficacité du dispositif de collecte du biogaz,
I'exploitant prend les actions correctives appropriées dans un délai inférieur a 6 mois. L'efficacité
de ces actions correctives est vérifiée par un nouveau controle réalisé selon la méme méthode au
plus tard deux ans apres la mesure précédente. L'ensemble des résultats de mesures et des actions

Sans objet.

Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu
I'installation d’équipements de collecte et d’élimination des
effluents gazeux.
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correctives est transmis a l'inspection des installations classées au plus tard trois mois apres leur
réalisation.
Dans le cas oU la cartographie des émissions diffuses de méthane ne révele pas de défaut
d'efficacité du systeme de collecte du biogaz, elle est renouvelée tous les cing ans jusqu'a la fin de
la période de post-exploitation.
V. L'exploitant établit un programme de détection et de réparation des fuites pour réduire les
émissions fugitives de gaz. L'exploitant peut recourir a une méthode par reniflage, une méthode de
détection des gaz par imagerie optique ou a tout autre méthode de détection. Sans objet.
X Au regard de la nature des déchets réceptionnés, il n’est pas prévu

Les résultats des mesures sont tenus a la disposition de I'inspection des installations classées et sont
présentés dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du présent arrété, accompagnés des
informations sur les fuites détectées ainsi que sur les actions correctives mises en ceuvre ou
envisagées.

Iinstallation d’équipements de collecte et d’élimination des
effluents gazeux.
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Article 22 de I'arrété du 15 février 2016

I. L'exploitant établit un programme de contréle et de maintenance préventive des systemes de
collecte, de stockage et de traitement des lixiviats. Ce programme spécifie, pour chaque controle
prévu, les criteres qui permettent de considérer que le dispositif ou I'organe contrélé est apte a
remplir sa fonction, en situation d'exploitation normale, accidentelle ou incidentelle.

Les résultats des contrOles réalisés sont tracés et tenus a la disposition de l'inspection des
installations classées et sont présentés dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du
présent arrété. Toute dérive des résultats est signalée a l'inspection des installations classées dans
un délai d'un mois.

Un programme de contrOle et de maintenance préventive des
systemes de gestion des lixiviats sera établi, précisant les criteres
de bon fonctionnement en toutes situations.

Les résultats seront tracés, tenus a disposition des services de I'état
et intégrés au rapport annuel. Toute dérive sera signalée dans les
délais réglementaires.

1. L'exploitant tient également a jour un registre sur lequel il reporte une fois par mois :
e |e relevé de la hauteur de lixiviats dans les puits de collecte des lixiviats ou dispositif
équivalent ;
e la hauteur de lixiviats dans le bassin de collecte ;
e les quantités d'effluents rejetés ;
e dans le cas d'une collecte non gravitaire des lixiviats, I'exploitant releve une fois par mois les
volumes de lixiviats pompés.
Le registre est tenu a la disposition de I'inspection des installations classées.

Un registre sera tenu a jour. Il comportera notamment les niveaux
de lixiviats dans les dispositifs de collecte et dans le bassin, ainsi
que les volumes rejetés.

Ce registre sera tenu a disposition de I'inspection des services de
I'état.

lll. Les données météorologiques sont enregistrées et tenues a la disposition de I'inspection des
installations classées.

Elles comportent la pluviométrie, la température, I'ensoleillement, I'évaporation, I'hnumidité relative
de I'air et la direction et force des vents. Ces données météorologiques, a défaut d'instrumentation
sur site, sont recherchées aupres de la station météorologique locale la plus représentative du site.

Les données météorologiques seront enregistrées et tenues a la
disposition des services de I'état. Elles porteront sur les parametres
listés ci-contre. Ces données pourront étre mesurées sur site ou
acquises auprés de la station météorologique locale la plus
représentative.

IV. Lorsque les lixiviats sont traités dans une installation externe, conformément au point 3 de la
hiérarchie de traitement de I'article 11, I'exploitant s'assure, avant tout envoi des lixiviats, de la
conformité de la qualité des lixiviats avec le cahier des charges de cette installation de traitement.
La composition physico-chimique des lixiviats stockés dans le bassin de collecte est contrélée tous
les trimestres selon les modalités prévues a I'annexe Il

Au moins une fois par an, les mesures mentionnées au paragraphe précédent sont effectuées par
un organisme agréé auprés du ministéere chargé de lI'environnement. Cet organisme est
indépendant de I'exploitant.

Les lixiviats destinés a une filiere de traitement externe feront
I'objet, avant expédition, d’une vérification de leur conformité au
cahier des charges de I'installation en charge du traitement.

La composition physico-chimique des lixiviats stockés dans le
bassin sera controlée trimestriellement conformément a I'annexe
Il.

Au moins une fois par an, ces analyses seront réalisées par un
organisme agréé, indépendant de I'exploitant.
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Article 23 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 24 aoat 2017, annexe XIX article 4)
L’exploitant met en place un programme de surveillance de ses rejets. Ce programme est détaillé
dans I'arrété préfectoral d’autorisation. Il comprend au minimum le controle des lixiviats, des rejets Un programme de surveillance des rejets sera mis en place,
gazeux et des eaux de ruissellement, selon les modalités définies en annexe II. conformément a I'arrété préfectoral d’autorisation.
Les résultats des mesures sont transmis a I'inspection des installations classées et sont présentés Il portera a minima sur les lixiviats et les eaux de ruissellement.
dans le rapport annuel d’activité prévu a l'article 26 du présent arrété, accompagnés des
informations sur les causes des dépassements constatés ainsi que sur les actions correctives mises | X Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, il n’est pas
en ceuvre ou envisagées, selon une fréquence déterminée par I'arrété préfectoral d’autorisation. attendu d’émissions gazeuses, ces dernieres ne seront donc pas

intégrées au dispositif de surveillance.

Les dispositions des alinéas Il et Il de I'article 58 de I'arrété du 2 février 1998 modifié s’appliquent.
Elles concernent : Les résultats seront transmis aux services de I'état et présentés

e |erecours aux méthodes de référence pour I'analyse des substances dans I'eau ; dans le rapport annuel, avec des commentaires associés.

e laréalisation de contréles externes de recalage.
Par ailleurs, I'inspection des installations classées peut demander a tout moment la réalisation de
prélevements et analyses d’effluents liquides ou gazeux, de déchets ou de sol, ainsi que I'exécution
de mesures de niveaux sonores.

X Sans objet, pour information.
Les frais occasionnés sont a la charge de I'exploitant. Une convention avec un tiers indépendant de
I’exploitant peut définir les modalités de réalisation de ces contréles inopinés a la demande de
I'inspection des installations classées.
Tous les résultats de ces controles sont archivés par I'exploitant jusqu’a la fin de la période de L’ensemble des résultats de surveillance sera archivé jusqu’a la fin
surveillance des milieux. de la période réglementaire.
NOTA 1 : les dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance des émissions Le programme de suivi intégrera notamment les mesures de
introduites par I'arrété du 24 aodt 2017 s’appliquent au 1°" janvier 2020 pour les installations volumes et les analyses périodiques des lixiviats et des eaux de
existantes a la date d’entrée en vigueur du présent arrété et pour celles dont les dossiers X ruissellement.
d’autorisation ont été déposés avant le 1¢" janvier 2018.
Compte tenu de la nature des déchets stockés (laitiers), ces

NOTA 2 : dans le cas particulier des substances dangereuses visées par la Directive 2013/39/UE, les derniers ne sont pas susceptibles de produire des émissions
dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance s’appliquent au 1¢ janvier gazeuses. Elles ne seront donc pas incluses dans le programme de
2023. surveillance des rejets.

Page 152




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de
Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

a nte ag rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Prescriptions - Arrété ministériel du 15 février 2016 relatif aux Installations de Stockage de Positionnement des activités futures de Marcegaglia (rubrique
Déchets Non Dangereux (ISDND) 3540)

L’annexe Il de I'arrété ministériel prévoit :

e |a mesure mensuelle du volume de lixiviat a chaque point ou un lixiviat est rejeté du site

e une analyse trimestrielle de la composition du lixiviat (pH, DCO, DBO5, MES, COT,
hydrocarbures totaux, chlorure, sulfate, ammonium, phosphore total, métaux, métaux
totaux (Pb+Cu+Cr+Ni+Mn+Cd+Hg+Fe+As+Zn+Sn), N total, CN libres, conductivité et phénols,
autre substance dangereuse visée au paragraphe 3 de l'annexe ) ;

e |a mesure trimestrielle du volume des eaux de ruissellement ;

e une analyse trimestrielle de la composition des eaux de ruissellement ;

e une analyse mensuelle de la qualité du biogaz capté (CHs, CO;, CO, O2, H2S, H2) et de la
pression atmosphérique ;

e une analyse mensuelle des équipements de valorisation et de destruction du biogaz : temps
de fonctionnement et débit de biogaz traité.
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Article 24 de I'arrété du 15 février 2016
L'exploitant réalise, en période de basses eaux et de hautes eaux, a minima tous les six mois, une
analyse des eaux souterraines sur les parametres définis ci-apres :
e physico-chimiques suivants : pH, potentiel d'oxydoréduction, résistivité, conductivité, Une surveillance des eaux souterraines sera réalisée a minima tous
métaux totaux (Pb+Cu+Cr+Ni+Mn+Cd+Hg+Fe+As+Zn+Sn), NO2', NOs', NH4*, SO4*, NTK, CI, les 6 mois, en période de basses et hautes eaux.
PO4*, K*, Ca?*, Mg?*, DCO, MES, COT, AOX, PCB, HAP, BTEX ; X
e parametres biologiques : DBOs ; Elle portera sur les paramétres physico-chimiques, biologiques et
e parametres bactériologiques Escherichia coli, bactéries coliformes, entérocoques, bactériologiques listés ci-contre, ainsi que sur la hauteur d’eau.
salmonelles ;
e autres parametres : hauteur d'eau.
Tous les cing ans, I'exploitant réalise une analyse de la radioactivité par spectrométrie gamma afin Conformément a la réglementation, une analyse de la radioactivité
de controler le bruit de fond radiologique des radionucléides présents dans les eaux souterraines. des eaux souterraines par spectrométrie gamma sera réalisée tous
X les cing ans.
Cette analyse est réalisée soit par un laboratoire agréé par l'autorité de s(ireté nucléaire, soit par Compte tenu de la nature des déchets stockés (laitiers), aucun
I'institut de radioprotection et de sdreté nucléaire. impact radiologique significatif n’est attendu.
Les prélevements et analyses sont réalisés par un laboratoire agréé aupreés du ministére chargé de
I'environnement. Ce laboratoire est indépendant de I'exploitant.
Les résultats des analyses des eaux souterraines sont tenus a la disposition de l'inspection des
installations classées et sont présentés dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du . . ,
, s s - s . . s . . . Les prélevements et analyses des eaux souterraines seront réalisés
présent arrété. Toute dérive significative des résultats est signalée a l'inspection des installations . Ci o s
B . . par un laboratoire agréé et indépendant.
classées dans un délai d'un mois.
, . P . . . . Les résultats seront tenus a disposition des services de |'état et
En cas d'évolution significative de la qualité des eaux souterraines en aval de l'installation, X S P
\ . . . . \ s " . intégrés au rapport annuel.
I'exploitant procede au plus tard trois mois apres le prélevement précédent a de nouvelles mesures
sur le parameétre en question. L. P . , L
P q Toute dérive significative sera signalée et fera I'objet de mesures
. . , , . , . , . complémentaires.
En cas de confirmation du résultat, I'exploitant établit et met en ceuvre les mesures nécessaires
pour identifier son origine et apporter les actions correctives nécessaires. Ces mesures sont
communiquées a l'inspection des installations classées avant leur réalisation.
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Article 24 bis de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolt 2023, article 11)
L'exploitant établit un programme de surveillance des prélévements et de la consommation d'eau
de I'installation.
, . R . . . . Sans objet, linstallation ne consommera pas d’eau en phase
Les résultats de ce programme de surveillance sont tenus a la disposition de l'inspection des X , L s , p a
. . ; . X N . d’exploitation. Aucun prélévement d’eau n’est donc prévu.
installations classées et sont présentés dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du
présent arrété, accompagnés de commentaires sur les évolutions constatées informations sur les
changements importants de la consommation d'eau.
Article 24 ter de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolt 2023, article 12)
L'exploitant établit un bilan énergétique annuel de sa consommation et de sa production d'énergie.
Il comprend :
i) Des informations sur la consommation d'énergie, exprimée en énergie fournie ;
ii) Des informations sur I'énergie produite dans l'installation, et en particulier sur la quantité de Un bilan énergétique annuel sera établi et tenu a la disposition des
biogaz valorisée ; services de I'état, puis présenté dans le rapport annuel d’activité.
iii) Des informations sur I'énergie valorisée hors de I'installation.
Toutefois, compte tenu de la nature des déchets stockés (laitiers),
Le bilan énergétique annuel est tenu a la disposition de I'inspection des installations classées et X aucune production de biogaz n’est attendue.
présenté dans le rapport annuel d'activité prévu a l'article 26 du présent arrété.
Le bilan énergétique portera donc principalement sur la
Le bilan énergétique annuel réalisé au titre de I'année 2023 comprend également une étude consommation d’énergie de l'installation, qui en soit restera faible,
technico-économique et environnementale sur I'opportunité de valoriser le biogaz capté dans les la production et la valorisation d’énergie étant non significatives.
casiers de l'installation, a I'exclusion du cas ou elle est exclusivement équipée de casiers dédiés aux
déchets de matériaux de construction contenant de I'amiante, de casiers dont la période de post
exploitation s'est achevée ou de casiers ne produisant pas de biogaz.
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Article 25 de l'arrété du 15 février 2016
A minima une fois par an, I'exploitant met a jour les relevés topographiques et évalue les capacités Un relevé topographique sera réalisé a minima une fois par an afin
d'accueil de déchets disponibles restantes. Ces informations sont tenues a la disposition de X d’actualiser les capacités d’accueil restantes de I'installation.
I'inspection des installations classées et sont présentées dans le rapport annuel d'activité prévu a Ces informations seront tenues a la disposition des services de
I'article 26 du présent arrété. I’état et présentées dans le rapport annuel d’activité.
Article 26 de I'arrété du 15 février 2016
L'exploitant adresse a I'inspection des installations classées un rapport annuel d'activité comportant
une synthése des mesures et controles réalisés sur le site pendant I'année écoulée et, plus
généralement, tout élément d'information pertinent sur I'exploitation de I'installation de stockage. Un rapport annuel d’activité sera transmis aux services de I'état.
L'exploitant adresse le rapport annuel d'activité a la commission de suivi de site. Il comprendra une synthése des mesures, controles réalisés et des
éléments relatifs a I’exploitation de I'installation.

Plus généralement, I'exploitant informe immédiatement l'inspection des installations classées en
cas d'accident et lui indique toutes les mesures prises a titre conservatoire.
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Chapitre IV : Admission des déchets
Article 27 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 16 septembre 2021, article 2 2°)
Pour étre admis dans une installation de stockage les déchets satisfont :
e ala procédure d'information préalable visée a I'article 28 ou a la procédure d'acceptation Seuls les déchets respectant les procédures réglementaires et
préalable visée a I'article 29 ; contrélés a leur arrivée sur site seront admis.
e a la transmission par le producteur ou le détenteur des déchets, des documents prévus a
I'article R. 541-48-4 du code de l'environnement permettant de justifier du respect des Les déchets étant des laitiers produits ou déja présents sur site, les
obligations du producteur des déchets. Cette transmission ne concerne pas les déchets listés X modalités d’admission sont simplifiées.
au lll de l'article R. 541-48-4 ; »
e au controle a l'arrivée sur le site visé a I'article 30. Par ailleurs, aucune dilution ou mélange de déchets ne sera réalisé.
Cette pratique est de toute fagon non pertinente compte tenu de
Il est interdit de procéder a une dilution ou a un mélange des déchets dans le seul but de satisfaire la nature unique des déchets accueillis.
aux criteres d'admission des déchets.
Article 28 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 16 septembre 2021, article 2 3°)
Les déchets municipaux classés comme non dangereux, les fractions non dangereuses collectées
séparément des déchets ménagers et les matériaux non dangereux de méme nature provenant
d'autres origines sont soumis a la seule procédure d'information préalable définie au présent article
ainsi qu'a la « transmission des documents définis au troisieme alinéa de » a I'article précédent.
Avant d'admettre un déchet dans son installation et en vue de vérifier son admissibilité, I'exploitant
demande au producteur de déchets, a la (ou aux) collectivité(s) de collecte ou au détenteur une
information préalable sur la nature de ce déchet. Cette information préalable est renouvelée tous X Sans objet, les déchets admis (laitiers produits ou déja présents sur

les ans et conservée au moins cing ans par I'exploitant.

L'information préalable contient les éléments nécessaires a la caractérisation de base définie au
point 1 de I'annexe lll. Si nécessaire, I'exploitant sollicite des informations complémentaires.

L'exploitant tient en permanence a jour et a la disposition de I'inspection des installations classées
le recueil des informations préalables qui lui ont été adressées et précise, le cas échéant, dans ce
recueil les motifs pour lesquels il a refusé I'admission d'un déchet.

site) ne sont pas considérés comme des déchets municipaux.
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Article 29 de I'arrété du 15 février 2016

Les déchets non visés a l'article précédent sont soumis a la procédure d'acceptation préalable
définie au présent article. Cette procédure comprend deux niveaux de vérification : la
caractérisation de base et la vérification de la conformité.

Le producteur ou le détenteur du déchet fait en premier lieu procéder a la caractérisation de base
du déchet définie au point 1 de I'annexe lll. Le producteur ou le détenteur du déchet fait procéder
ensuite, et au plus tard un an apreés la réalisation de la caractérisation de base, a la vérification de
la conformité. Cette vérification de la conformité est a renouveler au moins une fois par an. Elle est
définie au point 2 de I'annexe Il

Un déchet n'est admis dans une installation de stockage qu'apres délivrance par I'exploitant au
producteur ou au détenteur du déchet d'un certificat d'acceptation préalable. Ce certificat est établi
au vu des résultats de la caractérisation de base et, si celle-ci a été réalisée il y a plus d'un an, de la
vérification de la conformité. La durée de validité d'un tel certificat est d'un an au maximum.

Pour tous les déchets soumis a la procédure d'acceptation préalable, I'exploitant précise lors de la
délivrance du certificat la liste des critéres d'admission retenus parmi les parametres pertinents
définis au point 1 d de I'annexe Il

Le certificat d'acceptation préalable est soumis aux mémes regles de délivrance, de refus, de
validité, de conservation et d'information de |'inspection des installations classées que |'information
préalable a I'admission des déchets.

Pour les installations de stockage internes, le certificat d'acceptation préalable n'est pas requis des
lors qu'une procédure interne de gestion de la qualité dans la gestion des déchets est mise en place.
Toutefois, les essais de caractérisation de base et de vérification de la conformité tels que définis
aux points 1 et 2 de I'annexe Il restent nécessaires.

Les déchets étant des laitiers produits ou déja présents sur site, le
certificat d’acceptation préalable sera compris dans une procédure
interne.

Les essais de caractérisation de base et de vérification de la
conformité seront réalisés conformément aux exigences
réglementaires.
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Article 30 de I'arrété du 15 février 2016

I. Lors de I'arrivée des déchets sur le site, |'exploitant :

o vérifie I'existence d'une information préalable en conformité avec l'article 28 ou d'un
certificat d'acceptation préalable en conformité avec l'article 29 en cours de validité ;

e vérifie, le cas échéant, les documents requis par le réglement (CE) n° 1013/2006 du
Parlement européen et du Conseil du 14 juin 2006 concernant les transferts de déchets ;

e réalise une pesée ;

e réalise un controle visuel lors de I'admission sur site ou lors du déchargement, et un contréle
de non-radioactivité du chargement. Pour certains déchets, ces contrdles sont pratiqués sur
la zone d'exploitation préalablement a la mise en place des déchets, selon les modalités
définies par I'arrété préfectoral d'autorisation ;

e délivre un accusé de réception écrit pour chaque livraison admise sur le site.

Les laitiers devant étre produits et stockés sur site, cette
prescription peut étre respectée de maniere adaptée :

e |a vérification de I'information préalable sera assurée via
une procédure interne de caractérisation des déchets,

e les obligations liées aux transferts de déchets ne sont pas
applicables,

e les opérations de pesée et de contrdle visuel peuvent étre
réalisées au point de production et seront formalisées et
tracées.

e |'accusé de réception sera remplacé par un systeme de
tragabilité interne des flux.

A noter que les controles de radioactivité sont réalisés a I'entrée du
site industriel sur les flux de ferrailles, a I'origine de la production
des déchets et donc des laitiers stockés.

Il. Dans le cas de flux importants et uniformes de déchets en provenance d'un méme producteur,
la nature et la fréquence des vérifications réalisées sur chaque chargement sont déterminées en
fonction des procédures de surveillance appliquées par ailleurs sur I'ensemble de la filiere
d'élimination.

Pour les déchets stockés par un producteur de déchets dans une installation de stockage dont il est
I'exploitant et dans la mesure ou il dispose d'une procédure interne de gestion de la qualité dans la
gestion de ses déchets, cette vérification peut s'effectuer au point de départ des déchets et les
documents requis peuvent ne pas étre exigés.

Les déchets étant produits et stockés sur le méme site, avec des
flux homogenes, une procédure interne de gestion de la qualité des
déchets sera mise en place afin d’assurer la surveillance de
I'ensemble de la filiere.

Dans ce cadre, les controles pourront étre réalisés directement au
point de production, conformément aux dispositions de la
prescription.

lll. En cas de non-présentation d'un des documents requis ou de non-conformité du déchet recu
avec le déchet annoncé, I'exploitant informe sans délai le producteur, la (ou les) collectivité(s) en
charge de la collecte ou le détenteur du déchet. Le chargement est alors refusé, en partie ou en
totalité. L'exploitant de l'installation de stockage adresse dans les meilleurs délais, et au plus tard
guarante-huit heures aprés le refus, une copie de la notification motivée du refus du chargement,
au producteur, a la (ou aux) collectivité(s) en charge de la collecte ou au détenteur du déchet, au
préfet du département du producteur du déchet et au préfet du département dans lequel est située
I'installation de traitement.

Les déchets étant produits et stockés sur le méme site, les
situations de non-conformité devraient rester exceptionnelles.

Cependant, une procédure interne de gestion des non-conformités
sera mise en place. Celle-ci prévoira l'identification et I'isolement
des lots non conformes, ainsi que leur refus de ces derniers.
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Article 31 de l'arrété du 15 février 2016
L'exploitant établit une procédure « détection de radioactivité » relative a la conduite a tenir en cas
de déclenchement du dispositif de détection et il organise des formations de sensibilisation sur la
radioactivité et la radioprotection pour le personnel du site, sans préjudice des dispositions
applicables aux travailleurs qui reléevent du code du travail.
La procédure visée a I'alinéa précédent mentionne notamment :
e |es mesures de radioprotection en termes d'organisation, de moyens et de méthodes a
mettre en ceuvre en cas de déclenchement du dispositif de détection ;
e les procédures d'alerte avec les numéros de téléphone des secours extérieurs et de
I'organisme compétant en radioprotection devant intervenir ;
e |es dispositions prévues pour I'entreposage des déchets dans I'attente de leur gestion.
) . . . . o, . . Sans objet, les contrdles de radioactivité sont réalisés a I'entrée du
Toute détection fait I'objet d'une recherche sur l'identité du producteur et d'une information ite industriel sur les flux de ferrailles. 3 I'origine de la production
immédiate de l'inspection des installations classées. the |n, "s . . & 2
es déchets et donc des laitiers stockés.
X

Le chargement ayant provoqué le déclenchement du dispositif de contréle de la radioactivité reste
sur le site tant qu'une équipe spécialisée en radioprotection (CMIR, IRSN, organismes agréés par
I'ASN) n'est pas intervenue pour séparer le(s) déchet(s) a I'origine de I'anomalie radioactive du reste
du chargement. Une fois le(s) déchet(s) incriminé(s) retiré(s) du chargement, le reste du
chargement peut poursuivre son circuit de gestion classique aprés un dernier controle.

Tant que I'équipe spécialisée en radioprotection n'est pas intervenue, I'exploitant isole le
chargement sur I'aire mentionnée a l'article 16-1V en mettant en place un périmétre de sécurité
correspondant a un débit d'équivalent de dose de 0,5 uSv/h. L'organisme compétent en
radioprotection doit identifier sa nature, caractériser les radionucléides présents, mettre en
sécurité le(s) déchet(s) incriminé(s), puis le(s) entreposer temporairement dans un local sécurisé
sur le site, permettant d'éviter tout débit d'équivalent de dose supérieur a 0,5 uSv/h au contact des
parois extérieures.

Dans ce contexte de flux interne maitrisé, le risque de présence de
radioactivité dans les déchets est considéré comme déja couvert
en amont.
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Suivant la nature des radionucléides présents dans le déchet, le déchet pourra étre traité dans la
filiere adaptée :

e s'il s'agit de radionucléides a période radioactive tres courte ou courte (< 100 jours), en
général d'origine médicale, le déchet peut étre laissé en décroissance sur place pendant une
durée qui dépendra de la période radioactive des radionucléides présents puis éliminé par la
filiere conventionnelle adaptée quand son caractére radioactif aura disparu ;

e s'il s'agit de radionucléides a période radioactive moyenne ou longue (> 100 jours), le déchet
est géré dans une filiere d'élimination spécifique, soit des déchets radioactifs avec 'ANDRA,
soit de déchets a radioactivité naturelle renforcée avec une installation de stockage de
déchets qui les accepte.

Le déchet est placé dans un container adapté, isolé des autres sources de dangers, évitant toute
dissémination ou si possible, directement dans un colis permettant sa récupération par I'ANDRA.
Ce container ou colis est placé dans un local sécurisé qui comporte a minima une porte fermée a
clef, une détection incendie, un systeme de ventilation et, lorsque des déchets radioactifs sont
présents, une signalisation adaptée. La prise en charge et I'élimination du déchet radioactif ne
peuvent étre réalisés par 'ANDRA qu'apres une caractérisation et un conditionnement répondant
aux criteres de I'ANDRA. Cette prise en charge peut prendre plusieurs mois afin de prendre en
compte les modalités administratives, les modalités de conditionnement spécifique pour
I'acceptation dans une installation de stockage de déchets radioactifs de 'ANDRA et les modalités
d'emballage spécifique pour le déchet et son transport dans les conditions de |'accord européen
relatif au transport de marchandises dangereuses par route (ADR) avec un chauffeur ayant un
permis classe 7.

La division locale de I'Autorité de s(ireté nucléaire (ASN) doit étre informée de toute découverte de
déchets radioactifs.
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Article 32 de I'arrété du 15 février 2016
L'exploitant tient en permanence a jour et a la disposition de I'inspection des installations classées
un registre des admissions, un registre des refus et un registre des documents d'accompagnement
des déchets (information préalable et résultats de caractérisation de base ou du contrble de , , . , o .
conformité) Les déchets étant produits et stockés sur site, I’exploitant mettra
’ en place un systéeme de tracabilité interne permettant de tenir a
. — . . . . . . jour les registres réglementaires d’admissions et de refus.
En complément des prescriptions générales applicables aux registres des installations de traitement X ) & &
de déchets, I'exploitant consigne sur le registre des admissions, pour chaque véhicule apportant des . L, ,
déchets : Pour chaque flux interne, seront consignés les résultats des
.y R , . . . R contréles réalisés au point de production, ainsi que la date du
e |e résultat des contréles d'admission (contréle visuel et contréle des documents .
' . transfert ou du refus et son motif.
d'accompagnement des déchets) ;
e |adate de délivrance de I'accusé de réception ou de la notification de refus et, le cas échéant,
le motif du refus.
Chapitre V : Conduite d'exploitation
Article 33 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 13)
I. Afin de limiter les entrées d'eaux pluviales au sein du massif de déchets et les éventuelles L’exploitation sera organisée de maniere a maintenir la superficie
émissions gazeuses, la superficie de la zone en cours d'exploitation est inférieure ou égale a 7 000 X de la zone en cours d’exploitation inférieure ou égale a 7 000 m?.
m2. Cette superficie peut étre adaptée par arrété préfectoral notamment pour des motifs de Pour rappel, a ce stade du projet, la surface au sol du casier n°1 est
sécurité de la circulation en sécurité. de 10 000 m? celle du casier n°2 de 10 700 m2.
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Le mode d’exploitation sera congu de maniere a limiter les envols
de déchets.
Il. Le mode de stockage permet de limiter les envols de déchets et d'éviter leur dispersion sur les
voies publiques et les zones environnantes. Si nécessaire, I'exploitant met en place un systeme, A noter que les laitiers métallurgiques, de par leur nature, sont peu
adapté a la configuration du site, qui permet de limiter les envols et de capter les éléments légers sensibles aux envols, mais peuvent générer des émissions de
néanmoins envolés. Il procede régulierement au nettoyage des abords de I'installation. poussieres lors des phases de manutention.
L'exploitant dispose en permanence d'une réserve de matériaux de recouvrement au moins égale X En conséquence, des mesures adaptées seront mises en place si
a la quantité utilisée pour 15 jours d'exploitation. L'arrété préfectoral d'autorisation précise les nécessaire (arrosage des pistes, limitation des vitesses, etc.) afin de
modalités de mise en place des déchets, la fréquence et le mode de leur recouvrement et la quantité réduire ces émissions.
minimale de matériaux de recouvrement qui doit étre présente sur le site. L'exploitant tient a la
disposition de l'inspection des installations classées le bilan matiere des matériaux de Les abords de I'installation feront I'objet d’un nettoyage régulier.
recouvrement.
Par ailleurs, I'exploitant maintiendra en permanence une réserve
de matériaux de recouvrement conforme.
Afin d'empécher tout envol de déchets ou de limiter les odeurs, les déchets biodégradables stockés
dans un casier sont recouverts par des matériaux ou des déchets non dangereux ou inertes ne . . Y
. . , : . & . X Sans objet, absence de déchets biodégradables.
présentant pas de risque d'envol et d'odeurs. Le compost non conforme aux normes en vigueur, les
machefers ou les déchets de sédiments non dangereux peuvent étre notamment utilisés.
R , e . . . Il ne sera pas réalisé de brllage des déchets a Iair libre.
Ill. Tout brllage de déchets a |'air libre est strictement interdit.
. ) . . L o . De plus, les laitiers métallurgiques ne sont pas combustibles et ne
Les abords du site sont débroussaillés de maniére a éviter la diffusion éventuelle d'un incendie . . T .
o i N . . ) L . o présentent pas de risque significatif d’incendie.
s'étant développé sur le site ou, a l'inverse, les conséquences d'un incendie extérieur sur le
stockage. X . . e .
& Cependant, les abords du site seront débroussaillés afin de limiter
, . 3 . 3 L o . . . . . tout risque de propagation d’un incendie externe vers l'installation.
L'exploitant établit une procédure relative a la conduite a tenir en cas d'incendie sur l'installation et
organise des formations de sensibilisation au risque incendie pour le personnel du site, sans ’ . S . . L
> ; o ) . . . L'installation sara intégrée dans la procédure existante relative a la
préjudice des dispositions applicables aux travailleurs qui reléevent du code du travail. s . ’ .
conduite a tenir en cas d’incendie.
. , . ‘- . . Sans objet, les laitiers métallurgiques, du fait de leur nature, ne
IV. Toutes dispositions sont prises pour éviter la formation d'aérosols. X . " 2
sont pas susceptibles de générer des aérosols.
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V. Toute humidification des déchets autre que celle visée au chapitre 4 du titre V est interdite. X Sans objet, il ne sera pas effectué d’humidification des déchets ou
L'aspersion des lixiviats est interdite. d’aspersion des lixiviats.
VI. Les activités de tri, chiffonnage et récupération des déchets sont interdites sur la zone en cours L e e s R
. o - L . . . . . Sans objet, il ne sera pas effectué d’activité de tri, chiffonnage ou
d'exploitation. Elles ne peuvent étre pratiquées sur le site que sur une aire spécialement aménagée X , . ,
. L . L de récupération des déchets.
et disposant de prescriptions techniques appropriées.
Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, peu attractifs
. B} . er our la faune, le risque de prolifération est limité.
VII. L'exploitant prend les mesures nécessaires pour lutter contre la prolifération des rongeurs, des P q P
insectes et des oiseaux, en particulier, pour ces derniers, au voisinage des aérodromes, dans le X ., . . .
IR . N Cependant, si nécessaire, des mesures de surveillance et de gestion
respect des textes relatifs a la protection des espéces. , .
adaptées seront mises en place dans le respect de la
réglementation applicable.
L’exploitation de I'installation sera organisée de maniére a limiter
L'installation est exploitée de fagon que son fonctionnement ne puisse étre a I'origine de bruits les émissions sonores et les vibrations, notamment par I'utilisation
aériens ou de vibrations mécaniques susceptibles de compromettre la santé ou la sécurité du X d’engins aux normes. L'installation étant située sur un site
voisinage ou de constituer une géne pour sa tranquillité. industriel isolé, sans voisinage immédiat, les risques de géne pour
des tiers sont trés limités.
VIII. Une part suffisante du personnel est formée a I'utilisation et au transport des matériaux de
recouvrement en cas de sinistre. Le personnel extérieur au site regoit une information sur les
risques incendies du site et sur la conduite a tenir en cas de sinistre. X Sans objet, Compte tenu de la nature non combustible des laitiers
IX. Dans le trimestre suivant le début de I'exploitation de l'installation, I'exploitant organise un métallurgiques, le risque d’incendie n’est pas considéré.
exercice de défense contre les incendies. Cet exercice est renouvelé tous les trois ans, jusqu'a la fin
de la période d'exploitation du site. Chaque exercice fait I'objet d'un compte rendu.
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Au 1 juillet 2024 : Article 33 bis de I'arrété du 15 février 2016

I. L'exploitant réalise et tient a jour un plan de défense incendie comprenant au moins :

e |a procédure relative a la conduite a tenir en cas d'incendie sur l'installation ;

e |es schémas d'alarme et d'alerte décrivant les actions a mener par I'exploitant a compter de
la détection d'un incendie (l'origine et la prise en compte de l'alerte, I'appel des secours
extérieurs, la liste des interlocuteurs internes et externes) ;

e |'organisation de la premiéere intervention et de I'évacuation face a un incendie en périodes
ouvrées ;

e |les modalités d'accueil des services d'incendie et de secours en périodes ouvrées, y compris,
le cas échéant, les mesures organisationnelles prévues pour dégager avant l'arrivée des
services de secours les accés, les voies engins, les aires de mise en station, les aires de
stationnement ;

e |es modalités d'acces pour les services d'incendie et de secours en périodes non ouvrées, y
compris, le cas échéant, les consignes précises pour leur permettre d'accéder a tous les lieux
et les mesures nécessaires pour qu'ils n'aient pas a forcer I'acces aux installations en cas de
sinistre ;

e |e plan de situation décrivant schématiquement les réseaux d'alimentation, la localisation et X
I'alimentation des différents points d'eau, I'emplacement des vannes de barrage sur les
canalisations, et les modalités de mise en ceuvre, en toutes circonstances, de la ressource en
eau nécessaire a la maitrise d'un incendie ;

e |e plan de situation des réseaux de collecte, des bassins de rétention, avec mention des
ouvrages permettant leur sectorisation ou leur isolement en cas de sinistre et, le cas échéant,
des modalités de leur manoeuvre ;

e |es plans des casiers en cours d'exploitation et des lieux d'entreposage de déchets, avec une
description des dangers et des moyens de lutte contre l'incendie situés a proximité ;

e |ajustification des compétences du personnel susceptible, en cas d'alerte, d'intervenir avant
I'arrivée des secours, notamment en matiere de formation, de qualification et
d'entrainement ;

e |es comptes rendus des exercices de défense contre les incendies.

Sans objet, Compte tenu de la nature non combustible des laitiers
métallurgiques, le risque d’incendie n’est pas considéré.

II. Le plan de défense incendie ainsi que ses mises a jour sont transmis aux services d'incendie et de
secours.
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Ill. En cas d'incendie, I'exploitant met en ceuvre les actions prévues par le plan de défense incendie.
Titre IV : Fin d'exploitation
Article 34 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 ao(it 2023, article 15 1° a 3°)
Tout casier est muni des la fin de sa période d'exploitation d'une couverture intermédiaire dont Les casiers ne sont pas exploités en mode bioréacteur.
I'objectif est la limitation des infiltrations d'eaux pluviales et la limitation des émissions gazeuses.
A l'exception du cas des casiers exploités en mode bioréacteur, cette couverture est constituée A la fin de la période d’exploitation de chaque casier, une
d'une couverture minérale d'épaisseur de 0,5 metre constituée de matériaux inertes d'une couverture intermédiaire conforme aux prescriptions listées ci-
perméabilité inférieure a 1.107 m/s. X contre sera mise en place afin de limiter les infiltrations d’eaux
A l'exception du cas des casiers exploités en mode bioréacteur, la couverture intermédiaire » est pluviales.
mise sur tout casier n avant la mise en exploitation du casier n + 2.
A l'exception du cas des casiers exploités en mode bioréacteur, cette couverture peut constituer la Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, ces derniers
couche d'étanchéité mentionnée a I'article 35. ne sont pas susceptibles de produire des émissions gazeuses.
Article 35 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 16)
Au plus tard deux ans apreés la fin d'exploitation, tout casier est recouvert d'une couverture finale.
Au plus tard neuf mois avant la mise en place de la couverture finale d'un casier, I'exploitant
transmet au préfet le programme des travaux de réaménagement final de cette zone. Le préfet . L , .
e an . g L1 . Chaque casier fera I'objet d’une couverture finale conformes aux
notifie a I'exploitant son accord pour I'exécution des travaux, ou le cas échéant, impose des o e . J .
- . . prescriptions listées ci-contre dans un délai maximal de deux ans
prescriptions complémentaires. . . o
aprés la fin de son exploitation.
La couverture finale est composée, du bas vers le haut de : . . .
e oy s La couverture finale respectera les exigences de composition
e une couche d'étanchéité ; 3 . . . s eps
. . , L. , prévues, avec toutefois une adaptation possible justifiée dans
e une couche de drainage des eaux de ruissellement composée de matériaux naturels d'une X i ,
. ;. N . : I'arrété préfectoral, notamment au regard de la nature des laitiers
épaisseur minimale de 0,5 metre ou de géosynthétiques ; . . e . .
R . . . . . métallurgiques, peu émissifs et peu sensibles aux dégagements
e une couche de terre de revétement d'une épaisseur minimale d'un métre. gazeux
L'exploitant spécifie le programme d'échantillonnage et d'analyse nécessaire a la vérification de '
I'épaisseur et de la [:{ermea'blllte ldte'la co'uver'tur? finale. Ce plrogramme, valable plour Igns?mble Lensemble des éléments justificatifs sera tenu & disposition des
des futures surfaces a couvrir, spécifie le tiers indépendant de I'exploitant pour la détermination de services de 'état
ce coefficient de perméabilité et décrit explicitement les méthodes de contrdle prévues. Il est '
transmis a l'inspection des installations classées, a minima trois mois avant I'engagement de travaux
de mise en place de la couverture finale. Si la couche d'étanchéité est une géomembrane,
I'exploitant justifie de la mise en ceuvre de bonnes pratiques en termes de pose pour assurer son
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efficacité. Pour chaque casier, les résultats des controles sont tenus a la disposition de I'inspection
des installations classées trois mois apres la mise en place de la couche d'étanchéité.

Les travaux de revégétalisation sont engagés des I'achevement des travaux de mise en place de la
couverture finale, selon les modalités décrites par I'arrété préfectoral d'autorisation. La flore
utilisée est autochtone et non envahissante, elle permet de maintenir l'intégrité de la couche
d'étanchéité, notamment avec un enracinement compatible avec I'épaisseur de la couche de terre
de revétement et I'usage futur du site.

Les dispositions du présent article peuvent étre adaptées par I'arrété préfectoral d'autorisation si
I'exploitant en fait la demande et démontre I'équivalence des dispositions qu'il prévoit. Toutefois :
e lasomme de I'épaisseur de la couche de drainage des eaux de ruissellement et de celle de

la couche de terre de revétement ne peut étre inférieure a 0,8 métre ;

e pour les talus dont la pente excéde 14 %, une telle adaptation est conditionnée a la
présence d'une couche de drainage constituée de géosynthétiques et a la réalisation d'une
étude de stabilité, I'épaisseur finale de la couche de terre de revétement supérieure ne
pouvant étre inférieure a 0,5 metre. »

Au plus tard six mois aprés la mise en place de la couverture finale d'un casier, I'exploitant confirme
I'exécution des travaux et transmet au préfet le plan topographique de l'installation et un mémoire
descriptif des travaux réalisés.

Article 36 de I'arrété du 15 février 2016

L'exploitant met en place un programme de surveillance de ses rejets pendant la période de suivi
long terme. Ce programme comprend au minimum le contrdle des lixiviats, des rejets gazeux et des
eaux de ruissellement, selon les modalités définies en annexe Il, et de la qualité des eaux
souterraines.

Les résultats des mesures sont transmis a l'inspection des installations classées chaque année,
accompagnés des informations sur les causes des dépassements constatés ainsi que sur les actions
correctives mises en ceuvre ou envisagées.

Tous les résultats de ces contréles sont archivés par I'exploitant jusqu'a la fin de la période de
surveillance des milieux.

Un programme de surveillance sera mis en place, avec notamment
le controle des lixiviats, des eaux de ruissellement et des eaux
souterraines.

Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, il n’est pas
attendu d’émissions gazeuses, ces dernieres ne seront donc pas
intégrées au dispositif de surveillance.

Les résultats seront transmis annuellement aux services de |’ état et
accompagnés le cas échéant des actions correctives.
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Article 37 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 ao(it 2023, articles 17 et 27 4°)
Dés la fin de d'exploitation d'un casier, un programme de suivi post-exploitation est mis en place.
Ce programme permet le respect des obligations suivantes :
e lacl6ture et la végétation présentes sur le site sont maintenues et entretenues ;
e |'article 21 concernant le controle des équipements de collecte et traitement du biogaz
s'applique jusqu'au passage en gestion passive du biogaz ;
e |'article 22 concernant le contréle des équipements de collecte et de traitement des lixiviats
s'applique jusqu'au passage en gestion passive des lixiviats ;
e lesarticles 23, 24 et 25 (hors capacités d'accueil de déchets disponibles restantes) concernant
respectivement la surveillance des rejets dans le milieu, la surveillance de la qualité des eaux Dés la fin d’exploitation de chaque casier, un programme de suivi
souterraines et le relevé topographique s'appliquent durant toute la période. post-exploitation sera mis en place conformément aux exigences
réglementaires (sur 10 ans)
La fréquence des controles prévue a ces articles est adaptée selon les fréquences suivantes :
e volumes des lixiviats collectés : semestriel ; Ce programme portera notamment sur la surveillance des lixiviats,
e composition des lixiviats collectés : semestriel ; des eaux et de la stabilité du site.
X

e composition du biogaz CHs, CO3, O2, H2S : semestriel

Cing ans apreés le début de la période de post-exploitation, I'exploitant établit et transmet au préfet
un rapport de synthése des mesures réalisées dans le cadre du programme de suivi post-
exploitation accompagné de ses commentaires. Sur cette base, |'exploitant peut proposer des
travaux complémentaires de réaménagement final du casier.

Le cas échéant, le préfet notifie a I'exploitant son accord pour I'exécution des travaux. Sur la base
du rapport de synthése et de I'éventuelle proposition de travaux complémentaires, le préfet peut
définir une modification du programme de suivi post-exploitation par arrété complémentaire.

Dix ans aprés le début de la période de post-exploitation, I'exploitant établit et transmet au préfet
un rapport de synthése des mesures réalisées dans le cadre du programme de suivi post-
exploitation, accompagné de ses commentaires.

Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, il n’est pas
attendu la production de biogaz, ce parametre ne fera donc pas
I'objet d’un suivi.

Des rapports de synthése seront transmis aux services de I'état afin
d’évaluer I'évolution du site.
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Vingt ans apres le début de la période de post-exploitation, I'exploitant arréte les équipements de
collecte et de traitement des effluents encore en place. Aprés une durée d'arrét comprise entre six
mois et deux ans, I'exploitant :

e mesure les émissions diffuses d'effluents gazeux ;

e mesure la qualité des lixiviats ;

e controle la stabilité fonctionnelle, notamment en cas d'utilisation d'une gé¢omembrane.

L'exploitant adresse au préfet un rapport reprenant les résultats des mesures et controle réalisés
et les compare a ceux obtenus lors des mesures réalisées avant la mise en exploitation de
I'installation, aux hypotheses prises en compte dans |'étude d'impact, aux résultats des mesures
effectuées durant la période de post-exploitation écoulée.

Sur la base du rapport mentionné a l'alinéa précédent, I'exploitant peut proposer au préfet de
mettre fin a la période de post-exploitation ou de la prolonger. En cas de prolongement, il peut
proposer des modifications a apporter aux équipements de gestion des effluents encore en place.

Pour demander la fin de la période de post-exploitation, I'exploitant transmet au préfet un rapport
qui:
e démontre le bon état du réaménagement final et notamment sa conformité a l'article 35
e démontre « la maitrise des impacts » sur |'air et sur les eaux souterraines et superficielles ;
e fait un état des lieux des équipements existants, des équipements qu'il souhaite démanteler
et des dispositifs de gestion passive des effluents mis en place.

Le préfet valide la fin de la période de post-exploitation, sur la base du rapport transmis, par un
arrété préfectoral de fin de post-exploitation pris dans les formes prévues a l'article « R. 181-46 »
du code de I'environnement qui :
e prescrit les mesures de surveillance des milieux prévues a l'article 38 ;
e |eve I'obligation de la bande d'isolement prévue a l'article 7 ;
e autorise l'affectation de la zone réaménagée aux usages compatibles avec son
réaménagement, sous condition de mise en place de servitudes d'utilité publique définissant
les restrictions d'usage du sol.
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Sile rapport fourni par I'exploitant ne permet pas de valider la fin de |la période de post-exploitation,
la période de post-exploitation est prolongée de cing ans.
Article 38 de I'arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aolit 2023, article 27 5°)
La période de surveillance des milieux débute a la notification de |'arrété préfectoral actant la fin
de la période de post-exploitation et précisant les mesures de suivi de ces milieux. Elle dure cinq
années.
A l'issue de cette période quinquennale, un rapport de surveillance est transmis au préfet et aux Une surveillance des milieux sera mise en ceuvre apreés la fin de la
maires des communes concernées. Si les données de surveillance des milieux ne montrent pas de période de post-exploitation, conformément aux prescriptions
dégradation des paramétres controlés tant du point de vue de I'air que des eaux souterraines et, au réglementaires, pour une durée de cing ans.
vu des mesures de surveillance prescrites, en cas d'absence d'évolution d'impact au vu des mesures X
de surveillance prescrites, sans discontinuité des parametres de suivi de ces milieux pendant cing Un rapport de synthese sera transmis aux autorités compétentes a
ans, le préfet prononce la levée de I'obligation des garanties financieres et la fin des mesures de I'issue de cette période afin de justifier, le cas échéant, la fin de la
surveillance des milieux par arrété préfectoral pris dans les formes prévues a I'article « R. 181-45 » surveillance des milieux ou sa prolongation.
du code de I'environnement.
Si le rapport fourni par I'exploitant ne permet pas de valider la fin de la surveillance des milieux, la
période de surveillance des milieux est reconduite pour cing ans.
Titre V : Dispositions relatives a certains casiers
Chapitre | : Dispositions spécifiques aux casiers dédiés aux déchets de matériaux de construction X Sans objet : aucun casier dédié aux déchets de matériaux de

contenant de I'amiante - Articles 39 a 45

construction contenant de I'amiante n’est prévu sur le site.

Chapitre Il : Dispositions spécifiques aux casiers mono-déchets autres que ceux visés au chapitre
ler de ce présent titre - Articles 46 a 50

Article 46 de I’arrété du 15 février 2016

Pour les casiers mono-déchets, la bande d'isolement de 200 métres pourra étre réduite, sur
demande de I'exploitant, par arrété préfectoral s'il est établi I'absence d'inconvénients pour le
voisinage et la santé humaine, en tenant compte des usages des terrains environnants.

Une bande d’environ 10 m est prévue entre la limite sud du site et
I'ISDND afin de permettre de pouvoir avoir un acces sur I'ensemble
du périmeétre de 'installations. Marcegaglia sollicite une réduction
de la distance réglementaire de 200 m car I'ISDND stockera
uniquement des laitiers d’aciérie, non pulvérulents, non odorants
qui ne sont pas susceptibles de polluer les milieux (absence de
lessivage des matériaux et de production de lixiviat en phase
définitive de stockage).
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L'implantation de cette ISDND est réalisée dans un contexte
industriel. Le plan stratégique du Grand Port Maritime de Marseille
(GPMM) prévoit I'implantation d’autres industries au Sud de la
limite ICPE. Ainsi, I'environnement est uniqguement industriel et le
voisinage non sensible.

Au regard des éléments précités, cette installation ne sera donc pas
susceptible de porter atteinte aux intéréts mentionnées a I'article
R. 511-1 du Code de I'environnement et d’avoir des inconvénients
pour le voisinage et la santé humaine.

Article 47 de I'arrété du 15 février 2016

Pour les casiers de stockage mono-déchets dédiés a des déchets présentant une fraction soluble
inférieure a 5 %, mesurée selon les normes en vigueur autres que ceux visés au chapitre ler du
présent titre, les dispositions de la barriere de sécurité passive définie a I'article 8 sont adaptées
dans les limites suivantes :

- Le fond des casiers de stockage présente une perméabilité inférieure ou égale 3 1.10° m/s sur au
moins 1 métre d'épaisseur ;

- Les flancs des casiers de stockage présentent une perméabilité inférieure ou égale 3 1.10° m/s sur
au moins 1 metre d'épaisseur.

La géométrie des flancs est déterminée de fagon a assurer un coefficient de stabilité suffisant et a
ne pas altérer |'efficacité de la barriere passive. L'étude de stabilité est jointe au dossier de demande
d'autorisation d'exploiter.

Lorsque la barriére géologique ne répond pas naturellement aux conditions précitées, elle peut étre
complétée artificiellement et renforcée par d'autres moyens présentant une protection
équivalente.

Le dimensionnement de ce systéme équivalent est justifié par une étude d'équivalence. En tout état
de cause, I'étude montrant que le niveau de protection sur la totalité du fond et des flancs de la

Les laitiers métallurgiques, caractérisés par une faible fraction
soluble, sont susceptibles d’étre concernés par cette prescription.

Dans ce cadre, une adaptation de la barriére de sécurité passive
pourra étre envisagée, sous réserve de justification des
caractéristiques du déchet et de validation par les services de I'état.
Dans le cadre du projet, une étude d’équivalence sera réalisée en
ce sens.
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barriére reconstituée est équivalent aux exigences fixées au premier alinéa du présent article figure
dans le dossier de demande d'autorisation.
En tout état de cause, I'épaisseur du systéme équivalent ne peut étre inférieure a 0,5 metre pour le
fond et les flancs jusqu'a une hauteur de 2 métres par rapport au fond.
Si, sur la base d'une évaluation des risques pour l'environnement, il est établi que les casiers de
stockage mono-déchets n'entrainent aucun risque potentiel pour le sol, les eaux souterraines ou
les eaux de surface, et I'air ambiant, les exigences mentionnées aux alinéas précédents peuvent
étre assouplies en conséquence par arrété préfectoral.
Article 48 de I’arrété du 15 février 2016
Les casiers de mono-déchets mentionnés au chapitre ler
concernent les déchets de matériaux de construction contenant de
. , . , . . . . I’amiante, lesquels ne sont pas admis sur le site.
Lorsqu'il est établi, sur la base d'une évaluation des risques pour I'environnement, que les casiers »1esq P
de stockage mono-déchets autres que ceux visés au chapitre ler du présent titre n'entrainent aucun . B} .
. . . . . Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques peu
risque potentiel pour le sol, les eaux souterraines ou les eaux de surface, et I'air ambiant, les | X L ) . Sa i
. . N o s . . T R , lixiviables, non combustible et ne produisant pas d’émissions
exigences relatives a la barriére de sécurité active mentionnée a |'article 9 peuvent étre adaptées . . . R .
. N gazeuses, une adaptation des exigences relatives a la barriere de
en conséquence par arrété préfectoral. R n ., ) e
sécurité active pourra étre envisagée, sous réserve de la réalisation
d’une évaluation des risques démontrant I'absence d’impact
potentiel sur le sol, les eaux et I'air.
Article 49 de I’arrété du 15 février 2016
Les déchets stockés en casier mono-déchet seront recouverts par
Les déchets stockés dans un casier mono-déchet sont recouverts par des matériaux ou des déchets X des matériaux ou déchets inertes non dangereux afin de limiter les
non dangereux inertes de maniére a limiter tout envol de déchets et de limiter les odeurs. envols et les éventuelles nuisances olfactives, celles-ci étant
toutefois tres faibles pour des laitiers métallurgiques.
Article 50 de I’arrété du 15 février 2016 (arrétée du 7 aolt 2023, article 27 7°)
. N . PR . . Le programme de suivi post-exploitation sera adapté aux déchets
I. Le programme de suivi post-exploitation mentionné a |'article 37 est adapté pour les casiers , . . S .
. L ) stockés, les casiers prévus dans le projet étant des casiers mono-
mono-déchets. Ce programme permet le respect des obligations suivantes : X déchets
- la cl6ture et la végétation présentes sur le site sont maintenues et entretenues ; )
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- le cas échéant l'article 22 concernant le contréle des équipements de collecte et de traitement
des lixiviats s'applique jusqu'au passage en gestion passive des lixiviats ;
- les articles 23, 24 et 25 (hors capacités d'accueil de déchets disponibles restantes) concernant
respectivement la surveillance des rejets dans le milieu, la surveillance de la qualité des eaux
souterraines et le relevé topographique s'appliquent durant toute la période;
- le cas échéant la fréquence des controles prévue a ces articles est adaptée selon les fréquences
suivantes :

e volume des lixiviats collectés : semestriel ;

e composition des lixiviats collectés : semestriel.

1. Pour les casiers dédiés au stockage de mono-déchets, lorsque le rapport de synthése a dix ans de
suivi post-exploitation montre qu'il n'y a pas d'évolution des parametres de surveillance des milieux

controlés, le préfet acte la fin de la période de post-exploitation dans les formes prévues a l'article

« R.181-45 » du code de I'environnement.
L'arrété préfectoral prescrit les mesures de surveillance des milieux en appliquant I'article 38.

Le programme intégrera notamment la surveillance des lixiviats et
des milieux, avec des fréquences de contréle adaptées.

Compte tenu de la nature des laitiers métallurgiques, les impacts
attendus sont limités.

Par ailleurs, en I'absence d’évolution des parametres de suivi apres
dix ans, la fin de la période de post-exploitation pourra étre actée
par les services de I'état.
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. . ... g . A . Sans objet, aucun casier dédié aux déchets de platre n’est prévu sur
Chapitre Ill : Dispositions spécifiques aux déchets de platre - Article 51 X le site
L'ISDND considérée dans le cadre du projet sera uniquement une
Chapitre IV : Dispositions spécifiques aux casiers exploités en mode bioréacteur — Articles 52 a 55 X installation de stockage de laitiers d’aciérie. Une exploitation en
mode bioréacteur est donc sans objet
Chapitre V : Dispositions spécifiques aux installations recevant des déchets a radioactivité X Sans objet, la réception de déchets a radioactivité naturelle
naturelle renforcée - Articles 56 a 62 renforcée est interdite sur le site.
Titre VI : MODALITES D'APPLICATION
Article 63 de I’arrété du 15 février 2016 (Arrété du 7 aoit 2023, article 26)
L'ensemble des dispositions de cet arrété sont applicables aux installations de stockage de déchets X Les dispositions de cet arrété sont applicables aux casiers
non dangereux autorisées apres le 1°" juillet 2016. concernés par le projet.
Les installations de stockage de déchets non dangereux ainsi que les casiers ne recevant plus de X Sans objet, le projet n’est pas concerné par cette prescription et est
déchets apres le 1¢" juillet 2016 ne sont pas soumis aux dispositions du présent arrété. soumis aux dispositions du présent arrété.
Pour les installations de stockage de déchets non dangereux autorisées avant le 1*" juillet 2016, les
dispositions du présent arrété s'appliquent a l'exception :
e des servitudes d'utilité publique et de la bande d'isolement de 50 metres prévues a l'article
7;
e desarticles 11 et 14 pour les casiers construits au 1°" juillet 2016 ; ST [ S e S O T e e o e (Cr ey
. . L . - n ,le pr concern C scripti
e de l'article 11 pour les bassins de collecte des lixiviats construits au 1°" juillet 2016 ; X . . 'p ) . P i Ap, P P
. . . . soumis aux dispositions du présent arrété.
e des articles 14 et 16-V pour les bassins de stockage des eaux de ruissellement construits au
1°" juillet 2016 ;
e del'article 17;
e des deux premiers paragraphes de l'article 20 relatifs a la période préalable a la mise en
service de I'installation.
Le V de l'article 21 et I'article 24 bis entrent en vigueur a partir du 1" janvier 2024. X Sans objet, les prescriptions listés ci-contre sont applicables au
Le Vl et le VIl de I'article 16 et I'article 33 bis entrent en vigueur a partir du 1°" juillet 2024. projet.
Sans préjudice de dispositions plus contraignantes prévues par le présent arrété, les articles ci-apres
de l'arrété du 2 février 1998 modifié relatif aux prélévements et a la consommation d'eau ainsi . . . S
. . . . . . e Les installations du projet seront considérées comme des
gu'aux émissions de toute nature des installations classées pour la protection de I'environnement . . - S
. R . , . " e X installations nouvelles, les prescriptions listés ci-contre sont
soumises a autorisation s'appliquent dans les conditions et dans les délais suivants : . .
. . . . . . applicables au projet.
e lesarticles 2, 4, 19 (sauf son dernier alinéa) et 49 sont applicables aux installations nouvelles
et existantes au 1°" janvier 2024 ;
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e e dernier alinéa de l'article 19 est applicable aux installations dont le dépo6t du dossier
complet d'autorisation est postérieur a la date du 1*" juillet 2023 ;
e ['article 24 est applicable aux installations nouvelles et existantes au 1°" juillet 2023. »
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Article 64 de I'arrété du 15 février 2016 C NC SO
Pour les sites dont la rubrique principale est la rubrique 3540 de la nomenclature des installations . . , . . .
. . . . s . Cette disposition s’applique aux installations relevant de la
classées, la procédure de réexamen prévue a l'article R. 515-70 du code de I'environnement est . . . .
. . R L . o 3 . rubrique 3540, ce qui est le cas du projet. Elle sera prise en compte
mise en ceuvre trois ans apres la publication au Journal officiel de I'Union européenne de la décision X L L. , . . .
. . . . . . . le cas échéant pour I'ensemble des installations du site, selon leur
concernant les conclusions des meilleures techniques disponibles relatives au traitement de
, . N , . . . . classement ICPE.
déchets. Ce réexamen est a réaliser pour I'ensemble des installations présentes sur le site.
Titre VII : Mises a jour réglementaires
Article 65 de I'arrété du 15 février 2016
Le dernier alinéa de |'article 46 de |'arrété du 30 décembre 2002 susvisé est remplacé par : Sans objet, pour information.
« L'autorisation de ce type de stockage, selon ces modalités, ne peut étre accordée que par arrété
. . . N L . . X — A , :
préfectoral apres avis du conseil départemental de I'environnement et des risques sanitaires et L'article 46 de I'arrété du 30 décembre 2002 est relatif au stockage
technologiques. » de déchets dangereux.
Article 66 de I'arrété du 15 février 2016
L'article 25 de I'arrété du 12 décembre 2014 susvisé est remplacé par :
« Art. 25. L'exploitant assure une surveillance de la qualité de I'air par la mise en place en limite de
propriété d'un réseau de suivi des retombées atmosphériques de poussieres totales (solubles et
insolubles). Ces mesures sont effectuées au moins une fois par an par un organisme indépendant,
en accord avec l'inspection des installations classées pour la protection de |'environnement. Dans
ce cas les mesures sont conduites pendant une période ol les émissions du site sont les plus
importantes au regard de I'activité du site et des conditions météorologiques. Cette fréquence peut Sans objet, pour information.
étre augmentée en fonction des enjeux et conditions climatiques locales.
Le nombre d'emplacements de mesure et les conditions dans lesquelles les systemes de L'article 25 de l'arrété du 12 décembre 2014 est relatif aux
prélevement sont installés et exploités sont décrits dans une notice disponible sur site. Un X prescriptions générales applicables aux installations du régime de

emplacement positionné en dehors de la zone de l'impact du site et permettant de déterminer le
niveau d'empoussiérement ambiant (“ bruit de fond ”) est inclus au plan de surveillance.

Ce suivi est réalisé par la méthode des jauges de collecte des retombées suivant la norme NF EN 43-
014 (version novembre 2003) ou, en cas de difficultés, par la méthode des plaquettes de dépot
suivant la norme NF X 43-007 (version décembre 2008). Les exploitants qui adhérent a un réseau
de mesure de la qualité de I'air qui comporte le suivi des mesures de retombées de poussiéres
totales peuvent étre dispensés de cette obligation si le réseau existant permet de surveiller
correctement l'impact des retombées atmosphériques associées spécifiquement aux rejets de
I'installation concernée. [...]

I'enregistrement relevant de la rubrique n° 2760 de Ia
nomenclature des installations classées pour la protection de
I'environnement.
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Titre VIII : Exécution

Article 67 de I'arrété du 15 février 2016

L'arrété du 9 septembre 1997 modifié relatif aux installations de stockage de déchets non
dangereux est abrogé.

Le présent arrété entre en vigueur le ler juillet 2016 a |'exception de I'article 66 qui entre en vigueur
le lendemain de la publication du présent arrété.

X Sans objet, pour information.

Article 68 de I'arrété du 15 février 2016

Le directeur général de la prévention des risques est chargé de I'exécution du présent arrété, qui
sera publié au Journal officiel de la République francaise.

X Sans objet, pour information.
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Annexes

Annexe | de 'arrété du 15 février 2016 : Criteres minimaux applicables aux rejets d'effluents

liquides dans le milieu naturel

Sans préjudice des dispositions du 4™ alinéa de Iarticle 11-3, les rejets respectent les valeurs

limites de concentration suivantes :

1- Parameétres globaux

o Code .
N°®CAS SANDRE Valeur limite

Matiéres en suspension (MES) 1305 <100 meflsi fIUx(Joumaher max. <15 kel

<35 mg/l au-dela
Carbone organique total (COT) 1841 <70 mgfl

< 300 mg/l si flux journalier max <
Demande chimique en oxygéne (DCO) 1314 100 kg/j

<125 mgfl au-dela

Lo R <100 mg/l si flux journalier max < 30 kg/j.

Demande biochimique en oxygéne (DBOs) 1313 <30 mg/l au-dela

Concentration moyenne mensuelle <
Azote global 30 mg/l

si flux journalier max. > 50 kgfj.

Concentration moyenne mensuelle <
Phosphore total 1350 10 mg/l

si flux journalier max. > 15 kg/j.
Phénols 1440 < 0,1 mg/l si le rejet dépasse 1 gf].

Les lixiviats seront soit traités sur site puis rejoindront le réseau de
X collecte de 'usine puis la Darse 1, soit évacués comme déchets.
Etant donné la nature des déchets stockés, les substances a
analyser pourront étre adaptées.
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2 - Substances spécifiques du secteur dactivité

N° CAS SC.:S?JRE Valeur limite

Métaux totaux dont : - - <15 mg/l
Plomb et ses composés (en Pb) 7439921 1382 50 pgfl si le rejet dépasse 5 gfj

0,5 mg/l (dont Cr®* : 100 pg/l)
Chrome et ses composés (en Cr) 7440-47-3 |1389

si le rejet dépasse 1 gfj
Cuivre et ses composés (en Cu) 7440-50-8 | 1392 100 pg/fl sile rejet dépasse 5 gfj
Nickel et ses composés (en Ni) 7440-02-0 | 1386 200 pg/l sile rejet dépasse 5 gfj
Zinc et ses composés (en Zn) 7440-66-6 (1383 500 pg/l sile rejet dépasse 5 gj

Zn, Mn, Sn, Cd, Hg, Fe, Al.

Nota. - Les métaux totaux sont la somme de la concentration en masse par li

tre des €léments suivants : Pb, Cu, Cr, Ni,

16984-48-

(*) Cette valeur limite ne s’applique pas si pour au moins 80 % du flux d’AOX, les substances
organochlorées composant le mélange sont clairement identifiées et que leurs niveaux d’émissions

sont déja réglementés de maniére individuelle.

lon fluorure (en F) 8 7073 <15 mgfl si le rejet dépasse 150 gfj.
Cyanures libres (en CN’) 57125 1084 < 0] mg/l si le rejet dépasse 1 gfj.
Hydrocarbures totaux - 7009 <10 mgjl si le rejet dépasse 100 gfj.

11086

(AOX)
Composés organiques halogénés (en ACX ou <1mgflsi le rejet dépasse 30 gfj.
EOX)(*)

1760

(EOX)

Page 179




O

anteagroup

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de

Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)
PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Par ailleurs, pour toutes les autres substances susceptibles d’étre rejetées par I'installation, les eaux
résiduaires rejetées au milieu naturel respectent les valeurs limites de concentration suivantes :

3 - Autres substances dangereuses entrant dans la qualification de I'état des masses d'eau

Autres substances de I'état chimique

Di(2-éthylhexyl)phtalate (DEHP)* 117817 |[6616 25 pg/l

;‘-‘;}::igz)perﬂuo rooctanesulfonique et ses dérivés* 332;}8 6561 |25 g/l

Quinoxyféne* :::?;95— 2028 |25 ug/l
et N =

Aclonifene :20570 1688 | 25 pgfl si le rejet dépasse 1gfj
Bifénox 35_5376_ me9e 25 pg/l si le rejet dépasse 1 g/j
Cybutryne 32139 1935 | 25 pgfl si le rejet dépasse 1g/j
Cyperméthrine :2315_07— 114025 | 25 pg/l si le rejet dépasse 1 gfj
Hexabromocyclododécane* (HBCDD) :194_55_ 7128 |25 pgfl

Heptachlore* et époxyde d'heptachlore* :52:‘_45_?"3 7706 |25 ugfl

« Nonylphénols* 18::5527 1958 |25 pgfl »
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Polluants spécifiques de |'état écologique

7440-38-
Arsenic et ses composés (en As) 9 1369 | 100 pg/l si le rejet dépasse 0,5 gfj

- NQE sile rejet dépasse 1gfj, dans le cas
oU la NQE est supérieure a 25pg/l

Autre polluant spécifique de |'état écologique a
I'origine d'un impact local

- 25 pg/l si le rejet dépasse 1 gfj, dans le cas
oU la NQE est inférieure a 25pg/l

Les substances dangereuses marquées d’'une * dans les tableaux ci-dessus sont visées par des
objectifs de suppression des émissions et doivent en conséquence satisfaire en plus aux dispositions
de I'article 22-2-11l de I'arrété du 2 février 1998 modifié.

NOTA 1 : les dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance des émissions
introduites par I'arrété du 24 ao(t 2017 s’appliquent au ler janvier 2020 pour les installations
existantes a la date d’entrée en vigueur du présent arrété et pour celles dont les dossiers
d’autorisation ont été déposés avant le ler janvier 2018.

NOTA 2 : dans le cas particulier des substances dangereuses visées par la Directive 2013/39/UE, les
dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance s’appliquent au ler janvier
2023.

Page 181




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de

o Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)
a ntea g rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s
Prescriptions - Arrété ministériel du 15 février 2016 relatif aux Installations de Stockage de Positionnement des activités futures de Marcegaglia (rubrique
. C NC | SO
Déchets Non Dangereux (ISDND) 3540)
Annexe Il de I’arrété du 15 février 2016 : Dispositions relatives au contréle des eaux, des lixiviats
et des gaz (Arrété du 7 aolt 2023, article 25)
Le prélevement d’échantillons et les mesures (volume et composition) des lixiviats doivent étre Le prélevement et les analyses des lixiviats seront réalisés de
réalisés séparément a chaque point ol un lixiviat est rejeté du site. maniére distincte a chaque point de rejet identifié sur le site.
Pour les lixiviats et les eaux, un échantillon représentatif de la composition moyenne est prélevé Des échantillons représentatifs de la composition moyenne seront
pour la surveillance. X prélevés selon une fréquence conforme aux exigences
réglementaires.
La fréquence des prélévements d’échantillons et des analyses est indiquée dans le tableau ci-
dessous : Etant donné la nature des déchets stockés, les fréquences de
surveillances pourront étre adaptées.
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(mesuré simultanément avec la température, la pression et la teneur en O3)

Période de
Phase suivi
Analyses , I
d'exploitation long terme
(3)
1. Volume de lixiviat Mensuellement (1) Touls les six
(3) mois
2. Compeosition du lixiviat (2) : pH, DCO, DBOs, MES, COT, hydrocarbures totaux,
chlorure, sulfate, ammonium, Trimestriellement | Tous les six
phosphore total, métaux, métaux totaux (Pb+Cu+Cr+Ni+Mn+Cd+Hg+Fe+As+Zn+5n), (3) mois
N total, CN libres, conductivité et phénols, autre substance dangereuse visée au
paragraphe 3 de I'annexe |
. . Tri triell t | Tous les si
3. Volume et composition des eaux de ruissellement (4) rmestnefiemen OU.S s s
(3) mais
. . . . L. Tous les six
4. Qualité du biogaz capté et pression atmosphérique : CHy, CO,, CO, O3, H3S, H; Mensuellement mois (5)
5. Equipements de valorisation et de destruction du biogaz : temps de .
. e . . Tous les six
fonctionnement, débit de biogaz traité Mensuellement mois (5)

enterrée, etc.). Cela doit étre précisé dans l'arrété d'autorisation.

lixiviation.

d'autorisation.

(5) L'efficacité du systéme d'extraction des gaz doit étre vérifiee régulierement.
Les points 1 et 2 ne s'appliquent que dans les cas oU les lixiviats sont recueillis

(1) La fréquence des préléevements pourra étre adaptée en fonction de la morphologie de la décharge (tumulus,

(2) En fonction de la composition des déchets stockés, des paramétres et substances supplémentaires peuvent étre
analysés. lls doivent étre précisés dans I'arrété d'autorisation et refléter les caractéristiques des déchets en matiére de

(3) Si I'évaluation des données indique que I'on obtient les mémes résultats avec des intervalles plus longs, la
fréquence peut étre adaptée. Pour les lixiviats, la conductivité doit toujours étre mesurée au moins une fois par an.
(4) En fonction des caractéristiques du site de stockage, le préfet peut décider que ces mesures ne sont pas requises ;
la justification doit figurer dans le rapport établi par I'inspection des installations classées sur la demande
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NOTA 1 : les dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance des émissions

introduites par I'arrété du 24 ao(t 2017 s’appliquent au 1°" janvier 2020 pour les installations

existantes a la date d’entrée en vigueur du présent arrété et pour celles dont les dossiers

d’autorisation ont été déposés avant le 1*" janvier 2018.

NOTA 2 : dans le cas particulier des substances dangereuses visées par la Directive 2013/39/UE, les

dispositions autres que celles relatives a la réalisation de la surveillance s’appliquent au 1¢" janvier

2023.

2. Surveillance des eaux souterraines

Le prélevement d'échantillons doit étre effectué conformément aux normes en vigueur.

Les paramétres a analyser dans les échantillons prélevés doivent étre déterminés en fonction des La surveillance des eaux souterraines sera réalisée conformément

polluants susceptibles d'étre contenus dans le lixiviat et de la qualité des eaux souterraines dans la aux normes en vigueur, avec des prélevements effectués sur des

région. ouvrages adaptés et des échantillons représentatifs.

Le niveau des eaux souterraines doit étre mesuré au moins deux fois par an, en périodes de hautes Les parameétres analysés seront définis en fonction des

et basses eaux, pendant la phase d'exploitation et la période de suivi. Cette mesure devant caractéristiques des lixiviats issus des laitiers métallurgiques et du

permettre de déterminer le sens d'écoulement des eaux souterraines, elle doit se faire sur des contexte hydrogéologique local.

points nivelés. X
Le niveau des eaux souterraines sera mesuré au moins deux fois

La fréquence d'analyse de la composition des eaux souterraines doit étre fondée sur les possibilités par an afin de vérifier les sens d’écoulement.

d'intervention entre deux prélevements d'échantillons au cas ol I'analyse révélerait un changement

significatif de la qualité de I'eau. La fréquence des analyses sera adaptée en fonction des vitesses
d’écoulement et des enjeux environnementaux.

Cela signifie que la fréquence doit étre déterminée sur la base de la connaissance ou de I'évaluation

de la vitesse d'écoulement des eaux souterraines. L'ensemble des résultats sera tenu a disposition des services de
I'état.

Pour chaque puits situé en aval hydraulique, les résultats d'analyse doivent étre consignés dans des

tableaux de controle comportant les éléments nécessaires a leur évaluation (niveau d'eau,

parametres suivis, analyses de référence...).
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Annexe lll de 'arrété du 15 février 2016
1. Caractérisation de base
La caractérisation de base est la premiére étape de la procédure d’admission ; elle consiste a
caractériser globalement le déchet en rassemblant toutes les informations destinées a montrer qu’il
remplit les criteres correspondant a la mise en décharge pour déchets non dangereux. La
caractérisation de base est exigée pour chaque type de déchets. S’il ne s’agit pas d’un déchet
produit dans le cadre d’'un méme processus, chaque lot de déchets devra faire I'objet d’une
caractérisation de base.
a) Informations a fournir : . ) . ) ) o
e source et origine du déchet ; .Les Iaiti.ers m,e.talllu\rglques étant produits sur Slt(:-_‘ selon un procédé
o les documents prévus a l'article R. 541-48-4 du code de I'environnement permettant de m,deSt,r'el défini a I’avan_ce., une. c?ract.erlsatmn d_e base lsgr.a
justifier du respect des obligations de tri du producteur des déchets, pour les déchets réalisée, sellolnlles prescriptions listées c‘l—contr.e., .afl.n de définir
concernés par les dispositions de I'article R. 541-48-4 ; Ieurs. p.)rf).prlletes, leur comportement a la lixiviation et leur
e informations concernant le processus de production du déchet (description et admissibilité en ISDND.
caractéristiques des matieres premiéres et des produits) ; L . L, .
) . ) . o Cette caractérisation servira de référence pour la mise en place
e données concernant la composition du déchet et son comportement a la lixiviation, le cas . o Lo o
X d’une vérification annuelle de la conformité, adaptée a la stabilité

échéant;
e apparence du déchet (odeur, couleur, apparence physique) ;
e code dudéchet conformément al'annexe Il de I'article R. 541-8 du code de I'environnement ;
e au besoin, précautions supplémentaires a prendre au niveau de l'installation de stockage.

b) Essais a réaliser :

Le contenu de la caractérisation, I'ampleur des essais requis en laboratoire et les relations entre la
caractérisation de base et la vérification de la conformité dépendent du type de déchets. Il convient
cependant de réaliser :

e une caractérisation permettant de justifier que le déchet n'est pas interdit d'acceptation en
installation de stockage de déchets conformément al'article R. 541-48-3 du code de
I'environnement. Cette caractérisation n'est pas exigée pour les déchets listés aux 1° a 8° du
Il de I'article R. 541-48-3 ;

o |e test de potentiel polluant basé sur la réalisation d'un essai de lixiviation via un test de
lixiviation a réaliser selon les normes en vigueur. L'analyse des concentrations contenues
dans le lixiviat porte sur les métaux (As, Ba, Cd, Cr total, Cu, Hg, Mo, Ni, Pb, Sb, Se et Zn), les

attendue de ces déchets.

Les résultats seront conservés et tenus a disposition des services
de I'état.

En cas de modification significative du procédé, I'étape de la
caractérisation de base sera mise a jour.
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fluorures, l'indice phénols, le carbone organique total sur éluat ainsi que sur tout autre
parameétre reflétant les caractéristiques des déchets en matiére de lixiviation. La siccité du
déchet brut et sa fraction soluble sont également évaluées.

Les essais réalisés lors de la caractérisation de base doivent toujours inclure les essais prévus a la
vérification de la conformité.

Les tests et analyses relatifs a la caractérisation de base peuvent étre réalisés par le producteur du
déchet, I'exploitant de I'installation de stockage de déchets ou tout laboratoire compétent.

Il est possible de ne pas effectuer les essais correspondant a la caractérisation de base aprés accord
de l'inspection des installations classées dans les cas suivants :
e toutes les informations nécessaires a la caractérisation de base sont déja connues et diment
justifiées ;
e e déchet fait partie d’'un type de déchets pour lequel la réalisation des essais présente
d’importantes difficultés ou entrainerait un risque pour la santé des intervenants ou, le cas
échéant, pour lequel on ne dispose pas de procédure d’essai ni de critére d’admission.

c) Dispositions particuliéres :

Dans le cadre de déchets régulierement produits dans un méme processus industriel, la
caractérisation de base apportera des indications sur la variabilité des différents parametres
caractéristiques des déchets. Le producteur des déchets informe I'exploitant du centre de stockage
de déchets des modifications significatives apportées au procédé industriel a I'origine du déchet.
Si des déchets issus d’'un méme processus sont produits dans des installations différentes, une seule
caractérisation de base peut étre réalisée si elle est accompagnée d’une étude de variabilité entre
les différents sites sur les parameétres de la caractérisation de base montrant leur homogénéité.
Ces dispositions relatives aux déchets régulierement produits dans le cadre d’'un méme procédé
industriel ne s’appliquent pas aux déchets issus d’installations de regroupement ou de mélange de
déchets.

Dans le cas des ordures ménageres résiduelles, le résultat de la caractérisation permettant de
justifier que le déchet n'est pas interdit d'acceptation en installation de stockage de déchets
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conformément a l'article R. 541-48-3 du code de l'environnement est considéré comme valable
pour une durée de cing ans.

d) Caractérisation de base et vérification de la conformité :

La fréquence de la vérification de la conformité ainsi que les parametres pertinents qui y seront
recherchés sont déterminés sur la base des résultats de la caractérisation de base. En tout état de
cause, la vérification de la conformité est a réaliser au plus tard un an aprés la caractérisation de
base et a renouveler au moins une fois par an.

La caractérisation de base est également a renouveler lors de toute modification importante de la
composition du déchet. Une telle modification peut en particulier étre détectée durant la
vérification de la conformité.

Les résultats de la caractérisation de base sont conservés par |'exploitant de l'installation de
stockage et tenus a la disposition de l'inspection des installations classées jusqu’a ce qu’une
nouvelle caractérisation soit effectuée ou jusqu’a trois ans aprés I'arrét de la mise en décharge du
déchet.

2. Vérification de la conformité

Quand un déchet a été jugé admissible a I'issue d’une caractérisation de base, une vérification de
la conformité est réalisée au plus tard un an aprés et est renouvelée une fois par an. Dans tous les
cas, I'exploitant veille a ce que la portée et la fréquence de la vérification de la conformité soient
conformes aux prescriptions de la caractérisation de base.

La vérification de la conformité vise a déterminer si le déchet est conforme aux résultats de la
caractérisation de base.

Les parameétres déterminés comme pertinents lors de la caractérisation de base doivent en
particulier faire I'objet de tests. La vérification porte sur le respect, par le déchet, des valeurs limites
fixées pour ces parameétres pertinents.

Les essais utilisés pour la vérification de la conformité sont choisis parmi ceux utilisés pour la
caractérisation de base.

Les tests et analyses relatifs a la vérification de la conformité sont réalisés dans les mémes
conditions que celles de la caractérisation de base.

Les déchets exemptés des obligations d’essai pour la caractérisation de base dans les conditions
prévues au dernier alinéa du 1 b de la présente annexe sont également exemptés des essais de

Page 187



https://aida.ineris.fr/consultation_document/1789#art_R_541_48_3

O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier décarboné sur le site de
Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

a ntea g rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s
Prescriptions - Arrété ministériel du 15 février 2016 relatif aux Installations de Stockage de Positionnement des activités futures de Marcegaglia (rubrique
. C NC | SO
Déchets Non Dangereux (ISDND) 3540)
vérification de la conformité. Ils doivent néanmoins faire I'objet d’une vérification de leur
conformité avec les informations fournies lors de la caractérisation de base.
Les résultats des essais sont conservés par I'exploitant de 'installation de stockage et tenus a la
disposition de I'inspection des installations classées pendant une durée de trois ans aprés leur
réalisation.
3. Justification du respect des obligations de tri du producteur
Pour les déchets concernés par les dispositions de I'article R. 541-48-4 du code de I'environnement,
les documents prévus a cet article permettant de justifier du respect des obligations de tri du
producteur sont transmis annuellement a I'exploitant.
Annexe IV : Modalités d'acceptation de déchets a radioactivité naturelle renforcée dans une X Sans objet, aucun déchet a radioactivité naturelle renforcée n’est

installation de stockage de déchets non dangereux

admis sur le site.
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ANNEXE 2 - MEILLEURES TECHNIQUES DISPONIBLES RELATIVES AU MANAGEMENT ENVIRONNEMENTAL ET A LA SURVEILLANCE APPLICABLES AUX INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DE

DECHETS

l. - Systéme de management environnemental

L'exploitant met en place et applique un systtme de management environnemental (SME) approprié

comprenant tous les éléments suivants :

1. Engagement de la direction, y compris a son plus haut niveau ;

2. Définition par la direction d'une politique environnementale intégrant le principe d'amélioration

continue des performances environnementales de I'installation ;

3. Planification et mise en place des procédures nécessaires, fixation d'objectifs et de cibles, en relation

avec la planification financiére et I'investissement ;
4. Mise en ceuvre de procédures, concernant les aspects suivants :
Organisation et responsabilité ;
Recrutement, formation, sensibilisation et compétence ;
Communication ;
Participation du personnel ;
Documentation ;
Controle efficace des procédés ;
Programmes de maintenance ;
Préparation et réaction aux situations d'urgence ;

Respect de la législation sur I'environnement ;

5. Controle des performances et prise de mesures correctives, les aspects suivants étant plus

particulierement pris en considération :

L'installation sera intégrée aux systemes de management environnemental
(SME) existant qui est conforme aux exigences listées ci-contre dans le cadre de
ses opérations de traitement de déchets métalliques.

Il couvrira I'ensemble des exigences du BREF WT, notamment en matiere de
gestion des flux, de maitrise des rejets, de prévention des nuisances (rejets
atmosphériques, aqueux, bruit, ...) et d’amélioration continue des performances
environnementales.

Il sera appliqué des la mise en service des installations.
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a) Surveillance et mesurage, en particulier de la consommation annuelle d'eau, d'énergie, de matiéres
premiéres, ainsi que de la production de résidus et d'effluents aqueux, par mesure directe, calcul ou
relevés, au niveau le plus approprié (procédé, unité, ou installation) ;

b) Mesures correctives et préventives ;
c) Tenue de registres ;

d) Audit interne ou externe indépendant pour déterminer si le SME respecte les modalités prévues et a été
correctement mis en ceuvre et tenu a jour ;

6. Revue du SME et de sa pertinence, de son adéquation et de son efficacité par la direction ;
7. Suivi et prise en considération de la mise au point de techniques plus propres ;

8. Prise en compte de I'impact sur I'environnement de la mise a I'arrét définitif d'une unité, dés le stade de
sa conception et pendant toute la durée de son exploitation ;

9. Réalisation réguliére d'une analyse comparative des performances, par secteur ;
10. Gestion des flux de déchets (voir le Il de I'annexe 2) ;

11. Inventaire des flux d'effluents aqueux et gazeux (voir le lll de I'annexe 2) ;

12. Plan de gestion des résidus ;

13. Plan de gestion des accidents (voir le VIIl de I'annexe 3.1) ;

14. Plan de gestion des odeurs (voir le lll de I'annexe 3.1) ;

15. Plan de gestion du bruit et des vibrations (voir le IV de I'annexe 3.1).

Le niveau de détail et le degré de formalisation du systeme de management de l'environnement est
proportionné a la nature, la taille et la complexité de l'installation ainsi qu'a I'ampleur des impacts
environnementaux potentiels.




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier
décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

a nteaig rou p PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Arrété du 17 décembre 2019 relatif aux meilleures techniques disponibles (MTD) applicables a certaines

. . . . . - .. . Positionnement de I'unité vis-a-vis des Meilleures Techniques Disponibles
installations de traitement de déchets relevant du régime de I'autorisation et de la directive IED q P

Les installations dont le systtme de management environnemental a été certifié pour le périmetre de
I'installation conforme a la norme internationale NF EN ISO 14001 ou au réglement (CE) n° 1221/2009 du
Parlement européen et du Conseil du 25 novembre 2009 concernant la participation volontaire des
organisations a un systéme communautaire de management environnemental et d'audit (EMAS) par un
organisme accrédité sont réputées conformes a ces exigences.
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Il. - Flux de déchets

L'exploitant applique I'ensemble des procédures de gestion des flux de déchets suivantes, consignées
dans le systeme de management environnemental :

Sans objet, pour information.

Procédure

Description

Caractérisation et
acceptation

Il s'agit de procédures visant a collecter des informations sur les déchets entrants
permettant de s'assurer que les opérations de traitement des déchets conviennent,
avant l'arrivée des déchets au sein de I'unité de traitement, et quand elles sont prévues

L’exploitant mettra en place des procédures d’information préalable visant a
collecter les données nécessaires sur les déchets entrants avant leur arrivée sur
I'installation, afin de vérifier leur admissibilité et la compatibilité avec les

a ’ N : . o ) : ) i opérations de traitement prévues.
préalable des par la reglementation applicable a l'installation, de procédures d'échantillonnage et de
déchets caractérisation des déchets destinées a obtenir une connaissance suffisante de la En concertation avec le fournisseur, les déchets admis feront I'objet d’une
composition des déchets. caractérisation (origine, nature, code déchets) et devront étre conformes aux
criteres d’acceptation définis.
Lorsque requis par la réglementation applicable ou en cas de doute sur la nature
des déchets, des procédures d’échantillonnage et de caractérisation seront
mises en ceuvre afin d’assurer une connaissance suffisante de leur composition.
L'ensemble des informations collectées sera enregistré, conservé et tenu a
disposition des services de I'état.
AL Description L’exploitant mettra en place une procédure d’admission des déchets incluant la
Procédures Cgs procédures Fiéfinisse?nt les éléments a vérifier lors de? I'arrivée des déchets a I'u.nité, vérification des informations préalables, un contréle visuel et, le cas échéant, un
b| d'acceptation des ﬁl,nSI que les critéres d'acceptation et de refus des déchets. Elles portent aussi sur | | controle radiologique. Elle définira les critéres d’acceptation/refus ainsi que, si
déchets échantillonnage, l'inspection et I'analyse des déchets, quand ces procédures sont nécessaire, les modalités d’échantillonnage et d’analyse.
prévues par la reglementation applicable a I'installation.

Lors de leur arrivée sur le site, les camions sont systématiquement contrélés par
un portique de détection de substances radioactives situé avant I'entrée du site.
Les wagons sont également contrdlés par un portique de détection situé sur la
bascule ferroviaire.

Ainsi, le contréle de la radioactivité est effectué systématiquement sur tous les
chargements de ferrailles appelés a pénétrer sur le site. Dans cette optique, un
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coordinateur formé est chargé de s’assurer de la mise en ceuvre de la procédure
de contrdle des chargements entrant sur site ; cette procédure définit les actions
a réaliser en cas de détection de radioactivité (passages successifs pour
vérification d’un contrdle, alerte des personnes compétentes, aire d’isolement
dédiée dans I'emprise du site, surveillance...).

Les non-conformités feront I'objet d’une gestion adaptée (refus, mise en
attente, évacuation). Les informations seront enregistrées et un accusé de
réception sera délivré.

Procédure

Description

Systéme de suivi et
c d'inventaire des
déchets

Le systeme de suivi contient toutes les informations collectée pendant les procédures
d'acceptation préalable des déchets, et les procédures d'acceptation, d'entreposage,
de traitement ou de transfert des déchets hors du site, c'est-a-dire : la date d'arrivée
des déchets, le numéro unique d'identification s'il existe, I'identité du producteur de
déchet et leur origine, les résultats des analyses d'acceptation préalable et
d'acceptation des déchets quand ils existent, le mode de traitement prévu, le code
correspondant de la nomenclature, la localisation des déchets sur le site, et la
quantité de déchets détenue sur site.

L'exploitant mettra en place un systéeme de suivi des déchets intégrant
I’ensemble des informations recueillies lors des étapes d’acceptation préalable,
d’admission, d’entreposage, de traitement et d’expédition.

Les aires de réception, de tri et d’entreposage seront distinctes et clairement
identifiées, avec un stockage en zones dédiées selon la typologie des déchets
(ferrailles, métaux) et leur état (triés / non triés), en extérieur (parc a ferraille)
ou sous locaux couverts.

Seront notamment enregistrés : la date d’arrivée, I'identification du déchet,
I'origine et le producteur, les résultats d’analyses le cas échéant, le mode de
traitement prévu (broyeur ou cisaille), le code de la nomenclature, la localisation
sur site ainsi que les quantités détenues.

Les volumes stockés seront suivis a partir des données de pesée a I'entrée et du
suivi des flux de métaux dans le processus industriel.

L'installation intégrera un systeme de séparation magnétique en ligne,
permettant de dissocier matiere ferreuse et non ferreuse.
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Procédure Description

Ce systéme contient des dispositions permettant d'assurer un traitement des déchets
conforme au cahier des charges de I'installation.

Dans le cas de produits normés, le systéme assure le respect des normes EN ou NF
pertinentes.

Ce systeme contient également des dispositions afin de contréler et d'optimiser les
performances du traitement des déchets.

Systéme de gestion
d |de la qualité des flux
sortants

Le systéme mis en place par I'exploitant comprend des dispositions permettant
d’assurer un traitement des déchets conforme au cahier des charges de
Iinstallation.

Il prévoit également des mesures de suivi et d’amélioration des performances
du procédé de traitement.

En I'absence de produits normés, la prescription mentionnée ci-contre n’est pas
applicable.

Les procédures sont proportionnées aux risques et prennent en considération les propriétés de danger
des déchets et les risques que ceux-ci présentent sur les plans de la sécurité des procédés, de la sécurité
au travail, et des incidences sur I'environnement, ainsi que les informations fournies par le ou les
précédents détenteurs des déchets.

Les procédures mises en place seront proportionnées aux risques et tiendront
compte des propriétés de danger des déchets ainsi que des risques associés
pour la sécurité des procédés, la sécurité des travailleurs et I'environnement.
Elles intégreront également les informations disponibles transmises par les
détenteurs précédents des déchets, afin d’assurer une gestion adaptée et
sécurisée.

Pour les installations de traitement biologique par compostage, le contenu de la procédure
d'acceptation préalable et d'acceptation est fixé aux articles 10 et 11 de I'arrété ministériel du 22 avril
2008 susvisé.

Pour les installations de traitement biologique par méthanisation, le contenu de la procédure
d'acceptation préalable et d'acceptation est fixé aux articles 16, 17 et 18 de I'arrété ministériel du 10
novembre 2009 susvisé.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement biologique par compostage ou
méthanisation.
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1l Inventaire

L'exploitant établit et tient a jour, dans le cadre du systeme de management environnemental, un
inventaire des flux d'effluents aqueux et gazeux, comprenant les informations, proportionnées a
la taille de l'installation, aux activités mises en ceuvre ainsi qu'a la nature et a la quantité des
déchets réceptionnés et traités, suivantes :

1. Des informations sur les caractéristiques des déchets a traiter et sur les procédés de
traitement, y compris :

a) Desschémas simplifiés des procédés, montrant l'origine des émissions ;

b) Des descriptions des techniques intégrées aux procédés et du traitement des effluents
aqueux/gazeux a la source, avec indication de leurs performances ;
2. Des informations sur les caractéristiques des flux d'effluents aqueux, qui comprennent au
moins :

a) Les valeurs moyennes et la variabilité du débit, du pH, de la température et de la
conductivité ;

b) Les valeurs moyennes et la variabilité des concentrations et des flux des substances
pertinentes (en particulier pour les métaux et les micropolluants) ;

c) Lesdonnéesrelatives ala biodégradabilité ;
3. Des informations sur les caractéristiques des flux d'effluents gazeux, qui comprennent au
moins :
a) Les valeurs moyennes et la variabilité du débit et de la température ;

b) Les valeurs moyennes et lavariabilité des concentrations et des flux des substances pertinentes
(en particulier les composés organiques et les polluants organiques persistants) ;

c) L'inflammabilité, les limites inférieure et supérieure d'explosivité, la réactivité ;

L’exploitant mettra en place, dans le cadre du systeme de management
environnemental, un inventaire des flux d’effluents aqueux et gazeux, tenu
a jour et conforme aux exigences listées ci-contre dans le cadre de ses
opérations de traitement de déchets métalliques.

Seules, les eaux pluviales collectées sur les parcs de stockage pourraient étre
considérées comme des rejets aqueux. Elles seront dirigées vers le réseau de
collectes des eaux pluviales et controlées avant rejet au milieu naturel.

Les émissions atmosphériques de Uinstallation seront limitées autant que
possible a la source et lorsque des émissions canalisées sont présentes,
celles-ci font Uobjet d’un traitement adapté visant a réduire les émissions
de poussieres avant rejet dans ’atmosphere.

Anoter que les installations de broyage et de cisaillement seront alimentées
exclusivement en énergie électrique, les rejets proviendront donc
uniquement des opérations de traitement des métaux.
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d) La présence d'autres substances susceptibles d'avoir une incidence sur le systéeme de
traitement des effluents gazeux ou sur la sécurité de l'unité.
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Surveillance des effluents gazeux

L'exploitant utilise des méthodes d'analyse lui permettant de réaliser des mesures fiables, répétables et

reproductibles. Les normes EN ou, en I'absence de normes EN, les normes ISO ou les normes nationales sont
réputées permettre de remplir ces critéres.

Parametre Norme(s)
Retardateurs de flamme bromés Pas de norme EN
CFC Pas de norme EN
PCB de type dioxine NF EN 1948 -1, -2 et-4 (1)
Poussieres NFEN 13284-1 L’exploitant mettra en ceuvre des méthodes d’analyse permettant d’obtenir des
HCl NFEN 1911 résultats conformes aux prescriptions listées ci-contre.
HF NF X 43-304 De plus, les mesures concernant la surveillance, comportant le prélevement et
Hg NF EN 13211 I'analyse, des effluents atmosphériques seront réalisées par une entreprise
H2S Pas de norme EN extérieure qualifiée.
Métaux et métalloides, a I'exception du
mercure (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, NF EN 14385
NH3 NF X 43-303 NF X 43-321
Concentration d'odeurs NF EN 13725
PCDD/F NF EN 1948 -1, -2 et -3 (1)
COVT NF EN 12619

(1) L'échantillonnage peut aussi étre réalisé conformément a la norme CEN/TS°1948-5 au lieu de la norme EN 1948-1.

Lorsqu'il est nécessaire de réaliser la surveillance des odeurs, I'exploitant utilise des méthodes d'analyse lui
permettant de réaliser des mesures fiables, répétables et reproductibles. Les normes EN (olfactométrie | Au regard des activités projetées (traitement des métaux), aucune nuisance
dynamique conformément a la norme EN 13725 pour déterminer la concentration des odeurs, ou la norme | olfactive significative n’est attendue.

EN 16841-1 ou -2 pour déterminer |'exposition aux odeurs) ou, en cas de recours a d'autres méthodes pour

Il n’est donc pas envisagé, a ce jour, la mise en ceuvre d’une surveillance
lesquelles il n'existe pas de normes EN, comme I'estimation de I'impact olfactif, les normes ISO, les normes | spécifique pour les odeurs.
nationales ou les normes internationales sont réputées permettre de remplir ces critéres.
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Surveillance des effluents aqueux

a) Sur la base de l'inventaire décrit au Ill annexe 2, I'exploitant identifie les flux d'effluents aqueux
représentatifs du fonctionnement de l'installation. Il surveille, aux endroits clefs de l'installation, les
parametres permettant de controler I'efficacité des différentes étapes du systéme traitement déchets.

Les installations de broyage et de cisaillement des ferrailles ne consomment pas
d'eau dans le cadre de leur fonctionnement et n'engendrent donc pas d'effluent.

L'installation ne comportera pas d’effluents aqueux de process.

Seules, les eaux pluviales collectées sur les parcs de stockage pourraient étre
considérées comme des rejets aqueux. Elles seront dirigées vers le réseau de
collectes des eaux pluviales et controlées avant rejet au milieu naturel.

Ce dispositif permet de garantir, avant rejet, le respect des valeurs limites de
concentration applicables, il sera également régulierement curé et entretenu.

b) L'exploitant utilise des méthodes d'analyse lui permettant de réaliser des mesures fiables, répétables
et reproductibles. Les normes EN ou, en Il'absence de normes EN, les normes ISO ou les normes
nationales sont réputées remplir ces criteres.

Parametre Norme(s)
Composés organohalogénés adsorbables (AOX, code SANDRE : 1106) NF EN I1SO 9562
Benzene, toluéne, éthylbenzéne, xyléne (BTEX, code SANDRE : 5918) NF EN I1SO 15680
Demande chimique en oxygéne (DCO, code SANDRE : 1314) NF T90-101 (1)
Cyanure libre (CN-, code SANDRE : 1084) Normes EN génér. NF EN ISO
Indice hydrocarbure (code SANDRE : 7007) NF EN 1SO 9377-2

Arsenic (As, code SANDRE : 1369), cadmium (Cd, code SANDRE : 1388), L
chrome (Cr, code SANDRE : 1389), cuivre (Cu, code SANDRE : 1392), | Normes EN genériques
nickel (Ni, code SANDRE : 1386), plomb (Pb, code SANDRE : 1382), zinc | NF EN ISO 11885, NF EN ISO

- 17294-2 ou NF EN ISO 15586
Manganeése (Mn, code SANDRE : 1394)
Chrome hexavalent (Cr(VI1), code SANDRE : 1371) NF EN ISO 10304-3, NF EN ISO
Mercure (code SANDRE : 1387) NF EN ISO 17852, NF EN ISO

L’exploitant mettra en ceuvre des méthodes d’analyse permettant d’obtenir des
résultats conformes aux prescriptions listées ci-contre.

De plus, les mesures concernant la surveillance, comportant le prélevement et
I'analyse, des effluents aqueux sera réalisée par une entreprise extérieure
qualifiée.
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PFOA (code SANDRE : 5347) / PFOS (code SANDRE : 6561)

ISO 25101

Indice phénol (code SANDRE : 1440)

NF EN ISO 14402

Azote total (N tot, code SANDRE : 1551)

NF EN 12260, NF EN ISO 11905-1

Carbone Organique Total (COT, code SANDRE : 1841)

NF EN 1484

Phosphore total (P tot, code SANDRE : 1350)

NF EN ISO 15681-1 et 2, NF
EN 1SO 6878, NF EN ISO

Matieres en suspension totales (MEST, code SANDRE : 1305)

NF EN 872 (2)

(1) Dans le cas de teneurs basses, inférieures a 30 mg/L, la norme ISO 15705 est utilisable et (2) En cas de
colmatage, c'est-a-dire pour une durée de filtration supérieure a 30 min, la norme NF T 90-1052 est utilisable.
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ANNEXE 3 - MEILLEURES TECHNIQUES DISPONIBLES APPLICABLES AUX INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DE DECHETS

Annexe 3.1 - Meilleures techniques disponibles applicables a toutes les installations

I. - Gestion des flux de déchets

L'exploitant applique les techniques suivantes pour la gestion des flux de déchets :

Technique

Description

Séparation des

Les déchets sont séparés en fonction de leurs propriétés, de maniére a en faciliter
un stockage et un traitement plus simple et plus respectueux de I'environnement.

Les déchets réceptionnés sont exclusivement constitués de ferrailles.

Le projet comporte des zones de tri des déchets métalliques situés a proximité
immédiate de la zone de traitement des ferrailles. Elles seront vidées
quotidiennement et durant les périodes de fermeture du site.

Les ferrailles seront stockées par catégories dans différents casiers.

Compatibilité des
b | déchets avant de
les mélanger

Pour garantir la compatibilité des déchets avant de les mélanger, un
ensemble de mesures et tests de vérification sont mis en ceuvre pour
détecter toute réaction chimique indésirable ou potentiellement
dangereuse entre des déchets lors de leur mélange ou lors d'autres
opérations de traitement. Les tests de compatibilité sont fondés sur les
risques et prennent en considération les propriétés de danger des déchets,
les risques que ceux-ci présentent sur les plans de la sécurité des procédés,
de la sécurité au travail et des incidences sur |I'environnement, ainsi que les
informations fournies par le ou les précédents détenteurs des déchets.

déchets La séparation des déchets consiste en la séparation physique des déchets et en ). . N \ . . - .
. s . N . . L'installation intégrera un systeme de séparation magnétique en ligne,
des procédures qui déterminent ou et quand les déchets sont stockés. ) ) R
permettant de dissocier matiére ferreuse et non ferreuse.
Technique Description

Les déchets admis sur le site sont exclusivement des déchets métalliques
considéré comme non dangereux. Ces déchets sont par nature compatible,
aucune incompatibilité particuliere n’est identifiée.
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Technique Description

Le tri des déchets solides entrants a pour but d'éviter que des matiéres indésirables

atteignent les phases ultérieures de traitement des déchets. Il peut comprendre :

e e trimanuel sur la base d'un examen visuel ;

. , . . la séparation des métaux ferreux, des métaux non ferreux ou de tous les métaux
Tri des déchets solides J R . i K
c entrants . la séparation optique, par exemple par spectroscopie dans le proche infrarouge
ou par rayons X ;

. la séparation en fonction de la densité, par exemple par classification aéraulique
ou au moyen de cuves de flottation ou de tables vibrantes ;

. la séparation en fonction de la taille, par criblage/tamisage.

Le tri des déchets métalliques entrants reposera principalement sur un tri
manuel réalisé sur la base d’'un examen visuel, dans le but de séparer les métaux
des matiéres indésirables avant traitement.

Le projet comporte des zones de tri des déchets métalliques situés a proximité
immédiate de la zone de traitement des ferrailles. Elles seront vidées
quotidiennement et durant les périodes de fermeture du site.

Technique Description

Les nouvelles unités déterminent les lieux de stockage de déchets selon les
conditions suivantes :

Optimisation des e lieu de stockage aussi éloigné qu'il est techniquement et économiquement
lieux de stockage possible des zones sensibles, des cours d'eau, etc. ;

lieu de stockage choisi de fagon a éviter le plus possible les opérations inutiles
de manutention des déchets au sein de I'unité.

Le projet prévoit une unique zone de stockage des déchets, constituée du parc

a ferraille, implanté a proximité immédiate des installations de traitement
(broyeur et cisaille).

A noter que I'emplacement du futur parc & ferraille sera majoritairement
implanté au droit de I'actuel.

Technique Description

Des mesures sont prises afin d'éviter I'accumulation des déchets, notamment :

e la capacité maximale de stockage de déchets est clairement précisée et est
respectée, compte tenu des caractéristiques des déchets (eu égard au risque
d'incendie, notamment) et de la capacité de traitement ;

o e la quantité de déchets stockée est régulierement contrélée et comparée a la

e Capacité de st)ckage capacité de stockage maximale autorisée ;
appropriee le temps de séjour maximal des déchets est clairement précisé.

Dans le but d’éviter 'accumulation des déchets, une capacité maximale de
stockage sera définie et respectée, en cohérence avec la capacité de traitement
du site.

L'activité portant sur des déchets métalliques non combustibles, le risque
d’incendie est limité.
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Technique Description

Comprend notamment les techniques suivantes :
e leséquipements servant au chargement, au déchargement et au stockage des

Les équipements de chargement, de déchargement et de stockage des déchets
seront clairement identifiés et adaptés aux flux traités.
A noter que les ferrailles sont directement amenées sur I'aire de stockage des

Zone séparée pour le
stockage et la
g | manutention des
déchets dangereux
emballés

S'il y a lieu, une zone est exclusivement réservée au stockage et a la manutention
des déchets dangereux emballés.

Déroulement du déchets sont clairement décrits et marqués ; ferrailles ou elles sont stockées par catégories dans différents casiers.
f | stockageentoute | ® lesdéchets quel'on sait sensibles  la chaleur, & la lumiére, a I'air, a I'eau, etc. Les déchets métalliques, non sensibles aux conditions ambiantes (chaleur,
dcurité sont protégés contre de telles conditions ambiantes ; . . , . . . L
securite proteg N o ) . . lumiére, air, eau), ne nécessitent pas de protection spécifique vis-a-vis de ces
les conteneurs et flts sont adaptés a I'usage prévu et stockés de maniere
N facteurs.
sdre.
Technique Description

Seuls les déchets métalliques non dangereux sont acceptés sur site. En
conséquence, aucune zone spécifique dédiée au stockage et a la manutention
de déchets dangereux n’est prévue dans le cadre du projet.
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1. - Opérations de manutention et transfert

L'exploitant instaure des procédures de manutention et de transfert pour la manutention des déchets
et leur transfert vers les différentes unités de stockage ou de traitement.

Ces procédures doivent décrire les opérations de manutention et de transfert des déchets et indiquer
qu'elles seront validées avant exécution et vérifiées ensuite et qu'elles sont exécutées par un personnel
compétent, y compris par le personnel d'une entreprise extérieure. Ces procédures doivent préciser
les mesures prises pour éviter, détecter ou atténuer les déversements accidentels.

Si l'installation procede a des mélanges de déchets, I'exploitant met en place des dispositions de
prévention et de réduction des émissions et des réactions liées au mélange.

Les procédures de manutention et de transfert sont fondées sur les risques associés et prennent en
considération la probabilité de survenue d'accidents et d'incidents et leur incidence sur
I'environnement.

L’exploitant mettra en place des procédures de manutention et de transfert des
déchets, adaptées aux activités de l'installation et fondées sur une analyse des
risques. Ces procédures décriront les opérations a réaliser, feront I'objet d’une
validation préalable et seront appliquées par du personnel compétent, y
compris les intervenants extérieurs.

L'installation ne réalisant pas de mélange de déchets (présence unique de
ferrailles), aucune disposition spécifique relative au mélange n’est requise.

Ces procédures s’inscrivent dans la continuité de celles déja en place sur le site,
dans le cadre de I'activité existante.
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1Il. - Gestion des odeurs

L'installation applique une ou plusieurs des techniques suivantes :

a) Pour les systémes ouverts, I'exploitant veille a réduire les temps de séjour des déchets susceptibles
de dégager des odeurs dans les systemes de stockage ou de manutention, en particulier en conditions
d'anaérobiose. Le cas échéant, des dispositions appropriées sont prises pour prendre en charge les pics
saisonniers de déchets ;

b) Sauf si cela risque de nuire a la qualité souhaitée des déchets traités, I'exploitant utilise des produits
chimiques congus pour détruire les composés odorants ou pour limiter leur formation ;

c) Dans le cas d'un traitement aérobie des déchets liquides aqueux, I'exploitant optimise le traitement,
par l'utilisation d'oxygene pur, I'élimination de I'écume dans les cuves, et la maintenance fréquente du
systeme d'aération.

Une installation située dans une zone sensible et pour laquelle une nuisance olfactive est probable ou
constatée établit et met en ceuvre et réexamine régulierement, dans le cadre du systéeme de
management environnemental, un plan de gestion des odeurs comprenant I'ensemble des éléments
suivants :

e un protocole décrivant les mesures a prendre et les échéances associées ;
e un protocole de surveillance des odeurs, qui définit une fréquence de surveillance ;
e un protocole des mesures a prendre pour gérer des problemes d'odeurs signalés ;

e un programme de prévention et de réduction des odeurs destiné a déterminer la ou les sources
d'odeurs, a caractériser les contributions des sources et a mettre en ceuvre des mesures de
prévention et/ou de réduction.

L'activité de traitement de ferrailles ne génere pas d’émissions odorantes
significatives.

Par ailleurs, les déchets réceptionnés ne sont ni susceptibles d’évoluer en
conditions anaérobies, ni constitués de déchets liquides aqueux.
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IV. - Gestion du bruit et des vibrations

1.

opérationnelles

le fait d'éviter les activités bruyantes
pendant la nuit, si possible ;

des mesures pour limiter le bruit lors
des opérations de maintenance, de
circulation, de manutention et de
traitement.

L'exploitant applique une ou plusieurs techniques indiquées ci-dessous.
Technique Description Applicabilité

Cela inclut des techniques telles que :

e ['inspection et la maintenance des
équipements

o lafermeture des portes et des fenétres
des zones confinées, si possible ;

e ['utilisation des équipements par du . . .

Mesures . q p P Applicable d'une maniére
a personnel expérimenté ;

générale.

L’exploitant mettra en ceuvre des mesures opérationnelles adaptées. Les
équipements seront régulierement entretenus et vérifiés, et exploités par du
personnel qualifié.




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale
« Projet Mistral » Développement de la production d’acier

anteagroup

décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)
PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Arrété du 17 décembre 2019 relatif aux meilleures techniques disponibles (MTD) applicables a
certaines installations de traitement de déchets relevant du régime de I'autorisation et de la

directive IED

Positionnement de I'unité vis-a-vis des Meilleures Techniques Disponibles

Technique

Description

Applicabilité

Equipements peu

Cette technique peut concerner notamment
les moteurs a transmission directe, les
compresseurs, les pompes et les torchéres.

Applicable d'une
maniére générale.

Le projet mettra en ceuvre des équipements neufs, conformes a la
réglementation en vigueur, intégrant des leur conception des équipements
visant a limiter les émissions sonores.

Description

Applicabilité

b
bruyants
Technique
Localisation
c appropriée des

équipements et des
batiments

La localisation appropriée des équipements
et des batiments réduit les niveaux sonores
en augmentant la distance entre I'émetteur
et le récepteur, en utilisant des batiments
comme écrans antibruit et en déplagant les
entrées ou sorties du batiment.

Dans le cas des unités
existantes, le
déplacement des
équipements et des
entrées/ sorties du
batiment peut étre
limité par le manque
de place ou par des
co(its excessifs.

Les émissions sonores de I'installation seront maitrisées. Implantée en zone
industrielle, en bordure d’une darse, l'installation s’inscrit dans un
environnement peu sensible aux nuisances sonores.
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Technique Description Applicabilité

Cela inclut des techniques telles que :
e réducteurs de bruit ;
e isolation acoustique et anti-vibration
des équipements ;

e confinement des équipements
bruyants ;
Equipementsde | ® insonorisation des batiments. Dans le cas des unités

existantes,
I'applicabilité peut
étre limitée par des
contraintes de place.

protection contre les
émissions sonores et
les vibrations

Les équipements mis en ceuvre, congus pour limiter les émissions sonores,
integrent des dispositifs de réduction du bruit et des vibrations lorsque
nécessaire (capotage, isolation).
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Technique Description Applicabilité

Applicable uniquement
aux unités existantes. La
mise en place d'obstacles

. eut étre limitée par un
La mise en place d'obstacles entre les P P
B} . . ; mangque de place.
Réduction des émetteurs et les récepteurs (par exemple, .
el , .. I . ap: En cas de traitement des
émissions sonores | murs antibruit, remblais et batiments) 3 L
déchets métalliques en

ermet de limiter la propagation du bruit. .
P propag broyeur, cette technique

est applicable dans les
limites des contraintes liées
au risque de déflagration

Non applicable, I'installation n’est pas considérée comme existante.

2. L'exploitant d'une installation pouvant impacter ou ayant impacté des zones sensibles établit, met
en ceuvre et réexamine régulierement, dans le cadre du systéme de management environnemental,
un plan de gestion du bruit et des vibrations comprenant I'ensemble des éléments suivants :

e un protocole décrivant les mesures a prendre et les échéances ;

e un protocole de mise en ceuvre de la surveillance des émissions sonores et des vibrations ;

e un protocole des mesures a prendre pour remédier aux épisodes de bruit et de vibrations
signalés (par exemple, dans le cadre de plaintes) ;

un programme de réduction des émissions sonores et des vibrations visant a en déterminer la ou

les sources, a mesurer/évaluer l'exposition au bruit et aux vibrations, a caractériser les
contributions des sources et a mettre en ceuvre des mesures de prévention ou de réduction.

Aucune zone sensible n’a été identifiée a proximité du site. Implantée en
zone industrielle, en bordure d’une darse, 'installation s’inscrit dans un
environnement peu sensible aux nuisances sonores et vibratoires. Par
conséquent, I"élaboration d’un plan de gestion du bruit et des vibrations
n’est pas requise.

V. - Limitation de l'usage et conception des torcheres

L'exploitant ne recourt au torchage que lorsque la mise a la torchere est inévitable, notamment pour des
raisons de sécurité ou pour des conditions opératoires non routinieres, et |'exploitant applique toutes les
techniques suivantes :

Le projet ne prévoit pas le recours a une torchere.
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e surveillance en continu du gaz mis a la torchére : mesure du débit de gaz et estimation des autres
parameétres : composition du flux de gaz, pouvoir calorifique, taux d'assistance, vitesse, débit du
gaz de purge, émissions polluantes, bruit. La durée et le nombre des opérations de torchage sont
enregistrés et permettent |'estimation des flux émis. L'exploitant analyse ces informations pour
éviter de futures opérations de torchage ;

e la conception des torcheres est optimisée : hauteur, pression, assistance par vapeur, air ou gaz,
type de bec de torche ;

e |'unité de mise a la torche est gérée de fagon a garantir I'équilibrage du circuit de gaz et utilise
des systemes avancés de controle des procédés ;

& les unités de mise a la torche autorisées ou remplacées apres le 17 ao(t 2018 prévoient un
systeme de récupération des gaz d'une capacité suffisante et utilisent des soupapes de sireté a
haute intégrité.

VL. - Techniques de réductions des émissions atmosphériques diffuses

L'exploitant met en ceuvre plusieurs techniques de réduction des émissions atmosphériques diffuses
parmi celles listées ci-dessous :

Technique Description Applicabilité
Réduire au Cela inclut des techniques telles que :
minimum le e une conception appropriée des tuyauteries ;
nombre de e lerecours préférentiel au transfert par gravité plutét qu'a
a sources des pompes ; Applicable d'une

potentielles | ® lalimitation de la hauteur de chute des matieres ; maniére génerale.

d'émissions e lalimitation de la vitesse de circulation ;
diffuses e |'utilisation de pare-vents.

Les installations de traitement des ferrailles auront des dispositifs de
captation des émissions atmosphériques.

L’exploitant met en ceuvre, un ensemble de mesures visant a limiter les
émissions atmosphériques diffuses.

Cela comprend notamment I'optimisation de la conception des installations
pour réduire les sources d’émission, 'utilisation d’équipements a haute
intégrité, ainsi que la prévention de la corrosion.

Les installations sont, lorsque possible, confinées et équipées de systemes
de captage et de traitement des émissions.

Des actions complémentaires telles que la maintenance réguliére, le
nettoyage des installations et la mise en place d’'un programme de détection
et réparation des fuites sont également déployées.
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Choix et
utilisation
d'équipements a
haute intégrité

Cela inclut des techniques telles que :

e des vannes a double garniture d'étanchéité ou

équipements d'efficacité équivalente ;

des joints d'étanchéité a haute intégrité (garnitures en

spirale, joints toriques) pour les applications critiques ;

e des pompes/ compresseurs/ agitateurs équipés de joints
d'étanchéité mécaniques au lieu de garnitures
d'étanchéité;

e des pompes/ compresseurs/ agitateurs a entrainement
magnétiques ;

e des connecteurs pour flexibles, pinces perforantes, tétes
de percage, etc. appropriés, par exemple pour le dégazage
des DEEE contenant des HFC ou des HCV.

L'applicabilité peut étre
limitée dans le cas des
unités existantes, en
raison de contraintes
d'exploitation.

Prévention de la
corrosion

Cela inclut des techniques telles que :

e e choix approprié des matériaux de construction ;

e lerevétement intérieur ou extérieur des équipements et,
e |'application d'inhibiteurs de corrosion sur les tuyaux.

Applicable d'une
maniere générale.

Certaines techniques peuvent étre adaptées ou limitées en fonction des
contraintes techniques, de sécurité ou liées aux installations existantes.

Il est cependant a noter I'absence de technique d’humidification des
déchets.
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Confinement,
collecte et
traitement des
émissions
diffuses

Cela inclut des techniques telles que :

e e stockage, le traitement et la manutention des déchets
et matiéres susceptibles de générer des émissions
diffuses dans des batiments fermés ou dans des
équipements capotés (bandes transporteuses, par
exemple) ;

e |e maintien a une pression adéquate des équipements
capotés ou des batiments fermés ;

e lacollecte et I'acheminement des émissions vers un
systeme de réduction des émissions approprié au moyen
d'un systéme d'extraction d'air ou de systémes
d'aspiration proches des sources d'émissions.

L'utilisation de
batiments fermés ou
d'équipements capotés
peut étre limitée par
des considérations de
sécurité, telles que le
risque d'explosion ou
d'appauvrissement en
oxygene.

Cette technique peut
aussi étre difficile a
mettre en place en
raison du volume des
déchets.

Humidification

Les sources potentielles d'émissions diffuses de poussieres (par
exemple, stockage des déchets, zones de circulation et procédés
de manutention a ciel ouvert) sont humidifiées au moyen d'eau
ou d'une brumisation.

Applicable d'une
maniére générale.

Maintenance

La maintenance consiste notamment :

e 2 garantir I'accés aux équipements susceptibles d'étre a
I'origine de fuites ;

e a contréler régulierement les équipements de protection
tels que rideaux a lamelles et portes a déclenchement
rapide.

Applicable d'une
maniére générale.

Nettoyage des
zones de
traitement et de
stockage des
déchets

Le nettoyage des zones de traitement et de stockage des
déchets consiste notamment a nettoyer régulierement et dans
leur intégralité la zone de traitement des déchets (halls, zones
de circulation, zones de stockage, etc.), les bandes
transporteuses, les équipements et les conteneurs.

Applicable d'une
maniére générale.
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Programme de
détection et
réparation des
fuites (LDAR)

Lorsque des
prévisibles, un programme LDAR est établi et appliqué, selon
h une approche proportionnée aux risques, tenant compte en
particulier de la conception de I'unité ainsi que de la quantité et
de la nature des composés organiques concernés.

émissions de composés

organiques

sont

Applicable d'une
maniére générale.

VIL. - Techniques d'optimisation de la consommation d'eau et de réduction des rejets aqueux

L'exploitant applique une combinaison appropriée des techniques suivantes :

Technique

Description

Applicabilité

Optimisation de la

La consommation d'eau peut étre optimisée par
les mesures suivantes :

Les installations de broyage et de cisaillement des ferrailles ne consomment
pas d'eau dans le cadre de leur fonctionnement.

Conception et
maintenance
permettant la
détection et la
réparation des
fuites

Une surveillance réguliere des fuites est
mise en place, les équipements sont
réparés et le recours a des éléments
enterrés est réduit au minimum. Le cas
échéant, pour les déchets dangereux ou
susceptibles de créer une pollution de I'eau
ou du sol, un confinement secondaire des
éléments enterrés est mis en place.

L'utilisation d'éléments en surface
est applicable d'une maniére
générale aux unités autorisées ou
remplacées apres le 17 ao(t 2018.
Elle peut toutefois étre limitée par le
risque de gel. L'installation de
confinements secondaires peut étre
limitée dans le cas des unités
existantes

a consommation e desplans d'économies d'eau ; Applicable d'une maniére générale.
d'eau e une optimisation de la consommation
d'eau de lavage ;
e une réduction de la consommation d'eau
pour la production de vide.
Technique Description Applicabilité Les installations de broyage et de cisaillement des ferrailles ne consomment

pas d'eau dans le cadre de leur fonctionnement.

Les installations feront I'objet d’'une maintenance et de vérifications
réguliéres.

Les stockages de liquides susceptibles de polluer les eaux ou les sols seront
équipés de capacités de rétention dimensionnées conformément aux
exigences réglementaires.
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Technique

Description

Applicabilité

Séparation des flux

Tous les effluents aqueux sont collectés.
Les eaux de procédé et les eaux pluviales
susceptibles  d'étre  significativement
polluées du fait des activités menées par
I'installation industrielle, notamment par

Applicable d'une manieére
générale aux unités autorisées ou
remplacées apres le 17 ao(t 2018.
Applicable d'une maniére générale

Les installations de broyage et de cisaillement des ferrailles ne consomment
pas d'eau dans le cadre de leur fonctionnement et n'engendrent donc pas
d'effluent.

Seules, les eaux pluviales collectées sur les parcs de stockage pourraient étre
considérées comme des rejets aqueux. Elles seront dirigées vers le réseau de
collectes des eaux pluviales et controlées avant rejet au milieu naturel.

circulation de I'eau

circulation est limité par le bilan hydrique
de l'unité, la teneur en impuretés ou les
caractéristiques des flux d'eau.

d'eaux ruissellement sur les surfaces |aux unités existantes, dans les limites
imperméables, sont collectées séparément des contraintes liées a la
par un réseau spécifique et traitées par un |configuration du systéme de collecte| | Ce dispositif permet de garantir, avant rejet, le respect des valeurs limites de
ou plusieurs dispositifs de traitement des eaux. concentration applicables, il sera également régulierement curé et
adéquat. entretenu.
Technique Description Applicabilité
Les flux d'eau sont remis en circulation . . - .
- . : . Les installations de broyage et de cisaillement des ferrailles ne consomment

dans l'unité, apres traitement si \ . . . ,

. . . . pas d'eau dans le cadre de leur fonctionnement. En I'état la prescription n’est

Remise en nécessaire. Le taux de remise en . . N L,
d Applicable d'une maniere générale. donc pas applicable.
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imperméable

I'eau ou du sol est étanche et équipé de
fagon a pouvoir recueillir les eaux de
lavage et les matieres répandues
accidentellement.

Applicable d'une maniére générale.

directive IED
Technique Description Applicabilité
Le sol des aires et des locaux de réception,
man’L:jt.e.ntionA stzc{kige, Zraiteme”t et Le projet nadmet que des déchets métalliques non dangereux, cependant,
szjsp:e ':cc'iz?es ZZ criéceretjne anflTL:teil::\ 32 les stockages de liquides susceptibles de polluer les eaux ou les sols seront
Surface P P équipés de capacités de rétention dimensionnées conformément aux

exigences réglementaires.
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Technique

Description

Applicabilité

Réduction de la
probabilité et des
conséquences de
débordements et

de fuites des cuves
et conteneurs

Les cuves et conteneurs contenant des déchets
dangereux ou susceptibles de créer une
pollution de I'eau ou du sol sont munis des
équipements suivants :

détecteurs de niveau ;

trop-pleins s'évacuant dans un systeme de
drainage  confiné  (c'est-a-dire  un
confinement secondaire ou un autre
conteneur) ;

confinement secondaire approprié des
cuves contenant des liquides ; le volume
étant normalement suffisant pour
supporter le déversement du contenu de
la plus grande cuve dans le confinement
secondaire ;

systémes d'isolement des cuves, des
citernes et du confinement secondaire.

Applicable d'une maniére
générale.
Cette technique est mise en ceuvre
pour les unités autorisées ou
remplacées apres le 17 ao(t 2018.

Le projet n’admet que des déchets métalliqgues non dangereux,
cependant, les stockages de liquides susceptibles de polluer les eaux ou
les sols seront équipés de capacités de rétention dimensionnées
conformément aux exigences réglementaires.
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Technique

Description

Applicabilité

Couverture des
zones de stockage

e  Les déchets dangereux ou susceptibles de
créer une pollution de I'eau ou du sol sont

L'applicabilité peut étre limitée
lorsque les zones de stockage et de

Le projet n’admet que des déchets métalliqgues non dangereux,
cependant, les stockages de liquides susceptibles de polluer les eaux ou
les sols seront équipés de capacités de rétention dimensionnées

drainage appropriée

déversements occasionnels, etc., et, en fonction
de sa teneur en polluants, est remise en
circulation ou acheminée vers une unité de
traitement ultérieur.

aux unités existantes, dans les
limites des contraintes liées a la
configuration du systéme de
drainage des eaux.

g et de traitement stockés et traités dans des espaces traitement sont supérieures a conformément aux exigences réglementaires.
des déchets couverts. 100 m2.
Technique Description Applicabilité
. ] e . N Les eaux pluviales collectées sur les parcs de stockage seront dirigées
La zone de traitement des déchets est équipée Applicable d'une maniére . P P ] gA i g .
d'une infrastructure de drainage. générale aux unités autorisées ou vers le réseau de collectes des eaux pluviales et contrélées avant rejet
L'eau de pluie tombant sur les zones de traitement remplacées aprés le 17 ao(it au milieu naturel. Un prétraitement type déshuileur débourbeur pourra
et de stockage est recueillie dans I'infrastructure 2018. & i iné i
Infrastructure de . g . . . o étre mis en place si nécessaire.
h de drainage, avec les eaux de lavage, les | Applicable d'une maniéere générale
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appropriée de
stockage tampon
en situation
inhabituelle de
fonctionnement

ci soient récupérées ou traitées afin de prévenir
toute pollution des sols, des égouts, des cours
d'eau ou plus généralement du milieu naturel. Ce
confinement peut étre réalisé par des dispositifs
internes ou externes a l'installation. Les
dispositifs internes sont interdits lorsque des
matiéres dangereuses sont stockées. Les eaux
d'extinction collectées sont éliminées vers les
filieres de traitement des déchets appropriées.

remplacées apres le 17 ao(t 2018.
Pour les unités existantes,
I'applicabilité peut étre limitée par des|
contraintes d'espace et par la
configuration du systéme de collecte
des eaux.

directive IED
Absence de confinement externe des eaux d'extinction incendie.
Technique Lzt Applicabilité En cas d’incendie, la procédure d’urgence prévoit l'arrét des pompes de
) . relevage des eaux depuis la roubine du site vers Uexutoire final. Les eaux
[Toutes les mesures sont prises pour recueillir . . , L. y 2 .

. . . d’extinctions sont donc stockées dans les canalisations d’évacuation

I'ensemble des eaux et écoulements susceptibles : - ) R ,
d'étre pollués lors d'un sinistre, y compris les roolicable . des eaux pluviales vers la roubln? etdansla ,roublne.elle—meme. L gr.ret
» eaux utilisées lors d'un incendie, pour que celles- |, * pplicable d'une maniere des pompes de relevage empéche leur évacuation vers le milieu

Capacité générale aux unités autorisées ou

récepteur.

Le dimensionnement du confinement est établi sur la base des
référentiels D9 / D9a, permettant de justifier 'adéquation des volumes
disponibles avec les besoins en cas de sinistre.

Les eaux d’extinction seront par la suite collectées et orientées vers des
filieres de traitement adaptées.

En Uabsence de pollution significative, elles peuvent étre rejetées au
milieu naturel dans le respect des valeurs limites réglementaires.
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VIIL. - Emissions résultant d'accidents/incidents

L'exploitant prend les dispositions nécessaires pour contréler les accés de son établissement et pour
savoir a tout moment quelles sont les personnes qui y sont présentes.

L'installation est accessible aux services d’incendie et de secours par une voie
engins conforme. Un poste de garde, fonctionnant 24h/24 et 7j/7 est présent
a I'entrée principale du site et est en relation avec les services d’incendie et
de secours.

L'établissement est doté de moyens adaptés aux risques a défendre et répartis en fonction de la
localisation des sources de risques conformément a I'étude de dangers. Les équipements de controle
sont maintenus en bon état, repérables et facilement accessibles.

L'installation disposera de moyens de lutte contre I'incendie adaptés aux
risques identifiés (poteaux incendie, extincteurs, moyens d’alerte). Un plan
de défense incendie ainsi que des procédures associées seront mis en place.
Les équipements seront maintenus en bon état, repérables et facilement
accessibles.

Des procédures sont prévues et des dispositions techniques prises pour gérer les émissions
incidentelles ou accidentelles dues a des débordements ou au rejet d'eau anti-incendie, ou provenant
des vannes de sécurité.

Cf. point « i » ci-dessus.

Des procédures sont prévues permettant de détecter ces incidents et accidents, d'y réagir et d'en tirer
des enseignements. L'exploitant tient un registre dans lequel sont consignés la totalité des accidents,
incidents, ainsi que les modifications des procédures et le résultat des inspections.

L’exploitant tiendra a disposition des services de ’état, un registre dans
lequel sera consigné lUensemble des accidents / incidents, des
modifications de procédures et des résultats des inspections.

IX.- Efficacité énergétique

L'exploitant établit un plan d'efficacité énergétique :

e permettant de définir et de calculer la consommation d'énergie spécifique a ses activités de
traitement de déchets ainsi que d'identifier les caractéristiques de l'installation qui ont une
influence sur I'efficacité énergétique qui doivent faire I'objet de procédures de suivi ;

e déterminant des indicateurs de performance annuelle ;

e prévoyant des objectifs d'amélioration périodique.

L'exploitant réalise un bilan énergétique annuel, comprenant des informations sur la consommation et
la production d'énergie (y compris |'énergie exportée en dehors de l'installation), par type de source,
ainsi que des diagrammes thermiques montrant la maniere dont I'énergie est utilisée tout au long du
procédé.

L’exploitant fera établir un plan d’efficacité énergétique visant a définir et
suivre la consommation d’énergie de l'installation, a identifier les postes
influents, et a fixer des indicateurs de performance ainsi que des objectifs
d’amélioration.

Un bilan énergétique annuel sera réalisé, présentant les consommations par
type de source et les modalités d’utilisation de I'énergie sur le site.
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X. - Valeurs limites d'émissions et surveillance des émissions applicables a toutes les installations de traitement de déchets

Que les effluents, a I'exception des effluents rejetés par le traitement des déchets liquides aqueux,
soient rejetés dans le milieu naturel ou dans un réseau de raccordement a une station d'épuration
collective, les rejets d'eaux résiduaires respectent les valeurs limites de concentration et sont surveillés
aux fréquences suivantes :

Paramétre Valeur limite (1)| Fréquence de surveillance (2) (3)
Matieres en suspension (MES) 60 mg/L (5) mensuelle
Demande chimique en oxygéne (DCO) (4) 180 mg/L (6) mensuelle
Carbone organique total (COT) (4) 60 mg/L mensuelle

L'installation ne générera pas d’effluents aqueux de process.

Les eaux pluviales collectées sur les parcs de stockage seront dirigées vers le
réseau de collectes des eaux pluviales et controlées avant rejet au milieu
naturel. Un prétraitement type déshuileur débourbeur pourra étre mis en
place si nécessaire.

La surveillance via la réalisation de prélevement et d’analyse des effluents
aqueux sera intégrée au programme de surveillance du site existant.

(1) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, les valeurs limites de concentration sont
fixées par arrété préfectoral dans les conditions de I'article R. 515-65 (lll) et n'excédent pas les valeurs limites
indiquées dans le tableau divisées par « 1-taux d'abattement » de la station. Le préfet peut fixer une valeur
différente par arrété préfectoral aprés avis du conseil mentionné a Il'article R. 181-39 du code de I'environnement.

(2) En cas de rejets discontinus a une fréquence inférieure a la fréquence minimale de surveillance, la surveillance
est effectuée une fois par rejet.

(3) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, des fréquences de surveillance
différentes peuvent étre fixées par arrété préfectoral.

(4) La valeur limite et la surveillance portent soit sur le COT soit sur la DCO. Le parametre COT est préférable car sa
surveillance n'implique pas I'utilisation de composés trés toxiques.

(5) Pour les installations également classées sous les rubriques 2718 ou 2790, si le flux est supérieur a 15 kg/j, la
valeur limite d'émission est 35 mg/L. Cette valeur ne s'applique pas quand la station d'épuration de l'installation a
un rendement au moins égal a 90 %. Le préfet peut fixer une valeur comprise entre 35 mg/L et 60 mg/L par arrété
préfectoral apreés avis du conseil mentionné a I'article R. 181-39 du code de I'environnement.

(6) Pour les installations également classées sous les rubriques 2718 ou 2790, si le flux est supérieur a 100 kg/j, flux
ramené a 50 kg/j pour les eaux réceptrices visées par l'article D. 211-10 du code de I'environnement, la valeur limite
d'émission est 125 mg/L. Cette valeur ne s'applique pas quand le rejet s'effectue en mer ou que la station

Sans objet
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d'épuration de l'installation a un rendement au moins égal a 85 %. Le préfet peut fixer une valeur comprise entre
125 mg/L et 180 mg/L par arrété préfectoral aprés avis du conseil mentionné a l'article R. 181-39 du code de
I'environnement.

Lorsque les substances énumérées ci-dessous sont pertinentes pour le flux d'effluents aqueux, d'apres
I'inventaire décrit a I'annexe 2 (lll), la surveillance suivante est réalisée, que les effluents soient rejetés
au milieu naturel ou dans un réseau de raccordement a une station d'épuration collective :

Parametre Fréquence de surveillance (1)

PFOA semestrielle

PFOS semestrielle

En l’absence de substances pertinentes, aucune surveillance spécifique
associée n’est requise.

(1) En cas de rejets discontinus a une fréquence inférieure a la fréquence minimale de surveillance, la surveillance
est effectuée une fois par rejet.

Sans objet




&,

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier

anteagroup

décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)
PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Arrété du 17 décembre 2019 relatif aux meilleures techniques disponibles (MTD) applicables a
certaines installations de traitement de déchets relevant du régime de I'autorisation et de la
directive IED

Positionnement de I'unité vis-a-vis des Meilleures Techniques Disponibles

Annexe 3.2 - Meilleures techniques disponibles applicables aux installations de traitement mécanique

Les dispositions de cette annexe s'appliquent en complément des dispositions des annexes 2 et 3.1.
Les dispositions de cette annexe ne s'appliquent pas au traitement mécano-biologique.

Sans objet

L'exploitant d'une installation de traitement mécanique de déchet confine, collecte et traite les
émissions de son installation conformément au d du VI. de I'annexe 3.1 et met en place au moins une
des techniques suivantes : cyclone, filtre en tissu en I'absence de risque de déflagration sur le filtre en
tissu, épuration par voie humide, injection d'eau dans le broyeur en I'absence de contraintes liées aux
conditions locales.

Filtre 3 manche prévu au niveau des broyeurs

I. - Techniques spécifiques aux broyeurs de déchets métalliques

L'exploitant nettoie régulierement et intégralement la zone de traitement des déchets, les bandes
transporteuses, les équipements et les conteneurs, conformément au g du VI de I'annexe 3.1.

Sans objet

Avant d'effectuer le broyage des déchets, I'exploitant :

e controle les déchets entrants, dans le cadre de la procédure d'acceptation, prenant en compte
le risque de déflagration ;

e retire tous les éléments dangereux contenus dans le flux de déchets et les expédie vers une
installation autorisée a les recevoir ;

e s'assure qu'il dispose d'une attestation de nettoyage des conteneurs pour étre broyés.

Les déchets métalliques entrants font Uobjet d’un contrble systématique
via un opérateur qualifié.

En cas de détection d’une anomalie, une procédure spécifique est
appliquée afin d’assurer la mise a lécart du déchet concerné et
Uinformation des autorités compétentes.

L'exploitant met en place un plan de gestion des déflagrations, comprenant un programme de réduction
des déflagrations visant a déterminer les sources possibles de déflagration et a mettre en ceuvre des
mesures pour éviter les déflagrations, un relevé des incidents de déflagrations, des mesures prises pour
y remédier et des connaissances relatives a la déflagration, ainsi qu'un protocole des mesures a prendre
pour remédier aux incidents de déflagrations. L'installation est équipée de moyens de protection contre
les effets d'une surpression, ou d'un broyage a vitesse réduite en amont du broyeur principal.
L'exploitant s'assure que l'alimentation du broyeur est régulée en évitant toute interruption de I'entrée
des déchets ou toute surcharge, qui pourrait donner lieu a des arréts et redémarrages non souhaités du
broyeur.

L’exploitant mettra en place un plan de gestion des déflagrations.

Compte tenu de la nature des déchets traités (ferrailles), le risque de
déflagration n’est pas intrinseque a l'activité. Il est limité a la présence
accidentelle de déchets dangereux non détectés lors de la phase de controle des
déchets entrants.
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directive IED

Il. - Techniques spécifiques au traitement de DEEE contenant des HFC ou HCV

L'exploitant applique un programme de détection et réparation des fuites, conformément au h du VI | Le projet n’admet que des déchets métalliques, ces déchets sont triés en
de I'annexe 3.1. Le traitement des DEEE contenant des HFC ou HCV dans des équipements fermés est | fonction de leur nature et de leur filiere de valorisation (ferrailles, métaux).
effectué sous atmosphére inerte, ou sous ventilation forcée abaissant la concentration des | Letraitement de DEEE n’étant pas réalisé sur site, les dispositions spécifiques

hydrocarbures a moins de 25 % de la limite inférieure d'explosivité. associées ne sont pas applicables.
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lll. - Valeurs limites d'émissions et surveillance applicables aux installations de traitement mécanique de déchets

Effluents gazeux :

\ . Fré
Traitement Parametre Valeur limite requejnce C2
surveillance
Tous les traitements 5 mg/Nm3ou 10 mg/Nm3
mécaniques des Poussiéres lorsqu'un filtre en tissu n'est| semestrielle
déchets pas applicable
Retardateurs de flamme bromés (1) / annuelle
PCB de type dioxine (1) / annuelle
Traitement mécanique | Métaux et métalloides, a I'exception
en broyeur des déchets | du mercure (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, / annuelle
métalliques Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V) (1)
PCDD/F (1) / annuelle
CovT / semestrielle
Traitement des DEEE CFC 10 mg/Nm?3 semestrielle
contenant des FCV ou )
des HCV CovT 15 mg/Nm3 semestrielle
Traitement mécanique
des déchets a valeur COVT (1) 30 mg/Nm3 semestrielle
calorifique
Traitement des DEEE
3 . .
contenant du mercure He 5 ug/Nm trimestrielle

(1) Les valeurs limites et la surveillance ne s'appliquent que lorsque les substances sont pertinentes
pour le flux d'effluents gazeux, d'apres l'inventaire décrit au Il de I'annexe 2.

L’exploitant mettra en ceuvre un programme de surveillance des émissions
atmosphériques concernant les effluents gazeux sur les paramétres suivants :

- Poussiéres

Les mesures concernant la surveillance, comportant le prélevement et I'analyse,
des effluents gazeux seront réalisées par une entreprise extérieure qualifiée.

Les rejets canalisés issus de la cheminée de dépoussiérage des broyeurs EO4 et
EO5 respecteront une valeur limite de 5 mg/Nm3 pour les poussiéres,
conformément aux exigences réglementaires.

En I'état actuel des connaissances sur les procédés et les matiéres mises en
ceuvre, aucun rejet des polluants suivants n’est identifié : Retardateurs de
flamme bromés, PCB, PCDD/F, COVT, cadmium, mercure, thallium, arsenic,
sélénium, tellure, plomb, antimoine, chrome, cobalt, cuivre, étain, manganeése,
nickel, vanadium et zinc.

Conformément a la réglementation, ces substances, non susceptibles d’étre
émises, ne font pas I'objet de mesures périodiques. Afin de confirmer cette
hypothése, une campagne initiale de mesures des rejets atmosphériques pourra
étre réalisée, incluant la recherche de ces parameétres. Cette étude permettra
d’attester de leur absence ou, le cas échéant, de quantifier les éventuelles
émissions.
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Effluents aqueux :

Que les effluents soient rejetés au milieu naturel ou dans un réseau de raccordement a une station

d'épuration collective, les rejets d‘effluents aqueux respectent les valeurs limites et sont surveillés aux
fréquences suivantes :

Traitement Parametre Valeur limite (1) su:\::icllll::\::e( :)e( 3)
Indice hydrocarbure 10 mg/L mensuelle
As : 0,05 mg/L
) cd : 0,05 mg/L (5)
m-l;-':-r:;ﬁ;nueenZn Arsenic (As), cadmium (Cd), chrome Cr:0,15 mg/L (6)
broyeur des déchets (Cr), cuivre (Cu), nickel (Ni), plomb Cu:0,5mg/L(7) mensuelle
métalliques (Pb), zinc (zn) (4) Pb: 0,3 mg/L (8)
Ni: 0,5 mg/L(9)
Zn:2 mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle
Indice hydrocarbure 10 mg/L mensuelle
As : 0,05 mg/L
Cd : 0,05 mg/L (5)
Traitement des DEEE | Arsenic (As), cadmium (Cd), chrome Cr: 0,15 mg/L (6)
contenant des FCV ou| (Cr), cuivre (Cu), nickel (Ni), plomb Cu:0,5mg/L(7) mensuelle
des HCV (Pb), zinc (Zn) (4) Pb: 0,1 mg/L(8)
Ni: 0,5 mg/L (9)
Zn:1mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle

(1) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, les valeurs limites de concentration sont
fixées par arrété préfectoral dans les conditions de I'article R. 515-65 (lIll) et n'excédent pas les valeurs limites
indiquées dans le tableau divisées par « 1-taux d'abattement » de la station.

(2) En cas de rejets discontinus a une fréquence inférieure a la fréquence minimale de surveillance, la surveillance
est effectuée une fois par rejet.|...]

L'installation ne comportera pas d’effluents aqueux de process.

Seules, les eaux pluviales collectées sur les parcs de stockage pourraient étre
considérées comme des rejets aqueux. Elles seront dirigées vers le réseau de
collectes des eaux pluviales et controlées avant rejet au milieu naturel.
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Annexe 3.3 - Meilleures techniques disponibles applicables aux installations de traitement biologique

Les dispositions de cette annexe s'appliquent en complément des dispositions des annexes 2 et 3.1.

Les dispositions de cette annexe ne s'appliquent pas au traitement des déchets liquides aqueux, ni a la
dépollution par traitement biologique des terres polluées.

Les dispositions de la présente annexe s'appliquent sans préjudice de la réglementation applicable aux
installations de traitement biologique de déchets, en particulier de I'arrété du 10 novembre 2009 fixant
les regles techniques auxquelles doivent satisfaire les installations de méthanisation soumises a
autorisation en application du titre ler du livre V du code de I'environnement et de l'arrété du 22 avril
2008 fixant les régles techniques auxquelles doivent satisfaire les installations de compostage soumises
a autorisation en application du titre ler du livre V du code de I'environnement.

Pour mémoire.

I. - Sélection des déchets entrants

Dans le cadre de ses procédures d'acceptation préalable et d'acceptation des déchets prévues au Il de
I'annexe 2, I'exploitant sélectionne, contrdle, le cas échéant trie, les déchets entrants de maniere a
s'assurer qu'ils se prétent au traitement prévu sur les plans du bilan nutritif, de la teneur en eau ou en
composés toxiques susceptibles de réduire I'activité biologique et n'entrainent pas d'émissions
odorantes.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement biologique.
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Il. - Limitation de la production d'effluents aqueux

Afin de limiter la production d'effluents aqueux et de réduire |'utilisation d'eau |'exploitant :

e réduit au minimum la production de lixiviat en optimisant la teneur en eau des déchets
entrants ;

e réutilise dans la mesure du possible et selon leurs caractéristiques les eaux de procédés et
autres flux aqueux ;

e collecte séparément les flux issus du ruissellement de surface et du lixiviat des déchets traités.
Pour les installations existantes, cette disposition s'applique dans la limite des contraintes liées
a la disposition des circuits d'eau.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement biologique.

lll. - Limitation des émissions atmosphériques canalisées

L'exploitant met en place une ou plusieurs des techniques suivantes : adsorption, biofiltre si nécessaire
combiné a un prétraitement de I'effluent gazeux, filtre en tissu, oxydation thermique, épuration par
voie humide en combinaison avec un biofiltre, une oxydation thermique ou une adsorption sur charbon
actif. Un filtre en tissu est appliqué en cas de traitement mécano-biologique.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement biologique.

IV. - Techniques spécifiques au traitement mécano-biologique

Sur la base de l'inventaire décrit au Ill de lI'annexe 2, et dans la limite des contraintes liées a la
disposition des circuits d'air pour les unités existantes, I'exploitant applique les deux techniques
suivantes :
e sépare les flux d'effluents gazeux en flux d'effluents gazeux a forte teneurs en polluants et en
flux d'effluents gazeux a faible teneur en polluants ;
e remet en circulation les effluents gazeux a faible teneur en polluants dans le processus
biologique si la température et la teneur en polluants le permettent.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement biologique.
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V. - Valeurs limites d'émissions et surveillance applicables aux installations de traitement biologique de

déchets

Effluents gazeux :

| .. Fré
Traitement Parametre Valeur limite reque:nce de
surveillance
Traitement biologique H.S (1) / semestrielle
des déchets, y compris NHs (1) 20 mg/Nm3(3) semestrielle

traitement mécano- Concentration
3 .

biologique d'odeurs (2) 500 ouE/ Nm3 (3) semestrielle
Traitement mécano- Poussiéres 5 mg/Nm?3 semestrielle
biologique des déchets COoVT 40 mg/Nm3 semestrielle

(1) A la place, il est possible de surveiller la concentration d'odeurs.
(2) Au lieu de surveiller la concentration d'odeurs, il est possible de surveiller les concentrations de NH; et de H,S.

(3) La valeur limite applicable est soit celle prévue pour le NH3, soit celle prévue pour la concentration d'odeurs.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement biologique.

Effluents aqueux :

Que les effluents soient rejetés au milieu naturel ou dans un réseau de raccordement a une station
d'épuration collective, les rejets d'eaux résiduaires respectent les valeurs limites et sont surveillés aux
fréquences suivantes :

Fréquence de
surveillance (2)
Mensuelle (3)

Traitement Parametre Valeur limite (1)

25 mg/L (5) (6) (8)

Traitement biologique des déchetsy | Azote total (N total)

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de
traitement mécanique et non des installations de traitement biologique.

compris traitement mécano-
biologique

Phosphore total (P total)

2mg/L(8)

Mensuelle (3)

Traitement mécano- biologique des

déchets

Arsenic (As), cadmium
(Cd), chrome (Cr), cuivre
(Cu), nickel (Ni), plomb
(Pb), zinc (Zn) (4)

As: 0,05 mg/L /Cd:0,05
mg/L/ Cr:0,15 mg/L /Cu
:0,5mg/L/Pb:0,1 mg/L
Ni:0,5mg/L/Zn: 1 mg/L

Mensuelle (7)

Mercure (Hg) (4)

5 pg/L

Mensuelle (7)
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(1) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, les valeurs limites de concentration sont
fixées par arrété préfectoral dans les conditions de l'article R. 515-65 (lll) et n'excédent pas les valeurs limites
indiquées dans le tableau divisées par « 1-taux d'abattement » de la station.

(2) En cas de rejets discontinus a une fréquence inférieure a la fréquence minimale de surveillance, la surveillance
est effectuée une fois par rejet.

(3) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, des fréquences de surveillance
différentes peuvent étre fixées par arrété préfectoral.

(4) Les valeurs limites et la surveillance ne sont applicables que lorsque les substances sont pertinentes pour le flux
d'effluents aqueux, d'aprés l'inventaire décrit au Ill de I'annexe 2.

(5) La valeur limite peut ne pas étre applicable en cas de faible température des effluents aqueux (inférieure a
12 °C).

(6) La valeur limite peut ne pas étre applicable en cas de concentrations élevées en chlorures (supérieures a 10 g/L
dans les déchets entrants).

(7) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, des fréquences de surveillance
différentes peuvent étre fixées par arrété préfectoral.

(8) Le préfet peut fixer une valeur différente par arrété préfectoral aprés avis du conseil mentionné a l'article R.
181-39 du code de I'environnement.

Annexe 3.4 - Meilleures techniques disponibles applicables aux installations de traitement physico-chimique

Les dispositions de cette annexe s'appliquent en complément des dispositions des annexes 2 et 3.1.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.

l. - Surveillance des émissions atmosphériques diffuses de composés organiques qui résultent de la régénération des solvants usés, de la décontamination des équipements contenant
des Polluants Organiques Persistants (POP) au moyen de solvants et du traitement physico-chimique des solvants en vue d'en exploiter la valeur calorifique
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L'exploitant surveille au moins une fois par an, au moyen d'au moins une des techniques indiquées ci-
dessous, les émissions atmosphériques diffuses de composés organiques qui résultent de la
régénération des solvants usés, de la décontamination des équipements contenant des POP au moyen
de solvants et du traitement physico-chimique des solvants en vue d'en exploiter la valeur calorifique.

Technique Description

Méthodes par reniflage, détection des gaz par imagerie optique, occultation

a Mesures . . et .
solaire ou absorption différentielle.

Facteurs | Calcul des émissions sur la base des facteurs d'émissions, validé périodiquement
d'émission | au moyen de mesures.

Bilan Calcul des émissions au moyen d'un bilan massique tenant compte de I'apport de
c . solvant, des émissions canalisées dans |'air, des émissions dans I'eau, du solvant
massique . L. . s

contenu dans le produit traité, et des résidus du procédé.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.

Il. - Techniques spécifiques aux installations de traitement physico-chimique de déchets solides ou pateux

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions conformément au d du VI de I'annexe 3.1 et met
en place au moins une des techniques suivantes : adsorption, biofiltre, filtre en tissu, épuration par
voie humide. Dans le cadre de ses procédures d'acceptation préalable et d'acceptation des déchets
prévues au ll de I'annexe 2, I'exploitant surveille les déchets entrants en ce qui concerne :

e lateneur en matiéres organiques, en agents oxydants, en métaux, sels et composés odorants ;

¢ le potentiel de formation de dihydrogéne lors du mélange des résidus de traitement des fumées.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.

lll. - Techniques spécifiques aux installations de reraffinage des huiles usagées

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions conformément au d du VI de I'annexe 3.1.

Dans le cadre de ses procédures d'acceptation préalable et d'acceptation des déchets prévues au Il de
I'annexe 2, I'exploitant surveille la teneur en composés chlorés de ses déchets entrants.

L'exploitant réalise une valorisation des matiéres ou une valorisation énergétique des résidus
organiques.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.
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IV. - Techniques spécifiques aux installations de traitement physico-chimique des déchets a valeur calorifique

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions conformément au d du VI de I'annexe 3.1.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.

V. - Techniques spécifiques aux installations de régénération des solvants usagés

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions conformément au d du VI de I'annexe 3.1.
L'exploitant utilise les résidus de distillation pour récupérer I'énergie ou récupére par évaporation les
solvants contenus dans les résidus de distillation lorsque la demande énergétique n'est pas excessive
par rapport a la quantité de solvants récupérée.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.
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VI. - Techniques spécifiques aux installations de traitement thermique de charbon actif usé, des déchets de catalyseurs et des terres excavées polluées

L'exploitant met en ceuvre les techniques suivantes pour le traitement thermique :

e larécupération de la chaleur des effluents gazeux issus du four ;

e des techniques intégrées aux procédés visant a réduire les émissions dans l'air (choix du combustible,
contréle de la température du four et de la vitesse de rotation du four rotatif, utilisation d'un four
hermétique ou fonctionnement d'un four a une pression réduite) ;

o |'utilisation d'un four a combustion indirecte pour les installations autorisées aprés le 17 ao(t 2018 et en
I'absence de risques de corrosion.

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions conformément au d du VI de |'annexe 3.1.

L'exploitant réduit ses émissions atmosphériques de HCI, HF, de poussiéres et de composés organiques en
utilisant au moins une des techniques suivantes : cyclone, électrofiltre, filtre en tissu, épuration par voie
humide, adsorption, condensation, oxydation thermique. L'utilisation d'un cyclone est associée a une autre
des techniques susmentionnées.

Pour la régénération du charbon actif, I'oxydation thermique est mise en ceuvre dans les conditions suivantes

e si le charbon actif a été utilisé dans des applications industrielles susceptibles de faire appel a des

substances réfractaires halogénées ou a d'autres substances résistantes a la chaleur, I'oxydation

thermique est réalisée a une température minimale de 1 100 °C avec un temps de séjour de deux secondes

e si les charbons actifs ont servi au traitement de l'eau potable et dans des applications de qualité

alimentaire, un dispositif de postcombustion est mis en place permettant une température minimale de
chauffage de 850 °C et un temps de séjour de deux secondes.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de
traitement mécanique et non des installations de traitement physico-
chimique.

VII. - Techniques spécifiques aux installations de lavage a I'eau des terres excavées polluées

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions de ses installations conformément au d du VI de I'annexe
3.1. L'exploitant réduit ses émissions atmosphériques de poussieres et de composés organiques résultant du
stockage, de la manipulation et du lavage des terres excavées polluées en utilisant au moins une des
techniques suivantes : filtre en tissu, épuration par voie humide, adsorption.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de
traitement mécanique et non des installations de traitement physico-
chimique.

VIII. - Techniques spécifiques aux installations de décontamination des équipements contenant des polychlorobiphényles (PCB)
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L'exploitant réduit les émissions atmosphériques canalisées de PCB et de composés organiques en

mettant en ceuvre toutes les techniques suivantes :

Technique

Description

Revétement des zones de
stockage et de traitement

Application d'un revétement en résine sur le sol en béton de I'ensemble
de la zone de stockage et de traitement.

Réglementation d'acces du
personnel pour éviter la
dispersion des polluants

Verrouillage des points d'accés aux zones de stockage et de traitement,
détention obligatoire d'une qualification spéciale pour accéder a la zone
de stockage et de manipulation des équipements contaminés, création
de vestiaires séparés (« propre » et « sale ») pour enfiler et enlever les
tenues de protection individuelles.

Optimisation des dispositifs
de nettoyage et de drainage

Nettoyage des surfaces externes des équipements contaminés a I'aide
d'un détergent anionique, vidange des équipements au moyen d'une
pompe ou pompe a vide et non par gravité, le systéme d'extraction de
la pompe a vide est relié a un systéme de réduction des émissions,
définition et application de procédures pour le remplissage, la vidange
et (dé)connexion du réservoir sous vide et observation d'une période
de drainage de 12 heures minimum apres séparation du cceur du
transformateur électrique de son boitier.

Réduction et surveillance
des émissions dans l'air

Récupération et traitement de I'air de la zone de décontamination au
moyen de filtres a charbon actif, raccordement du systéme d'extraction
a un systeme de réduction des émissions avant rejet dans le cas de
|'utilisation d'une pompe a vide pour la vidange des équipements et
surveillance des retombées atmosphériques de PCB.

Elimination des résidus du
traitement des déchets

Destruction des PCB contenus dans les huiles et envoi des parties
poreuses (bois et papier) contaminées du transformateur électrique dans
un incinérateur haute température.

Valorisation des solvants en
cas de lavage par solvant

Les solvants organiques sont récupérés et distillés en vue de leur
réutilisation dans le procédé.

Surveillance des PCB dans
I'environnement proche

L'exploitant surveille périodiguement les PCB dans |'environnement
dans un rayon de 300 m autour de l'installation.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.
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installations de traitement de déchets relevant du régime de I'autorisation et de la directive IED

Disponibles

IX. - Valeurs limites d'émission et surveillance applicables aux installations de traitement physicochimique de déchets

Effluents gazeux :

| . Fré n
Traitement Parametre Valeur limite equej ce de
surveillance
Poussiéres 5 mg/Nm3 semestrielle
Traitement physico-chimique des déchets -
P y R g NH3 (1) / semestrielle
solides ou pateux
COVT (1) / semestrielle
Reraffinage des huiles usagées semestrielle
Traitement physicochimique des déchets .
oy q covT 30 mg/Nm3 (3) semestrielle
a valeur calorifique
Régénération des solvants usés semestrielle
Poussiéres / semestriel
Tralt’ement t’hermlque du charbon actif HCI (1) / semestrielle
usagé, des déchets de catalyseurs et des -
terres excavées polluées HF (1) / semestrielle
COovT / semestrielle
Lavage a I'eau des terres excavées Poussiéres / semestrielle
polluées COovT / semestrielle
Décontamination des équipements  |PCB de type dioxine / trimestrielle
contenant des PCB COVT (2) / trimestrielle

(1) La surveillance ne s'applique que lorsque la substance concernée est pertinente pour le flux d'effluents gazeux
d'aprés l'inventaire décrit au Ill de I'annexe 2.

(2) La surveillance ne s'applique que lorsque du solvant est utilisé pour nettoyer les équipements contaminés.

(3) La valeur limite ne s'applique pas lorsque le flux est inférieur a 2 kg/h au point d'émission, a condition qu'aucune
substance CMR ne soit pertinente pour le flux d'effluents gazeux, d'aprés I'inventaire décrit au Il de I'annexe 2.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.




&,

anteagroup

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier
décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Arrété du 17 décembre 2019 relatif aux meilleures techniques disponibles (MTD) applicables a
certaines installations de traitement de déchets relevant du régime de I'autorisation et de la

directive IED

Effluents aqueux :

Que les effluents soient rejetés au milieu naturel ou dans un réseau de raccordement a une station
d'épuration collective, les rejets d'eaux résiduaires respectent les valeurs limites et sont surveillés aux

fréquences suivantes :

q 5 .o Fréquence de
Traitement Parametre Valeur limite (1) surveillance (2) (3)
As : 0,05 mg/L
Cd :0,05mg/L(7)
) ) Arsenic (As), cadmium (Cd), Cr:0,15mg/L(8)
Traitement thS|co— chrome (Cr), cuivre (Cu), nickel Cu:0,5mg/L(9) mensuelle
chimique des déchets | (Nj), plomb (Pb), zinc (Zn) (4) Pb: 0,1 mg/L
solides ou pateux Ni: 0,5 mg/L (10)
Zn:1mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle
Indice hydrocarbure 10 mg/L mensuelle
As : 0,05 mg/L
Cd :0,05mg/L(7)
Arsenic (As), cadmium (Cd), Cr: 0,15 mg/L (8)
chrome (Cr), cuivre (Cu), nickel Cu:0,5mg/L(9) mensuelle
Reraffinage des huiles (Ni), plomb (Pb), zinc (zn) (4) Pb:0,1 mg/L
usagées Ni: 0,5 mg/L (10)
Zn:1mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle
Indice phénol 0,2 mg/L(11) mensuelle
Azote total (N total) 25 mg/L (5) (6) (11) mensuelle
Indice hydrocarbure 10 mg/L mensuelle

Positionnement de I'unité vis-a-vis des Meilleures Techniques Disponibles

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
mécanique et non des installations de traitement physico-chimique.
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Arsenic (As), cadmium (Cd),

As : 0,05 mg/L
Cd : 0,05 mg/L(7)
Cr:0,15mg/L(8)

R chrome (Cr), cuivre (Cu), nickel Cu:0,5mg/L(9) mensuelle
Traitement . .
. S (Ni), plomb (Pb), zinc (Zn) (4) Pb: 0,1 mg/L
physicochimique des .
déchets a valeur calorifique Ni: 0,5 mg/L (10)
Zn:1mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle
Indice phénol 0,2 mg/L(11) mensuelle
As : 0,05 mg/L
Cd : 0,05 mg/L(7)
Arsenic (As), cadmium (Cd), Cr:0,15 mg/L (8)
Régénération des solvants | chrome (Cr), cuivre (Cu), nickel Cu:0,5mg/L(9) mensuelle
usés (Ni), plomb (Pb), zinc (zn) (4) Pb:0,1 mg/L
Ni : 0,5 mg/L (10)
Zn:1mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle
Indice hydrocarbure 10 mg/L mensuelle
As : 0,05 mg/L
Cd : 0,05 mg/L(7)
T Arsenic (As), cadmium (Cd), Cr:0,15 mg/L (8)
Lav:ssaié::ucjfj;::es chrome (Cr), cuivre (Cu), nickel Cu:0,5mg/L(9) mensuelle
P (Ni), plomb (Pb), zinc (zn) (4) Pb: 0,1 mg/L
Ni: 0,5 mg/L (10)
Zn:1mg/L
Mercure (Hg) (4) 5 ug/L mensuelle

(1) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, les valeurs limites de concentration sont
fixées par arrété préfectoral dans les conditions de I'article R. 515-65 (lll) et n'excedent pas les valeurs limites

indiquées dans le tableau divisées par « 1-taux d'abattement » de la station.

(2) En cas de rejets discontinus a une fréquence inférieure a la fréquence minimale de surveillance, la surveillance

est effectuée une fois par rejet....]
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Annexe 3.5 - Meilleures techniques disponibles applicables aux installations de traitement de déchets liquides aqueux

Les dispositions de cette annexe s'appliquent en complément des dispositions des annexes 2 et 3.1.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
de déchets métalliques et non des installations de traitement de déchets
liquides aqueux.

I. - Sélection des déchets entrants

Dans le cadre de ses procédures d'acceptation préalable et d'acceptation des déchets prévues au Il de
I'annexe 2, I'exploitant surveille les déchets entrants en ce qui concerne la biodégradabilité et la capacité
de désémulsion.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
de déchets métalliques et non des installations de traitement de déchets
liquides aqueux.

1. - Collecte des émissions

L'exploitant confine, collecte et traite ses émissions atmosphériques conformément au d du VI de
I'annexe 3.1 et met en place au moins une des techniques suivantes : adsorption, biofiltre, oxydation
thermique, épuration par voie humide.

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de traitement
de déchets métalliques et non des installations de traitement de déchets
liqguides aqueux.

Ill. - Valeurs limites d'émissions et surveillance applicables aux installations de traitement de déchets liquides aqueux

Effluents gazeux :

Lorsque les substances énumérées ci-dessous sont pertinentes pour le flux d'effluents gazeux, d'apres
I'inventaire décrit au Il de l'annexe 2, les effluents gazeux respectent les valeurs limites et sont
surveillés aux fréquences suivantes :

| . Fré d
Parametre Valeur limite requefnce €
surveillance

HClI 5 mg/Nm3 semestrielle
NH3 / semestrielle

20 mg/Nm3 ou
CovT 45 mg/Nm3 lorsque le flux est inférieur a semestrielle
0,5 kg/h au point d'émission

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de
traitement de déchets métalliques et non des installations de traitement
de déchets liquides aqueux.
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Effluents aqueux :
Que les effluents soient rejetés au milieu naturel ou dans un réseau de raccordement a une station
d'épuration collective, les rejets d'eaux résiduaires respectent les valeurs limites et sont surveillés aux

fréquences suivantes :

Parameétre

Valeur limite (1)

Fréquence de
surveillance (2)

Demande chimique en oxygene (DCO) (5)

300 mg/L (6) (7) (13) (19)

Journaliere (3)

Carbone organique total (COT) (5)

100 mg/L (6) (7) (19)

Journaliere (3)

Matieres en suspension totales (MEST)

60 mg/L (12) (19)

Journaliere (3)

Azote total (N total)

60 mg/L (8) (9) (10) (19)

Journaliere (3)

Phosphore total (P total)

3mg/L(7)(19)

Journaliere (3)

Arsenic (As), cadmium (Cd), chrome (Cr), cuivre
(Cu), nickel (Ni), plomb (Pb), zinc
(zn) (4)

Cr:0,3mg/L(14)
Cu:0,5mg/L(15)
Pb:0,3 mg/L(16)

Indice phénol 0,3 mg/L (19) Journaliere (3)
Indice hydrocarbure 10 mg/L Journaliere (11)
As:0,1 mg/L
cd: 0,1 mg/L

Journaliere (11)

Ni: 1 mg/L(17)
Zn:2 mg/L

Chrome hexavalent (Cr(VI)) (4) 0,1 mg/L (18) Journaliere (11)
Mercure (Hg) (4) 10 pg/L Journaliere (11)
Composés organiques adsorbables (AOX) (4) 1 mg/L Journaliere (11)
Cyanure libre (CN-) (4) 0,1 mg/L Journaliere (11)
Benzene, toluéne, éthylbenzene, xylene (BTEX) (4) / Journaliére (11)
Manganese (Mn) (4) / Journaliére (11)

Sans objet, le projet comporte uniquement des installations de
traitement de déchets métalliques et non des installations de traitement
de déchets liquides aqueux.
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(1) Lorsque l'installation est raccordée a une station d'épuration collective, les valeurs limites de concentration sont
fixées par arrété préfectoral dans les conditions de Il'article R. 515-65 (lll) et n'excédent pas les valeurs limites
indiquées dans le tableau divisées par « 1-taux d'abattement » de la station.

[.]
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2.3. Analyse de la conformité aux MTD des BREFs transversaux

2.3.1. BREF ICS - Systéemes de refroidissement industriel (décembre 2001)
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2.3.1.1. MTD 1 - Contraintes concernant le procédé et le site

A. Le choix effectué entre un procédé de refroidissement humide, sec
et humide sec afin de respecter les contraintes du procédé et du site
devrait viser une efficacité énergétique globale maximale.

Choix par voie humide retenue pour
respecter les contraintes du procédé.

Choix par voie humide retenue pour respecter les
contraintes du procédé.

B. Pour atteindre une efficacité globale élevée avec de grandes
quantités de chaleur a disperser mais de faible amplitude thermique
(10 a 25°C), la MTD consiste a refroidir le procédé avec des systemes
a passage unique. Lorsqu'il s'agit d'une nouvelle implantation dans
une zone non urbaine, le choix peut se porter sur un site (cotier)
disposant de grandes quantités d'eau de refroidissement et d'eaux de
surface présentant une capacité suffisante pour recevoir des volumes
d'eau de refroidissement importants.

Non applicable. L’amplitude thermique
de la chaleur a disperser est plus élevée
que 10°C-25°C.

Non applicable. L’amplitude thermique de la chaleur a
disperser est plus élevée que 10°C-25°C.

C. Lorsque les substances refroidies présentent un risque élevé pour
l'environnement (en étant émises par le systeme de refroidissement),
la MTD consiste a utiliser des systemes de refroidissement indirects
dotés d'un circuit de réfrigération secondaire.

Non applicable. Absence de risque élevé
pour ’environnement des substances
refroidies

Non applicable. Absence de risque élevé pour
I’environnement des substances refroidies

D. L'utilisation d'eaux souterraines doit en principe étre limitée au
strict minimum, par exemple lorsque l'épuisement des réserves
d'eaux souterraines ne peut pas étre exclu.

Non applicable. Absence d’utilisation
d’eaux souterraines comme eau
d’appoint pour les TAR’s

Non applicable. Absence d’utilisation d’eaux souterraines
comme eau d’appoint pour les TAR’s

MTD 2 - Diminution de la consommation directe d'énergie

A. On peut abaisser la consommation directe d'énergie en réduisant
la résistance a l'eau et/ou a 'air du systeme de refroidissement et en
utilisant des équipements consommant peu d'énergie.

Le biocide utilisé a une action bio
dispersante qui a un impact indirect
permettant de réduire la résistance a
eau. C’est également le cas avec le
traitement anti-tartre, anti-corrosion.

Dans le cadre des traitements futurs des TAR’s, mise en
ceuvre de traitements identiques a U'échelle du site.




o

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier

anteagroup

décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

B. La modulation du flux d'air et d'eau donne de bons résultats et peut
étre considérée comme une MTD lorsque le procédé devant étre
réfrigéré exige diverses opérations.

En période hivernal, arrét de la ventilation
en fonction des besoins en
refroidissement des circuits.

Dans le cadre de lUexploitation future des installations
IREDEFA projetées, des mesures de diminution de
consommation d’énergie directe seront également mises en
ceuvre.

MTD 3 - Diminution de la consommation d'eau et des rejets de chaleur dans I'eau

A. La remise en circulation de l'eau de refroidissement, dans un
systeme en circuit ouvert ou fermé humide, est considérée comme
une MTD lorsque les sources d'eau disponibles sont insuffisantes ou
incertaines.

Les TAR’s existantes fonctionnent par
recirculation d’eau dans les circuits de
refroidissement.

Les TAR’s projetées fonctionneront par recirculation d’eau
dans les circuits de refroidissement.

B. L'augmentation du nombre de cycles, dans les systémes a
circulation forcée, peut étre considérée comme une MTD mais la
nécessité de traiter 'eau de réfrigération constitue un facteur limitant.

Systémes a circulation forcée avec
traitement de 'eau

Systémes a circulation forcée avec traitement de ’eau

C. L'emploi de séparateurs de gouttes pour réduire l'eau entrainée a
moins de 0,01 % du flux de recirculation total est considéré comme
une MTD.

Présence de dévésiculeurs sur
’ensemble des TAR’s.

Des dévésiculeurs seront positionnés sur les TAR’s pour
réduire l'eau entrainée a moins de 0,01 % du flux de
recirculation total.

MTD 4 - Diminution de I’entrainement des espéces

A. De multiples techniques ont été mises au point pour empécher
l'entrailnement ou réduire les dommages dus a l'entrainement. Les
résultats sont variables et dépendent du site. Bien qu'aucune MTD
n'ait été clairement définie dans ce domaine, les efforts portent
essentiellement sur l'analyse du biotope - le succés ou l'échec
dépendant dans une grande mesure de certaines caractéristiques
comportementales des espéces - ainsi que sur la conception et
l'emplacement adéquats de la prise d'eau.

Suivi bactériologique réglementaire de la
qualité d’eau d’appoint.

Suivi bactériologique réglementaire de la qualité d’eau
d’appoint.
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MTD 5 - Diminution des rejets de substances chimiques dans I'eau

A. Conformément a l'approche MTD, I'utilisation de techniques
permettant de réduire les émissions dans le milieu aquatique doit étre
considérée dans l'ordre suivant :

En place En place
1. choix d'une configuration de refroidissement moins polluante pour
les eaux de surface,
2. utilisation de matériaux résistant mieux a la corrosion, En place Enplace

3. prévention et diminution des fuites des fluides de procédé dans le
circuit de refroidissement,

Maintenance préventive en place

Maintenance préventive en place

4. application de mesures différentes (non chimiques) pour traiter
l'eau de refroidissement,

Non réalisé

Non réalisé

5. choix d'additifs de réfrigération moins polluants,

Non concerné

Non concerné

6. utilisation optimisée (controle et dosage) des additifs de
réfrigération.

Non concerné

Non concerné

B. Les MTD consistent a réduire 'encrassement et la corrosion grace
a une conception adaptée du systeme, ce qui diminue le besoin de
conditionner l'eau de refroidissement.

Utilisation d’un antitartre, anticorosion
ainsi que d’un produit biocide avec une

action biodispersante pour réduire
’encrassement et la corrosion des
installations  (produits CONTINUUM

ZP8503 et AQUALEAD BC 16 C).

Dans le cadre des traitements futurs des TAR’s, mise en
ceuvre de traitements identiques antitartres, anti-corrosion a
celui mis en ceuvre sur les installations de refroidissement
existantes.

C. Dans les systémes a une passe, la solution consiste a éviter les
zones stagnantes et les turbulences et a maintenir une vitesse d'eau
minimale (0,8 [m/s] pour les échangeurs de chaleur, 1,5[m/s] pour les
condenseurs).

Non concerné, pas de systeme a une
passe.

Néanmoins, un travail a été mené sur les
bras morts de conception et les bras

Non concerné. Dans le cadre du projet Mistral, il n’est pas
prévu de systéme a une passe.

Les futures TAR’s et les circuits en eau associés seront
congues pour éviter tout risque d’eau stagnante et donc de
conditions favorables a la prolifération microbienne.
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morts d’exploitation pour limiter autant
que possible les zones d’eau stagnantes.

Selon UAMR 2025, pour certaines
installations, des bras fonctionnels
subsistent. Des actions

complémentaires (identification,
gestion des bras morts fonctionnels, ...)
vont étre mis en ceuvre en 2026 pour
réduire les risques de stagnation d’eau.

Le cas échéant, un protocole de gestion des bras morts
fonctionnels sera mis en place avant la mise en
exploitation des TAR’s.

D. D'autres MTD consistent a fabriquer les systemes a une passe
fonctionnant dans un environnement tres corrosif avec des matériaux
comme du titane ou de l'acier inoxydable de haute qualité ou avec
d'autres matériaux présentant des caractéristiques similaires. Un
environnement réducteur limite cependant 'emploi du titane.

Non concerné, pas de systeme a une
passe sur le site.

Non concerné. Dans le cadre du projet Mistral, il n’est pas
prévu de systéme a une passe.

E. Dans les systémes a circulation forcée, les MTD consistent, outre a
adopter des mesures concernant la conception, a déterminer les
cycles de concentration appliqués et a évaluer la corrosivité du fluide
de procédé pour pouvoir choisir un matériau présentant une
résistance a la corrosion adéquate.

F. Dans le cas des aéroréfrigérants, les MTD consistent a utiliser un
garnissage adapté en tenant compte de la qualité de l'eau (teneur en
matiéres solides), de l'encrassement, des températures et de la
résistance a la corrosion prévus, et a choisir un matériau de
construction ne demandant pas de traitement chimique.

G. Le principe de la VCI (Verband der chemischen Industrie) adopté
par lindustrie chimique vise a minimiser les risques encourus par le
milieu aquatique en cas de fuite des fluides de procédé. Ce principe
consiste a adapter la configuration du systeme de refroidissement et

Pour les TAR’s existantes, un taux de
concentration a été défini a 2,5. Au-dela,
une purge automatique de
déconcentration est enclenchée avec
apport d’eau d’appoint (asservissement a
la mesure de la conductivité en ligne).

Un produit antitartre anticorrosion est
utilisé pour maitriser la corrosion des
installations en contact avec l'eau.

La plupart des matériaux en contact avec
eau des systemes de refroidissement
présentent une résistance adéquate a la
corrosion.

Pour les installations projetées de refroidissement, des
matériaux peu ou pas sensibles a la corrosion seront
privilégiées pour les éléments constitutifs des TAR’s et les
circuits associés.

La stratégie de traitement des futures TAR’s comportera un
traitement anti-tartre, anti-corrosion des installations pour
éviter toute détérioration accélérée des équipements et
éviter tout environnement favorable a la prolifération
bactérienne.
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les moyens de controle en fonction des effets environnementaux du
fluide de procédé. Compte tenu des risques élevés encourus par
l'environnement en cas de fuite, ce principe permet de renforcer la
lutte contre la corrosion, de mettre en place un mode de
refroidissement indirect et de renforcer le contréle des eaux de
réfrigération.

La stratégie de traitement des TAR’s mis
en ceuvre prévoit un suivi régulier physico-
chimique de leau de circuit des TAR’s
permettant de maitriser les risques
environnementaux.

La stratégie de traitement des futurs systemes de
refroidissement prévoira un suivi régulier physico-chimique
de Ueau de circuit des TAR’s permettant de maitriser les
risques environnementaux.

2.3.1.2.

MTD 6 - Réduction des émissions grdce a l'optimisation du traitement des eaux de refroidissement

A. Le rythme et la fréquence du dosage en biocides permettent
d'optimiser I'utilisation des biocides oxydants dans les systémes a une
passe. Les MTD consistent a réduire I'emploi de biocides en adoptant un
dosage ciblé tout en surveillant le comportement des espéces
responsables de I'encrassement (mouvement des valves des moules, p.
ex.), ainsi qu'en utilisant le temps de séjour de I'eau de refroidissement
dans le circuit.

Lorsque plusieurs flux de refroidissement sont mélangés a la sortie, les
MTD consistent a pratiquer une chloration pulsée, qui permet de réduire
la concentration d'oxydants libres présents dans le circuit de rejet. En
général, le traitement discontinu des systemes a une passe est suffisant
pour empécher |'encrassement.

Un traitement continu a basse température peut se révéler nécessaire
selon l'espéce et la température de l'eau (au-dessus de 10-12°).

La stratégie de traitement permet de
maitriser le dosage de biocides (injection
volumétrique asservie a U’eau d’appoint)
mais également d’avoir une action ciblée
sur la corrosion et Uentartrage des
installations. Le dosage est réalisé de
maniere a limiter au maximum la teneur en
biocides résiduels dans les eaux de purge
de déconcentration

L’AMR 2025 met en évidence un
encrassement de certains packings et
dévésiculeurs. Marcegaglia  prévoit
d’augmenter la fréquence des rondes de
suivi sur U’état des équipements afin
d’augmenter si besoin la fréquence de
nettoyage des équipements.

Comme pour les installations existantes, la stratégie de
traitement permettra de maitriser le dosage de biocides mais
également d’avoir une action ciblée sur la corrosion et
Uentartrage des installations.

B. En ce qui concerne l'eau de mer, les concentrations d'oxydants
résiduels libres présents dans le circuit de rejet a la suite des mesures MTD
varient selon le mode de dosage appliqué (continu ou discontinu), la

Non concerné, pas d’utilisation d’eau de
mer dans les TAR’s avec emploi de
biocides.

Dans le cadre des futures installations de refroidissement, il
n’est pas prévu de mettre en ceuvre un traitement de U'eau
de mer avec des biocides.
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concentration du dosage et la configuration du systéme de

refroidissement.

Ces concentrations vont de moins 0,1 [mg/l] a 0,5 [mg/l], avec une
valeur moyenne de 0,2 [mg/l] par 24 h.

C. L'adoption d'une MTD pour le traitement de l'eau, notamment dans
le cas des systémes a circulation forcée utilisant des biocides non
oxydants, exige de décider, en toute connaissance de cause, du
traitement de l'eau a appliquer et de la maniere dont il doit étre
controlé et surveillé. Le choix d'un régime de traitement approprié est
une opération complexe qui exige de tenir compte de nombreux
facteurs locaux et propres au site et de relier ces parametres aux
caractéristiques des additifs de traitement eux-mémes, ainsi qu'aux

quantités et aux mélanges utilisés.

Non concerné. Mise en place d’une
stratégie de traitement des eaux de
circulation des TAR (utilisation d’un
biocide oxydant).

Dans le cadre des traitements futurs des TAR’s, un traitement
biocide oxydant sera privilégié.

Le cas échéant, s’il est fait le choix en fonction des données
constructeurs de modifier la stratégie de traitement et
d’employer un biocide non oxydant, la MTD ci-contre sera
respectée.

2.3.1.3. MTD 7 - Réduction des émissions dans I'atmosphére

A. La diminution des émissions atmosphériques provenant des
aéroréfrigérants est liée a l'optimisation du conditionnement des
eaux de refroidissement qui permet de diminuer les niveaux de
concentration dans les gouttelettes.

En place

B. Lorsque l'écoulement de l'eau constitue le principal mécanisme
de transport, l'emploi de séparateurs de gouttes, qui permet
d'abaisser a moins de 0,01 % le flux de recirculation perdu dans
l'écoulement, est considéré comme une MTD.

En place (présence de dévésiculeurs sur
les TAR assurant une réduction de lU'eau
entrainée a moins de 0,01 % du flux de
recirculation total).

Les futures TAR’s seront équipées de dévésiculeur assurant
une réduction de l’eau entrainée a moins de 0,01 % du flux de
recirculation total.

2.3.1.4. MTD 8 - Réduction du bruit

A. Les mesures primaires consistent a employer des équipements
peu bruyants. La réduction sonore peut atteindre 5 [dB(A)].

Les TAR’s sont situées entre des batiments
formant des écrans acoustiques et sont

Le moéle central au sein duquel s’insere le projet Mistral de
Marcegaglia a une vocation essentiellement industrielle.




o

Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier

anteagroup

décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

B. Les mesures secondaires appliquées a l'entrée et a la sortie des
aéroréfrigérants a tirage forcé peuvent permettre d'abaisser le bruit de
15 [dB(A)] ou plus. Il est a noter que la réduction du bruit, notamment
par des mesures secondaires, peut entrainer une chute de pression
devant étre compensée par un apport d'énergie supplémentaire.

éloignées des limites de propriété. Par
ailleurs, Uenvironnement du site est peu
sensible aux émissions sonores (absence
d’habitation et de zone a émergence
réglementée proche).

L’environnement du site sera donc peu sensible aux
émissions sonores ((absence d’habitation et de zone a
émergence réglementée proche). Il est par ailleurs prévu la
création d’une ISDND en limite sud du site qui jouera le role
d’écran acoustique vis-a-vis des futures TAR’s. Globalement,
le projet Mistral se conformera a la réglementation applicable
aux ICPE pour les émissions sonores et respecteront les
exigences réglementaires de Uarrété du 23 janvier 1997.

2.3.1.5. MTD 9 - Réduction des fuites et du risque microbiologique

A. Les MTD consistent a prévenir les fuites grace a la conception, a
exploiter l'installation dans les limites prévues par la conception et a
inspecter régulierement le systeme de refroidissement.

Maintenance réguliere des installations.

Les installations sont compatibles avec
l'usage prévu.

Maintenance réguliere des installations projetées.
Les installations seront compatibles avec l'usage prévu.

Dans le cadre des rajouts projetés de TAR’s pour les besoins
de refroidissement du projet Mistral, Marcegaglia prévoit
conformément a la réglementation et a Uarrété ministériel de
prescriptions générales applicable du 14 décembre 2013 de
mettre a jour sa stratégie de traitement et les Analyses
Méthodiques des Risques. La stratégie de traitement révisée
précisera les modalités d’exploitation et le programme

d’entretien spécifique aux installations projetées.

B. En ce qui concerne liindustrie chimique notamment, les MTD
consistent a appliquer le principe de sécurité de la VCI, évoqué plus
haut pour diminuer les rejets dans l'eau.

Non réalisé.

Non réalisé.

C. La présence de Legionella pneumophila dans un systéeme de
refroidissement ne peut pas étre totalement évitée. Les mesures
suivantes sont considérées comme des MTD :

- éviter les zones stagnantes et maintenir une vitesse d'écoulement de
l'eau suffisante,

La stratégie de traitement mis en place
par Marcegaglia pour ses installations
existantes :

- Tient compte des bras morts de
conception et d’exploitation des

La stratégie de traitement mis en jour par Marcegaglia afin
d’englober les futures TAR’s intégrera les éléments ci-contre
afin de maitriser le risque légionelles de ses installations.
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- optimiser le traitement de l'eau de refroidissement afin de diminuer
l'encrassement, ainsi que la croissance et la prolifération des algues
et des amibes,

- nettoyer régulierement le circuit de collecte des vidanges des
baches,

- diminuer l'exposition des opérateurs en leur faisant porter une
protection acoustique et buccale au moment ou ils entrent dans
l'installation ou la tour a haute pression.

circuits d’eau afin de limiter et gérer
les risques de stagnation d’eau
favorables au développement de la
Légionelle ;

Utilise un produit chimique
biodispersant ainsi qu’un antitartre
anticorrosion afin de limiter
’encrassement des installations et
les risques de prolifération de biofilm ;

Réalise un nettoyage périodique
complet des installations ;

Définit une zone a risque autour des
installations vis-a-vis de ’exposition a
la Légionella Pneumophila au sein de
laquelle le port du masque FFP3 est
obligatoire.
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Description de la MTD

NC

SO

Aciérie historique. Réexamen 2013

28me aciérie. Projet Mistral. Positionnement vis-a-vis des
MTD du BREF I&S en intégrant I’aciérie historique (pas de
modification dans le cadre du projet Mistral)

1. MEILLEURES TECHNIQUES DISPONIBLES POUR PARVENIR A L’EFFICACITE ENERGETIQUE AU NIVEAU D’UNE INSTALLATION

Un élément essentiel pour garantir 'efficacité énergétique au niveau d'une installation est une approche de management formalis€, décrite dans la MTD 1 et a ’appui des MTD des sections ci-aprés.

MTD 1. Mettre en ceuvre et adhérer a un systeme de management de Uefficacité énergétique (SM2E) qui intégre, en s’adaptant aux circonstances particulieres, la totalité des éléments ci-apres :

Mettre en ceuvre et adhérer a un systeme de management de Uefficacité énergétique (SM2E) qui
intégre, en s’adaptant aux circonstances particuliéres, la totalité des éléments ci-aprés :

Engagement de la direction générale,

Définition par la direction générale d’une politique d’efficacité énergétique pour
Uinstallation,

Planification et élaboration des objectifs et des cibles,

Mise en ceuvre des procédures en portant une attention particuliere aux points suivants :
structure et responsabilité, formation, sensibilisation et compétence, communication,
implication des employés, documentation, efficacité du controle des procédés,
maintenance, préparation aux situations d’urgence et moyens d’action, maintien de la
conformité avec la législation et les accords (lorsque de tels accords existent) relatifs a
Uefficacité énergétique.

Analyse comparative : identification et évaluation des indicateurs d’efficacité énergétique,
réalisation de comparaisons systématiques et régulieres par rapport a des référentiels
sectoriels, nationaux ou régionaux en matiere d’efficacité énergétique, lorsqu’il existe des
données vérifiées,

Vérification des performances et mesures correctives en accordant une attention
particuliere aux points suivants : surveillance et prises de mesures, actions correctives et
préventives, création et maintien d’enregistrements, réalisations d’audits internes
indépendants (si possible) afin de déterminer si le systeme de management de Uefficacité
énergétique est conforme aux modalités prévues et s’il est correctement mis en ceuvre et
actualisé,

Révision du SM2E par la direction générale pour vérifier qu’il reste adapté, adéquat et
efficace,

Prise en compte lors de la conception d’une installation, de Uincidence environnementale
de son déclassement en fin de vie,

Mise au point de technologies d’efficacité énergétique, et suivi des progrés en matiere de
techniques d'efficacité énergétique.

Site possédant un SM2E certifié 1ISO50001 niveau 1
depuis octobre 2013.

La certification niveau 2 a été obtenue le premier
trimestre 2014.

Marcegaglia intégrera les nouvelles installations du projet
Mistral dans le référentiel énergétique de son systeme de
management de Uénergie (suivi des IPE en intégrant le
projet).

1.2 Planification et définition d’objectifs et de cibles

1.2.1 Amélioration environnementale continue

MTD 2.

Minimiser de maniere continue 'impact sur l'environnement d'une installation, en programmant les
actions et les investissements de maniére intégrée et a court, moyen et long terme, tout en tenant
compte du colt et des bénéfices et des effets croisés.

X

Marcegaglia pour le projet Mistral applique les NEA MTD
ainsi que les indicateurs de performance énergétique des
BREF applicables a l'échelle européenne pour ce type
d’activités.

1.2.2. Identification des aspects pertinents d'une installation en matiere d'efficacité énergétique et des opportunités d'économies d'énergie

MTD 3.
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Identifier, au moyen d'un audit, les aspects d'une installation qui ont une influence sur 'efficacité
énergétique. Ilimporte que cet audit soit compatible avec l'approche par systemes.

MARCEGAGLIA possede la certification ISO50001. Il est
prévu que les futures installations et équipements du
projet Mistral soient intégrés au systéeme de management
de lUénergie de cette certification. Cette certification
exempte MARCEGAGLIA de la réalisation d’audit
énergétiques périodiques réglementaires.

MTD 4.

Lors de la réalisation d’un audit, mettre en évidence les aspects d'une installation qui ont une
influence sur l'efficacité énergétique :

- Type et quantité d'énergie utilisée dans l'installation, dans les systeémes qui la composent
et par les différents procédés,

- Equipements consommateurs d'énergie, et type et quantité d'énergie utilisée dans
l'installation,

- Possibilités de minimiser la consommation d'énergie, notamment :

o Contréle / réduction des temps de fonctionnement, par exemple mise hors tension
en dehors des périodes d'utilisation,

o Assurance d’une optimisation de l'isolation,

o Optimisation des utilités, des systemes, des procédés et des équipements
associés,

- Possibilités d'utilisation d'autres sources d'énergie plus efficaces, en particulier l'énergie
excédentaire provenant d'autres procédés et/ou systemes,

- Possibilités d'application de l'énergie excédentaire a d'autres procédés et/ou systemes,

- Possibilité d'améliorer la qualité de la chaleur.

MARCEGAGLIA possede la certification ISO50001. Il est
prévu que les futures installations et équipements du
projet Mistral soient intégrés au systeme de management
de Uénergie de cette certification. Cette certification
exempte MARCEGAGLIA de la réalisation d’audit
énergétiques périodiques réglementaires.

MTD 5.

Utiliser des méthodes ou outils appropriés pour faciliter la mise en évidence et la quantification
des possibilités d'économies d'énergie, notamment :

- Des modeles, des bases de données et des bilans énergétiques,

- Unetechnique telle que la méthode de pincement, l'analyse d’énergie ou d'enthalpie, ou
la thermo-économie,

- Des estimations et des calculs.

MARCEGAGLIA dans le cadre de sa certification ISO 50001
et de son SMé, proceéde a des revues énergétiques
périodiques pour lesquelles la direction de 'établissement
est sollicitée. Les installations et procédés du projet
Mistral seront intégrées au systéme de management
énergétique existant.

MTD 6.

Identifier les opportunités d'optimisation de la récupération d'énergie au sein de l'installation,
entre les systemes de l'installation et/ou avec une ou plusieurs tierces parties.

Les opportunités de la récupération d’énergie sont
évaluées dans le cadre du projet Mistral.
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1.2.3 Approche systémique du management de l'énergie
MTD 7.
Marcegaglia a une approche systémique du management de U'énergie de ses équipements et installations en
considérant les principaux postes de consommation d’énergie des activités sidérurgiques. Les Usages
Optimiser l'efficacité énergétique au moyen d'une approche systémique du management de Energétiques Significatifs pour l’aciérie et le laminoir existants sont :
l'énergie dans l'installation. Les systémes a prendre en considération en vue d'une optimisation S
- Les fours de ’aciérie ;
globale sont notamment :
L s - Les fours de réchauffage (fours PITS) ;
- Les unités de procédés, ge )
. - La chaudiére vapeur ;
- Les systéemes de chauffage tels que la vapeur et 'eau chaude, X P
. . - Les fours de recuits ;
- Le refroidissement et le vide,
R o . . s - Les équipements de laminage du laminoir (blooming)
- Les systémes entrainés par un moteur, tels que l'air comprimé et les pompes,
Léclairage Pour chacun de ces UES, des Ipé sont suivi régulierement avec une recherche permanente d’efficacité énergétique.
- Le séchage, la séparation et la concentration.
Dans le cadre du projet Mistral, les UES seront revus et élargis aux équipements et installations de la 2™ aciérie et
du 2%™e laminoir en continu.
1.2.4 Fixation et réexamen d'objectifs et d'indicateurs d'efficacité énergétique
MTD 8.
Etablir des indicateurs d'efficacité énergétique par la mise en ceuvre de toutes les actions
suivantes :
o o o o - ) ) ) Pour chacun de ces UES, des Ipé sont suivis régulierement avec une recherche permanente d’efficacité
- ldentification d'indicateurs d'efficacité énergétique appropriés pour l'installation et, si énergétique pour les installations et équipements existants.
nécessaire, pour les différents procédés, systemes et/ou unités, et mesure de leur
évolution dans le temps ou aprés mise en ceuvre de mesures d'efficacité énergétique, X
- Identification et enregistrement de limites appropriées associées aux indicateurs Dans le cadre du projet Mistral, les IPé seront revus et élargis aux équipements et installations de la 2°™ aciérie et
du 2®™ laminoir en continu pour les postes de consommation énergétiques les plus importants.
- Identification et enregistrement de facteurs susceptibles d'entrainer une variation de
'efficacité énergétique des procédés, systémes et/ou unités.
MTD 9.
Réaliser des comparaisons systématiques et réguliéres par rapport a des référentiels sectoriels, Les rendements énergétiques des installations et des équipements sont dans les gammes des standards
nationaux ou régionaux, lorsque des données validées sont disponibles. X d’efficacité énergétique définis dans les BREF sectoriels applicables a Marcegaglia.
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1.3 Prise en compte de l'efficacité énergétique lors de la conception (EED)

MTD 10.

Optimiser l'efficacité énergétique lors de la planification d'une nouvelle installation, unité ou
systeme ou d'une modernisation de grande ampleur, selon les modalités suivantes :

- L'efficacité énergétique doit étre prise en compte dés les premiers stades de la
conception, qu’elle soit théorique ou pratique, méme si les besoins d'investissement ne
sont pas encore bien définis, et elle doit étre intégrée dans la procédure d'appel d'offres,

- Mise au point et/ou sélection de techniques d'efficacité énergétique,

- Il peut s'avérer nécessaire de rassembler des données supplémentaires, dans le cadre
du projet de conception ou séparément, pour compléter les données existantes ou pour
combler des lacunes dans les connaissances,

- Les travaux associés a la prise en compte de l'efficacité énergétique au stade de la
conception doivent é&tre menés par un expert en énergie,

La cartographie initiale de la consommation énergétique doit aussi permettre de déterminer
quelles sont les parties intervenant dans l'organisation du projet qui influeront sur la
consommation énergétique future, et d'optimiser, en concertation avec ces parties, l'intégration
de l'efficacité énergétique au stade de la conception de la future usine. Il peut s'agir, par exemple,
du personnel de l'installation existante chargé de déterminer les parameétres d'exploitation.

Les opportunités de la récupération d’énergie sont
évaluées dans le cadre du projet Mistral avec une
comparaison aux gammes des standards d’efficacité
énergétique définis dans les BREF sectoriels applicables
a Marcegaglia.
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1.4 Intégration accrue des procédés

MTD 11.

de l'installation, ou avec une tierce partie.

Rechercher 'optimisation de l'utilisation de 'énergie par plusieurs procédés ou systemes, au sein

Pour le laminoir existant :

Conception optimale des fours utilisés pour le chauffage de
la matiere entrante :

- utilisation de réfractaires appropriés ;

- portes en entrée et sortie avec ouvertures,
fermetures optimisées pour réduire les pertes
énergétiques.

Automatisation de la chauffe au point de meilleur
rendement des brileurs

Oxycombustion sur les fours pits.

Préchauffage de lair de combustion sur le four de
réchauffage des billettes

Pour le laminoir existant, suivi d’un IPE a 350 kWh/Teq ce
qui correspond a 1260 MJ/t. Sur ’année 2024, cet IPE était
en moyenne a 353 kWh/Teq soit environ 1270 MJ/t. Cette
valeur indique une performance accrue des installations
par rapport a la NPEA-MTD entre 1400-2200 MJ/t en
moyenne annuelle.

Pour le laminoir projeté :

Conception optimale des fours utilisés pour le chauffage de la
matiere entrante :

- lairfrais extérieur passe dans un échangeur tubulaire
pour étre réchauffé par les fumées chaudes
d’échappement du four;

- utilisation de réfractaires appropriés ;

- isolation par joint d’eau des passages des poutres
mobiles du four ;

- portes en entrée et sortie avec ouvertures, fermetures
optimisées pour réduire les pertes énergétiques.

Utilisation de four digital Furnace permettant la régulation de
combustion par calcul des brlleurs

Automatisation de la chauffe au point de meilleur rendement
des brileurs

Brlleurs a combustion pulsée en jouant sur la longueur de
flamme

Les installations projetées permettront de viser 1100 MJ/t pour
les fours de réchauffage en conformité a la MTD (garantie
constructeur).

1.5 Maintien de la dynamique des initiatives en matiére d'efficacité énergétique

MTD 12.

notamment :

- Analyse comparative,

Maintenir la dynamique du programme d'efficacité énergétique au moyen de diverses techniques,

- Mise en ceuvre d'un systeme spécifique de management de l'énergie,

- Comptabilisation de l'énergie sur la base de valeurs réelles (mesurées) ; la responsabilité
en matiere d'efficacité énergétique incombe ainsi a l'utilisateur / celui qui paie la facture,
et c'est également a lui qu'en revient le mérite,

- Création de centres de profit en matiere d'efficacité énergétique,

- Nouvelle fagon d'appréhender les systemes de management existants,

- Recours ades techniques de gestion des changements organisationnels.

Systeme de management de U'énergie actif et adapté
aux activités sidérurgigues de MARCEGAGLIA dans le
cadre de la certification ISO 50001

Marcegaglia intégrera les nouvelles installations du projet
Mistral dans le référentiel énergétique de son systeme de
management de U'énergie (suivi des IPE en intégrant le
projet).
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1.6 Maintien de l'expertise

MTD 13.

Maintenir l'expertise en matiere d'efficacité énergétique et de systemes consommateurs
d'énergie, notamment par les techniques suivantes :

- Recrutement de personnel qualifié et/ou formation du personnel. La formation peut étre
dispensée en interne, par des experts externes, au moyen de cours formels ou dans le
cadre de l'autoformation/développement personnel

- Mise en disponibilité périodique du personnel pour effectuer des controles programmés
ou spécifiques (sur leur installation d'origine ou sur d'autres),

- Partage des ressources internes entre les sites,

- Recours a des consultants didment qualifiés pour les controles programmeés,

- Externalisation des systemes et/ou fonctions spécialisés.

Maintient et expertise en matiére d'efficacité énergétique et de systémes consommateurs d'énergie assurés
dans le cadre de la certification ISO 50001.
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1.7 Bonne maitrise des procédés

MTD 14.

S’assurer de la bonne maitrise des procédés, notamment par les techniques suivantes :

Mettre en place des systémes pour faire en sorte que les procédures soient connues, bien
comprises et respectées,

Vérifier que les principaux parametres de performance sont connus, ont été optimisés
concernant l'efficacité énergétique, et font l'objet d'une surveillance,

Documenter ou enregistrer ces paramétres.

Bonne maitrise des procédés sur la base d’un personnel qualifié, d’'un référent énergie et d’'un systeme de
management de ’énergie dans le cadre de la certification ISO 50001.

1.8 Maintenance

MTD 15.

Réaliser la maintenance des installations en vue d'optimiser lefficacité énergétique par
l'application de toutes les mesures suivantes :

Définir clairement les responsabilités de chacun en matiéere de planification et d'exécution
de la maintenance,

Etablir un programme structuré de maintenance, basé sur les descriptions techniques des
équipements, sur les normes, etc., ainsi que sur les éventuelles pannes des équipements
et leurs conséquences. Il est préférable de programmer certaines activités de maintenance
durant les périodes d'arrét des installations,

Faciliter le programme de maintenance par des systemes appropriés d'archivage des
données et par des tests de diagnostic,

Mise en évidence, grace a la maintenance de routine et en fonction des pannes et/ou des
anomalies, d'éventuelles pertes d'efficacité énergétique ou de possibilités d'amélioration
de l'efficacité énergétique,

Détecter les fuites, les équipements défectueux, les paliers usagés, etc., susceptibles
d'influencer ou de contréler la consommation d'énergie, et y remédier dés que possible.

Bonne maitrise des procédés sur la base d’un personnel qualifié, d’un référent énergie et d’un systeme de
management de U'énergie dans le cadre de la certification ISO 50001. Maintenance préventive sur les équipements
et installations permettant de gérer d’éventuelles perte d’efficacité énergétique ou de possibilités d’amélioration
de Uefficacité énergétique.

1.9 Surveillance et mesurage

MTD 16.

Etablir et maintenir des procédures documentées pour surveiller et mesurer régulierement les
principales caractéristiques des opérations et activités qui peuvent avoir un impact significatif sur
U’efficacité énergétique.

Bonne maitrise des procédés sur la base d’un personnel qualifié, d’un référent énergie et d’un systeme de
management de ’énergie dans le cadre de la certification ISO 50001.
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2. EFFICACITE ENERGETIQUE POUR LES SYSTEMES, LES PROCEDES, LES ACTIVITES OU LES EQUIPEMENTS CONSOMMATEURS D’ENERGIE

2.1 Combustion

MTD 17.

Optimiser le rendement énergétique de la combustion par des techniques appropriées,

notamment celles présentées ci-dessous :

Préséchage du lignite,
Gazéification du charbon,
Séchage du combustible,
Gazéification de la biomasse,
Pressage de U'écorce

Utilisation d’une turbine de détente pour récupérer le contenu énergétique des gaz
pressurisés,

Cogénération,

Systemes de controle informatisés avancés des conditions de combustion pour
réduction des émissions et augmentation des performances de la chaudiére,

Utilisation du contenu calorifique des gaz de combustion pour le chauffage urbain,
Excés d’air faible,

Diminution des températures des gaz d’exhaure,

Faible concentration de CO dans les gaz de combustion,

Accumulation de chaleur,

Rejet de la tour de refroidissement,

Différentes techniques pour systéme de refroidissement (voir BREF CV),
Préchauffage du gaz combustible par utilisation de la chaleur perdue,
Préchauffage de 'air de combustion,

Brileurs récupératifs et régénératifs,

Régulation et contréle-commande des brdleurs,

Oxy-combustion (oxy- combustible),

Réduction des pertes thermiques grace a Uisolation,

Réduction des pertes par les portes du four,

Combustion en lit fluidisé.

Préchauffage de ’air de combustion dans les fours de
réchauffage avec les fumées chaudes des fours

Conception optimale des fours utilisés pour le chauffage de la
matiére entrante :

- Lair frais extérieur passe dans un échangeur tubulaire
pour étre réchauffé par les fumées chaudes
d’échappement du four;

- utilisation de réfractaires appropriés ;

- isolation par joint d’eau des passages des poutres
mobiles du four ;

- portes en entrée et sortie avec ouvertures, fermetures
optimisées pour réduire les pertes énergétiques.

Utilisation de four digital Furnace permettant la régulation de
combustion par calcul des brileurs

Automatisation de la chauffe au point de meilleur rendement
des brileurs

Brlleurs a combustion pulsée en jouant sur la longueur de
flamme.
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2.2 Systemes a vapeur

MTD 18.

Pour les systémes de vapeur, optimiser Uefficacité énergétique, en ayant recours a des
techniques telles que :

- Celles spécifiques aux secteurs énoncés dans les BREF verticaux.

- Celles présentées dans le tableau 4.2.

- Préchauffage de U'eau d’alimentation de la vapeur
et par le systtme de refroidissement des
compresseurs d’air pour alimenter la chaudiéere a
vapeur.

- Prévention et élimination des dép6ts de tartre sur
les surfaces de transfert de chaleur grace a la
déminéralisation de leau et a laddition de
produits pour traiter Ueau

- Minimisation des purges de la chaudiere

- Controle régulier de lUétat des réfractaires et

remplacement si nécessaire Non applicable au projet Mistral. La production de vapeur
- Optimisation du taux de mise a lair libre du | concerne Uexistant.
déaérateur

- Isolement des canalisations vapeur si elles sont
inutilisées

- Isolation des canalisations vapeur et des tuyaux de
retour du condensat

- Mise en place d’un programme de contréle et de
réparation pour les purgeurs de vapeur prévue
dans le contrat de maintenance et utilisation de
purgeurs avec les meilleures performances
disponibles.

2.3 Récupération de chaleur

MTD 19.

Maintenir l'efficacité des échangeurs de chaleur par:
- une surveillance périodique de l'efficacité, et

- laprévention de l'encrassement ou le nettoyage.

- Surveillance périodique de Uefficacité grace a des
mesures de température en entrée et en sortie des
échangeurs a plaque de U'aciérie Idem mesures ci-contre pour les installations et les

- Prévention de ’encrassement grace au traitement | €duipements projetés du projet Mistral.
de leau et au nettoyage périodique des
échangeurs a plaque.

2.4 Cogénération

MTD 20.

Recherchez les possibilités de cogénération, au sein de Uinstallation et/ou en-dehors de celle-ci.

Absence de possibilité et d’intérét de cogénération avec les installations existantes et projetées.
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2.5 Alimentation électrique

MTD 21.

applicabilité :

Augmenter le facteur de puissance suivant les exigences du distributeur d'électricité local, en ayant
recours a des techniques telles que celles décrites dans le tableau ci-dessous, en fonction de leur

Technique

Applicabilité

Installer des condensateurs sur les circuits de courant
alternatif pour réduire l'ampleur de la puissance réactive

Atous les cas. Mesure & faible co(t et
de longue durée, mais dont
l’application nécessite une
compétence certaine

Réduire au minimum le fonctionnement des moteurs au
ralenti ou a faible charge

Atous les cas

Eviter le fonctionnement des équipements a des tensions
supérieures a leur tension nominale

Atous les cas

Le cas échéant, remplacer les moteurs par des moteurs
a haut rendement énergétique

Au moment du remplacement

- Installation de condensateurs sur les circuits de
courant alternatif pour réduire I'ampleur de Ia
puissance réactive

- Fonctionnement des équipements a leur tension
nominal

- Remplacement des moteurs par des moteurs a haut
rendement énergétique, notion intégrée dans les
spécifications d'achat

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.

MTD 22.

échéant.

Controler l'alimentation électrique pour vérifier la présence d’harmoniques et appliquer des filtres le cas

Controles effectués, notamment 'aciérie

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.

MTD 23.

Optimiser l'efficacité de l'alimentation électrique en ayant recours a des techniques suivantes :

Technique

Applicabilité

Vérifier que les cables d’alimentation sont correctement
dimensionnés en fonction de la demande

Lorsque l'équipement n’est pas
utilisé, par ex. en cas d'implantation
ou de réimplantation d’un équipement

Maintenir en ligne les transformateurs fonctionnant a une charge
de plus de 40 a 50% de la puissance nominale

Pour les installations existantes:
lorsque le facteur de charge actuel est
inférieur a 40% et qu’il existe plusieurs
transformateurs.

En cas de remplacement, utiliser un
transformateur a faible perte et avec
une charge de 40a 75 %

Utiliser des transformateurs a haut rendement faibles pertes

En cas de remplacement, ou lorsqu’il
existe une meilleure rentabilité sur le
cycle de vie

Placer les équipements pour lesquels la demande en courant est
élevée, aussi pres que possible de la source d’alimentation (par
ex. transformateur)

En cas d’implantation ou de
réimplantation des équipements

- Vérification que les cables d’alimentation sont
correctement dimensionnés en fonction de Ia
demande

- Maintient en ligne des transformateurs
fonctionnant a une charge de plus de 40 a 50 % de la
puissance nominale

- Utilisation de transformateurs a haut rendement /
faibles pertes lors de leur renouvellement

- Postes de transformation haute tension situés a
proximité des ateliers qu’ils alimentent

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.
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2.6 Sous-systemes entrainés par moteur électrique

MTD 24.

Optimiser les moteurs électriques en respectant 'ordre suivant :

- Optimiser l'ensemble du systeme dans lequel le ou les mo
de refroidissement),

- Optimiser ensuite le ou les moteurs du systeme en

fonction de leur applicabilité.

- Une fois les systemes consommateurs d'énergie optimisé
en fonction du Tableau suivant et de critéres tels que ceux

o Placeren priorité les moteurs tournant plus de 2 000

de leur capacité plus de 20% de leur temps de foncti
000 heures par an mériteraient sans doute d'étre
variable.

teurs s'integrent (par exemple systeme

fonction des impératifs de charge

nouvellement définis, par une ou plusieurs des techniques décrites dans le Tableau suivant en

s, optimiser alors les moteurs restants
définis ci-apres :

heures paran;

o les moteurs électriques commandant une charge variable qui fonctionnent a moins de 50%

onnement et qui sont utilisés plus de 2
équipés d'un entrainement a vitesse

Technique

Applicabilité

Installation ou modernisation du syste

me

Utilisation de moteurs a haut rendement (EEM)

Avantage en termes de codt sur la
durée de vie

Dimensionnement correct des moteurs

Avantage en termes de co(t sur la
durée de vie

Installation d’entrainements a vitesse variable (EVV)

Remarque : dans les systémes a plusieurs machines équipées
de systemes de charge variable (par ex. SAC) il est optimal de
n’utiliser qu’un seul moteur a vitesse variable

L’utilisation des EVV se heurte parfois
a des exigences de sécurité et de
sUreté. En fonction de la charge.

Installation de transmission/réducteurs a haut rendement

Avantage en termes de codt sur la
durée de vie

Utilisation :

- accouplement direct si possible

- courroies synchrones ou courroies trapézoidales dentées a
la place des courroies trapézoidales classiques

- d’engrenages hélicoidaux a la place des engrenages a vis
sans fin

Tout

Réparation des moteurs a haut rendement (EEMR) ou
remplacement avec un moteur a haut rendement (EEM)

Au moment de la réparation

Rebobinage : éviter de procéder a un rebobinage du moteur et
procéder a son remplacement par un moteur EEM, ou faire
appel a un réparateur agréé (EEMR) pour le rebobinage

Au moment de la réparation

Controle de la qualité de puissance

Avantage en termes de co(t sur la
durée de vie

Opération et maintenance du systeme

Lubrification, ajustements, réglages

Atous les cas

- Utilisation de moteurs a haut rendement (EEM)

- Installation d’entrainements a vitesse variable (EVV)
- Réparation des moteurs a haut rendement (EEMR)
ou remplacement avec un moteur a haut rendement
(EEM)

- Eviter de procéder a un rebobinage du moteur et
procéder a son remplacement par un moteur EEM, ou
faire appel a un réparateur agréé (EEMR) pour le
rebobinage

- Controle de la qualité de puissance grace au suivi de
la consommation spécifique d'électricité

- Remplacement en priorité des moteurs tournant
plus de 2 000 heures par an par des moteurs a hauts
rendements ;

- Mise en place de variateurs sur les moteurs
électrigues commandant une charge variable qui
fonctionnent a moins de 50 % de leur capacité.

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.
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2.7 Systeme d’air comprimé (SAC)

MTD 25.

Optimiser les systemes d’air comprimé (SAC) :

Technique

Applicabilité

Installation ou modernisation du syste

me

Utilisation de moteurs a haut rendement (EEM)

Avantage en termes de co(t sur la
durée de vie

Dimensionnement correct des moteurs

Avantage en termes de colt sur la
durée de vie

Installation d’entrainements a vitesse variable (EVV)

L’utilisation des EVV se heurte parfois
a des exigences de sécurité et de
sdreté.

En fonction de la charge.

Remarque : dans les systemes a
plusieurs machines équipées de
systemes de charge variable (par ex.
SAC) il est optimal de n’utiliser qu’un
seul moteur a vitesse variable

Installation de transmission/réducteurs a haut

rendement

Avantage en termes de colt sur la
durée de vie

Utilisation :
- accouplementdirect si possible

- courroies synchrones oucourroies trapézoidales
dentées a la place des courroies trapézoidales
classiques

- d’engrenages hélicoidaux a la place des

engrenages a vis sans fin

Tout

Réparation des moteurs a haut rendement (EEMR) ou
remplacement avec un moteur a haut rendement (EEM)

Au moment de la réparation

Rebobinage : éviter de procéder a un rebobinage du

moteur et procéder & son remplacement par un moteur

EEM, ou faire appel a un réparateur agréé (EEMR) pour le
rebobinage

Au moment de la réparation

Controle de la qualité de puissance

Avantage en termes de colt sur la
durée de vie

Opération et maintenance du systeme

Lubrification, ajustements, réglages

Atous les cas

- Conception globale du systéeme, incluant des
systémes multi-pressions ;

- Modernisation du compresseur ;

- Amélioration du refroidissement, séchage et
filtration ;

- Amélioration des entrailnements (moteurs a haut
rendement et régulation de la vitesse) ;

- Utilisation de systémes de régulation élaborés ;

- Récupération de la chaleur perdue en vue de son
utilisation dans d’autres fonctions (préchauffage de
I’eau d’alimentation de la chaudiere) ;

- Utilisation d’air froid externe comme air
d’admission ;

- Stockage de I'air comprimé a proximité des
utilisations a fortes fluctuations ;

- Réduction des fuites d’air grace a des campagnes de
recherche de fuite et a la surveillance de Ia
consommation d’air ;

- Optimisation de la pression de service.

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.
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2.8 Systemes de pompage

MTD 26.

Optimiser les systémes de pompage en ayant recours aux techniques suivantes, en fonction de leur

applicabilité.

Technique

Applicabilité

Conception

Lors du choix d'une pompe, ne pas la surdimensionner et
remplacer les pompes surdimensionnées

Pour les nouvelles pompes : a tous les
cas

Pour les pompes existantes : rapport
colts-avantages sur la durée de vie

Choisir une pompe en adéquation avec un moteur correct pour le
service requis

Pour les nouvelles pompes : a tous les
cas

Pour les pompes existantes : rapport
codts-avantages sur la durée de vie

Conception du systeme de canalisation (voir Systeme de
distribution ci-dessous)

Contréle et maintenance

Systeme de contrble et de régulation

Atous les cas

Arréter les pompes inutiles

Atous les cas

Utiliser des entrainements a vitesse variable (EVV) pour les
moteurs électriques

Rapport colts-avantages sur la durée
de vie. Non applicable avec des flux
constants

Installer plusieurs pompes en paralléle (réduction étagée)

Si la charge de pompage est inférieure
a la moitié de la capacité unitaire
maximale

Maintenance réguliere. En cas de maintenance non planifiée
excessive, vérifier la présence éventuelle :

- De phénoménes de cavitation,
- D’usure excessive des pompes,

- D’inadéquation des pompes a l'usage qui en est fait.

Atous les cas.

Réparer ou remplacer selon le cas

Systéme de distribution

Eviter d’employer un trop grand nombre de vannes et de coudes
pour faciliter Uexploitation et la maintenance

A tous les cas : au stade de la
conception et de linstallation (y
compris de modifications). L’avis d’un
conseiller technique qualifié est
parfois requis.

Eviter les coudes (en particulier les changements de direction
intempestifs) dans le réseau de canalisation

A tous les cas : au stade de la
conception et de linstallation (y
compris de modifications). L’avis d’un
conseiller technique qualifié est
parfois requis.

- Choix de pompes non surdimensionnées et
remplacement des pompes surdimensionnées ;

- Choix des pompes en adéquation avec un moteur
correct pour le service requis ;

- Systéme de contréle et de régulation ;

- Arrét des pompes inutiles ;

- Stockage de I'air comprimé a proximité des
utilisations a fortes fluctuations ;

- Utilisation d’entrainements a vitesse variable (EVV)
pour les moteurs électriques ;

- Installation de plusieurs pompes en paralléle pour le
traitement des eaux du laminoir ;

- Maintenance réguliere ;

- Eviter d’employer un trop grand nombre de vannes
et de coudes pour faciliter I'exploitation et la
maintenance ;

- Vérification et augmentation le cas échéant de la
section des tuyaux.

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.
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Vérifier et augmenter le cas échéant la section des tuyaux.

A tous les cas : au stade de la
conception et de linstallation (y
compris de modifications). L’avis d’un
conseiller technique qualifié est
parfois requis.
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2.9 Systemes de chauffage, ventilation et climatisation (CVC)

MTD 27.

appropriées.

Optimiser les systemes de chauffage, ventilation et climatisation en ayant recours a des techniques

Technique

Applicabilité

Conception et contréle

Conception globale du systéme. Identifier et équiper les zones
séparément pour :

- laventilation générale
- laventilation spécifique

- laventilation des procédés

Nouvelle installation ou modernisation
de grande ampleur

Considérer lors de la modernisation
les colts-avantages sur la durée de vie

Optimiser le nombre, la forme et la taille des admissions

Nouvelle installation ou modernisation

Utiliser des ventilateurs :
- ahautrendement

- congus pour fonctionner a son régime optimal

Bon rapport co(t-efficacité dans tous
les cas

Envisager une ventilation a double flux pour la gestion du débit
d’air

Nouvelle installation ou modernisation
de grande ampleur

Conception du réseau aéraulique :
- gaines de taille suffisante
- gainescirculaires

- «tracé» le plus court possible et éviter les obstacles
(coudes, rétrécissements, etc.)

Nouvelle installation ou modernisation
de grande ampleur

Optimiser les moteurs électriques, envisager d’installer un
entrainement a vitesse variable

A tous les cas. Modernisation de bon
rapport colt-efficacité

Utiliser des systemes de régulation automatique

Intégration a des systémes de gestion technique centralisée

Toutes les installations nouvelles et
modernisations de grande ampleur

Bon rapport coUlt-efficacité et
modernisation facile dans tous les cas

Intégration des filtres a air au réseau aéraulique et récupération
de la chaleur émanant de ’air échappement (échangeurs de
chaleur)

Nouvelle installation ou modernisation
de grande ampleur

Considérer lors de la modernisation
les colts-avantages sur la durée de
vie. Points a prendre en compte :
rendement thermique, pertes de
charges, et nécessité d’un nettoyage
régulier

- Conception globale du systéme. Identification et
équipement des zones séparément pour la
ventilation générale, la ventilation spécifique et la
ventilation des procédés

- Ventilation a double flux pour la gestion du débit
d’air (Centrale de Traitement d'Air)

- Conception du réseau aéraulique avec des gaines
circulaires et de taille suffisante

- Utilisation de systémes de régulation automatique

- Echangeur vapeur - air pour le chauffage des
locaux

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.




anteagroup

O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier

décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)

PJ n°57 : Analyse des MTD’s

Réduction des besoins en chauffage/refroidissement par :

isolation des batiments,

pose de vitrage efficace,

réduction des infiltrations d’air,
fermeture automatique des portes,
déstratification,

baisse des réglages de la température pendant les
périodes de non-production

A envisager dans tous les cas et a
mettre en ceuvre en fonction des codts
et des avantages

Amélioration de Uefficacité des systemes de chauffage par :

récupération ou utilisation de la chaleur perdue (voir
Section 3.3),

pompes a chaleur,

systéeme de chauffage radiatif et local couplés a une
réduction des points de consigne de la température dans
les zones des batiments non occupées (régulation
programmable)

baisse /augmentation des points de consigne pour le
chauffage/la climatisation

A envisager dans tous les cas et a
mettre en ceuvre en fonction des colts
et des avantages

Améliorer Uefficacité des systemes de refroidissement par
I’emploi du free cooling

Applicable dans des circonstances
spécifiques

Technique

Applicabilité

Maintenance

Arréter ou réduire la ventilation des que possible

Atous les cas

S’assurer de U'étanchéité du systeme, vérifier les raccords

Atous les cas

Vérifier que le systeme est équilibré

Atous les cas

Gestion du débit d’air : optimisation

Atous les cas

Optimiser la filtration de Uair :

Efficacité du recyclage
Pertes de charge
nettoyage/remplacement régulier des filtres

Nettoyage régulier du systéme

Atous les cas




O Dossier de de demande d’autorisation environnementale

« Projet Mistral » Développement de la production d’acier

anteagroup

décarboné sur le site de Marcegaglia Fos-sur-Mer (13)
PJ n°57 : Analyse des MTD’s

2.10 Eclairage

MTD 28.

Optimiser les systemes d’éclairage artificiel en ayant recours a des techniques telles que celles

décrites dans le Tableau 4.9, en fonction de leur applicabilité.

Technique

Applicabilité

Analyse est conception

Identifier les besoins d’éclairage en termes d’intensité et de spectre requis
pour la tache prévue

Atous les cas

Planifier 'espace et les activités afin d’optimiser Uutilisation de la lumiére
naturelle

A envisager dans tous
cas si cela est faisable
par des
réaménagements
opérationnels ou de
maintenance normale

Obligatoire en cas de
modifications

structurelles, par ex.
construction d’un atelier

Nouvelles installations
ou modernisation des
installations

Choisir des modeles d’appareils et de lampes en fonction des impératifs
propres a Uutilisation prévue

Codts-avantages sur la
durée de vie

Fonctionnement, controle et maintenance

Utiliser des systemes de controle de gestion de 'éclairage notamment des
minuteries, détecteurs de présence, etc.

Atous les cas

Former les occupants des immeubles a utiliser les éclairages de la maniere
la plus efficace

Atous les cas

- Controle de la luminosité pour chaque poste de
travail, a I'aide d’un luxmeétre

- Planification de l'espace et des activités afin
d’optimiser I'utilisation de la lumiére naturelle

- Choix des modeles d’appareils et de lampes en
fonction des impératifs propres a 'utilisation prévue
(mise en place de LED et de ballons éclairants au fil)

- Formation des occupants des immeubles a utiliser
les éclairages de la maniere la plus efficace

Idem mesures ci-contre pour les installations et les
équipements projetés du projet Mistral.

2.11 Procédé de séchage, séparation et concentration

MTD 29.

Optimiser les procédés de séchage, séparation et concentration en ayant recours a des techniques
telles que celles décrites dans le Tableau 4.10, en fonction de leur applicabilité et rechercher les
possibilités d'utilisation de la séparation mécanique, en association avec les procédés thermiques. [...]

Choix d’une combinaison de techniques pour Uunité de
déshydratation des boues: procédé mécanique avec
des filtres a presse puis séchage naturel des boues
grace au soleil.

L’unité de déshydratation des boues : procédé mécanique
avec des filtres a presse puis séchage naturel des boues
grace au soleil sera exploitée dans le cadre du projet
Mistral.
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