1 2 | 3 4 S 6 / 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16
A
i max. rope Angle
max. Seilwinkel \
) /600 \ ?
/ 1850 m\ | ( 3900 /)3 / > 600
T A Lifting Lug
:iia A 3 ‘ Hebedse 4 3 3 (
\ (o] \ __[e At
| | | |
LN 1,3 30-36
innen und auBen blecheben geschliffen /
inside and outside ground flush
2500 1850 /03
2500
(N3 P Y [N
O
O
C() [ b | — — — — — — — — — — — — — — —
= > 02\ca./app.3650
Saddle not welded to the vessel o
/\ | Neoprene layer between vessel & saddle -
o
O ,—’—\ ,—’—\
® 2500
Name Plate | | Saddle not welded to the vessel ‘f
3 Fabrikschild « B I - o I Neoprene layer between vessel & saddle Name Plate
= = € | = = | Kesselschild |—
- u u 30-36 03
- %’“ﬁﬂl@%ﬁ ““%EELQS‘% A
— Saddle see drawing—gb. A2.23.235 50 T TT o 50 31 36
Behiltersattel siehe Zejchnung—Nr.: A2.23.235 I I N - E
M | - 3| I NO6 1250 /A PN
= T - =
1900 5800 1900 640
NN NN ‘2
=
>y f : For saddle loads see calculation
Lifting Lug Pricipal sketch nozzle weldings
Hebedse Prinzipskizze Stutzenschweissnahte . . . . L
_ . o P e 05 Manhole -A01- Zerstorungsfreie Prifungen / Non Destructive Examination
W5> < ‘ 4 ‘i Mannloch A01 Name Plate Naht— Vor d. Druckprobe. ' ' F
/9/ 1:5 . . bol Before pressure test. w Remarks: i
05 Fabrikschild Symboo e Eine Arbeitsplatte an LN 1, « One Production Test Plate at LN 1.
| 141 Weld— |Rontgen] Ultraschall| MP Auswertung nach AD 2000 Mbl. Evaluation acc. to AD 2000 HP5/2.
- - ‘ - 23_25 symbol [ X—Ray us {m”g%”e HP 5/2‘ Harte max. 250 HV 10 Hardness max. 250 HV 10
- ‘ o t=6mm e US—Prifung gem. AD 2000 Mbl. e US—Testing acc. to AD 2000 leaflet
D 350 |10 0 LINT-LN3 | 100% | 100% | 100% iy .
40/\ ‘ N HP 5/3 und Priifanweisung PA HP 5/3 and test procedure PA
v | N B B _ _ e @ @ RNT—RN4| 100% 100% 100% 10/06. 10/06.
/»—T-é \ c €”Nummer benannte Stelle/ no. of notified body” STET _ 100% 100% | ®Ldngs— und Rumdmdhte innen . Lomgituqmq\ and circumferencial weld
i STRNT blecheben geschliffen. seams inside ground flush to the
: NN\ — — — e Aufdachung u. Einziehung der base material.
|nStI’UCtI0n Plate % 5 ¥§§€ % STRN2 — — — LNW...LNS: 3 mm. e Max. Rgof 'toppimg and flat spotting
Hinweisschild , ~l o N - Vakuumbehdlter— und Apparatebau GmbH & Co. KG M‘,t Kammschablone Vo 0,6m of longitudinal sear LNW“L‘N 5
12 I e Tel. 0049/2732/5950-0 www.vako.net Ldnge gemessen und in ' S mm. Measured W\U’W' profil scanner
—| — — D—57993 Kreuztal Abnahmepapieren dokumentiert. 0,6m length and confirmed with
ATTENTION ! Stick on BOrhSECSveT o Unrundheit <= 1% certificate.
. ' Aufgeklebt auf Mannlochdeckel 6 Fabrik—Nr. Baujahr * but of roundness <= 1%
Vessel is under overpressure Vessel No. 16587 Year buil 2025 .
(Nitrogen <1bar). Valves and nozzle ‘ Raum | Raum |l
are not allowed to open 7 5 Chamber | Chamber || o Inspection / Abnahme
o~
g 577 \Cngs(\]tdty V 20.000 L g il Design code| ~ PED, Rule 2014/68/EU Approval Naotified Body
Manhole Nozzle with Blind Flange 2. Temp. min/mox T8 757750 ; - Prifgrundiage | — CE—Marking Entwurfsprifung | benannte Stelle
: : : Perm. temperature — AD 2000 Leaflet Inspection Notified Body
Mannlochstutzen mit Blindflansch Earthing Lug 7ul. Druck mox PS ) - AD 2000 Leaflet S2 for fatigue design |Aonchme benannte Stelle H
1:2,5 210 Erdungslasche Pe'r'm. pressure Category \ Modul s Fluidgroup 1
— 1:2 Prufdruck PT 48 6 bar Kategorie Madule Fluidgruppe
) Test pressure 2
>\ 50 Eﬁé%ﬂ;kumgsgut Wasserstoff /Hydrogen FOtigUe DeSigﬂ Data / Aﬂgobeﬂ uber SChWGHb@lOStUﬂg
15 Pressure fluctuation Number of cycles Max. Temprature 50°C ]
Druckschwankungsbreite Anzahl Lastwechsel Max. Temperatur
+2 Design fatigue life Y
5/ 0 @) g g ears
< 20 Name plate welded on 5 8-30-8 bar(g) 3000 Berechnete Lebensdauer 20 Janre
| flange Item—No. 15 8 ’w (‘ A
$500 o) S — Fabrikschild, an Flansch © o3 0-30-0 bar(g) 40 » I
(#574) N = \L | . Pos. 15 anschweiBen. o
2 26 4 . General Data /Allgemeine Angaben
o . .
125 Volume Litre Empty weight
= 1— - - - - - - - - - - Inhalt V| 20.000 | [ier Leetaenicht 7.100 kg
VAR VARV IV Ve VIR YUY YAV VD VAN G Y Vi Vi I Operating weight —
R12 erechnutgsiruck A PD ) —1/3449\bor g Betricbsgenichi 7.100 kg
‘ ax. Operating Pressure Weight with waterfilling
N innen blecheben und auBen kerbfrei geschliffen / S I N le Tabl © Bethebstiberiruck } RS ¢30 bar g Gewicht mit Wasserfiillung 27.100 kg
i . tutzentabelle ozzle Table :
inside ground flush and outside notch—free \_/\/ Corrosion allowance 10 m
Nozzle Size Class Standard Type Facing Description vertical on top n.A. bar g Korrosionszuschlag ’
Stutzen DN PN Norm Typ Dichtfldche Benennung I3st pressure stenend PT ediom Hydrogen J
putaruc Wasserstoff
© Inlet ‘
- I e, NO1 50 40 | EN 1092—-1| 11/05 C/D Del rorizontal - | 486 bar g ot eideney .
k N | I — R—— : NO?2 50 40 EN 1092 —1 1 W/OE) C/D Ouﬂet Liegend Schweibfaktor 7
R10 / ‘ Austritt llowable temperature S Crad C Post weld heat treatment] None
Rz 160 5547 Rz 40 37 N *71 5 N03 50 40 EN 1092 —1 1 W/O5 C/D %p(] re Z)l. Temperatur mm./mdx. 74O/+5O ra Warmebehandlung Keine
eserve 7
3500 Vent : -
$583 _ ent arthquake Wind
B g NO4 -0 U SN 092 H/OS C/D EHUUHUHQ Endbeben See Calculation Wind See Calculation
ol NO5 50 40 | EN 1092-1| 11/05 C/D pare AA
»580 k[ ) Reserve
_ Drain Show .
19 »550 -+ o % w ‘ NO6 50 40 EN 1092-11| 11/05 C/D beerggu‘f %hnee See Calculation é%@m@dt(‘)%” FR — 90150 Foussem@gme
Hersteller annole
1 6 —= == V AOT 500 40 Manufacturer 11/05 c/D Mannloch 7 K
RS Rz 160 0474 Rz 40 ™ L] 4 féff A : “SUrface treatment / Ober I'd%ﬁ/eﬁtiéhondjﬁﬁg |
\ P (.. ]] (TI1] 03  ]06.01.2025]| 3.Ausgabe/Third Issue Netzer Becker Schlotter
U7 AnzUGSTOment: 500 Nim 22 = »70.1 197 . 18 Inside: Innen: 02 24.05.2024| 2.Ausgabe/Second Issue Netzer Becker Schlotter
. Bolt tgrque' 500-Nm A 12 —  After pressure test, sandblosted Sa 2% acc.to EN 12944—4 | — Nach der Druckprobe, sandstrahlen Sa 2% gemdB EN 12944—4 O 09.01.2024] 1.Ausgabe/First Issue __ Netzer Hauptmann Schlotter
| O C . Cleaned with an industrial vacuum cleaner. Vessel Mit einem Industriestaubsauger ausgesaugt. Behdlter evakuiert Issue Date Description Prepared Checked Approved
SChranengernde und MUtternaUﬂageﬂaChen N ted <=10 ft d d with 05-10 b f <= 10 d fir T C it 0.5-1.0 bar Stickstoff Ausgabe Datum Anderung Gedndert Gepriift Genehmigt
mit MoS2 geschmiert. S STRN?2 Eivterguzne fof—tmnsp;;nrﬁt,gt?onerwer s purged wi ,0-1,0 bar ng‘i— ppm und fir Transport mit 0,5-1,0 bar Sticksto
Bolt thread and nut bearing area to be coated o 72N ’ " ' e Mggz‘fb é{?ﬂTﬁmgr 23191 Pos.: 1 éjgfoe%er: Stihlé , VAKO éGk%uHmE@ftheE; und Apparatebau
i ' with MoS2-paste. - BCD®645—24xM27 / STRNT AuBen: Acc. to DIN EN ISO 12944-5 AuBen: GemaB DIN EN ISO 12944-5 115 S = ' " o
46.1 580 \O/ Anzugsmoment: 82 Nm ‘: ‘! | - Sandblasted Sa 2% acc. to EN 12944—4 - Sandstrahlen Sa 2}5 gemidB EN 12944-4 ' Vessel no. 10987 g | Industriestrage o Tecton. 0273759 3055 ||
A Lkr.8645—24%x030 Bolt torque: 82Nm __ NEERS .‘ N - Ix PC 2 comp. Epoxy zinc phosphate 60 um - 1x GB mit 2K—Epoxydzinkphosphat 60 um Hydrogen Storoge \Vessel ; 57225 Kreuztal E-Mail: info@vako.net
. Sghraubengewmd_e und Mutternauflageflachen 27 32 . - 1x IC 2 comp. Epoxy zinc phosphate 60 um - 1x ZB mit 2K—Epoxydzinkphosphat 60 pm W ‘stoff Lagerbehilter g Internet: www.Vako.net
®70.3 )@7@0 mit MoS2 geschmiert. - oy - Ix FC 2 comp. Polyurethane 60 um - 1 x DB mit DD—oder PUR—Lack 60 um assersto agerbenate 2| Zeichnung Nr.: A1 23234 Ausqabe: 03
- Bolt thread and nut bearing area to be coated Ground flush i Color Code - RAL 9OWO/9OW6 — Farbton : RAL 9OWO/90W6 0D 1.800 x 7.600 mm Cyl |enqth £ | Drawing no.: . . usgabe:
with MoS2-paste. Blecheben geschliffen ' ' Kennwort : Colmar CAD—File: A123254.dwg
1 2 3 q \rl 9] 6 + / | 8 /9 | | 10 11 | 12 | |13 | 14 | 15 | 16




